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VIDEO 1137

	 FORETS HÉLICOÏDAUX

	 POUR LAITON SANS PLOMB

CONCLUSION

EXEMPLES D’USINAGE

Aucune usureUsure prononcée

EXEMPLE N°1 

Matière : CuZn37 (dureté 170HV)
Ø outil = 0.8 mm
n = 20’000 (Vc = 50 m/min)
Vf = 400 mm/min (f = 0.02 mm)
Lubrification : Microlubrification
Machine : Centre d’usinage 3 axes

Foret conventionnel
10 trous

DIXI 1137 DRYCUT
900 trous

Matière : CuZn42 (dureté 170HV)
Ø outil = 0.6 mm
n = 20’000 (Vc = 50 m/min)
Vf = 400 mm/min (f = 0.02 mm)
Lubrification : Microlubrification
Machine : Centre d’usinage 3 axes

Dans les mêmes conditions, le foret DIXI 1137 permet une  
réduction des efforts de coupe de plus de 30%.

RÉSISTANCE À L’USURE

EXEMPLE N°2
RÉDUCTION DES FORCES DE COUPE



Acier
+ Pb

Titane,
alliage de

titane

Alliage Cu
Argent

Or

Alliage
Cu

difficile
Alu

	 D1 0/-0.004	 L1	 Dh5	 L	 CARBURE 	 DRYCUT*	

	 0.60	 3.0		 1.0	 30	
	 0.61	 3.1		 1.0	 30	
	 0.62	 3.1		 1.0	 30	
	 0.63	 3.2		 1.0	 30	
	 0.64	 3.2		 1.0	 30
	 0.65	 3.3		 1.0	 30
	 0.66	 3.3		 1.0	 30
	 0.67	 3.4		 1.0	 30
	 0.68	 3.4		 1.0	 30
	 0.69	 3.5		 1.0	 30

	 0.70	 3.5		 1.0	 30
	 0.71	 3.6		 1.0	 30
	 0.72	 3.6		 1.0	 30
	 0.73	 3.7		 1.0	 30
	 0.74	 3.7		 1.0	 30
	 0.75	 3.8		 1.0	 30
	 0.76	 3.8		 1.0	 30
	 0.77	 3.9		 1.0	 30
	 0.78	 3.9		 1.0	 30
	 0.79	 4.0		 1.0	 30

	 0.80	 4.0		 1.5	 30
	 0.81	 4.1		 1.5	 30
	 0.82	 4.1		 1.5	 30
	 0.83	 4.2		 1.5	 30
	 0.84	 4.2		 1.5	 30
	 0.85	 4.3		 1.5	 30
	 0.86	 4.3		 1.5	 30
	 0.87	 4.4		 1.5	 30
	 0.88	 4.4		 1.5	 30
	 0.89	 4.5		 1.5	 30

	 0.90	 4.5		 1.5	 30
	 0.91	 4.6		 1.5	 30
	 0.92	 4.6		 1.5 	 30
	 0.93	 4.7		 1.5	 30
	 0.94	 4.7		 1.5	 30
	 0.95	 4.8		 1.5	 30
	 0.96	 4.8		 1.5	 30
	 0.97	 4.9		 1.5	 30
	 0.98	 4.9		 1.5	 30
	 0.99	 5.0		 1.5	 30
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DIXI 1137

	 D1 0/-0.004	 L1	 Dh5	 L	 CARBURE	 DRYCUT*	

	 0.15	 0.8	 1.0	 30		
	 0.16	 0.8	 1.0	 30			 
	 0.17	 0.9	 1.0	 30			 
	 0.18	 0.9	 1.0	 30			 
	 0.19	 1.0	 1.0	 30
			 
	 0.20	 1.0	 1.0	 30			 
	 0.21	 1.1	 1.0	 30			 
	 0.22	 1.1	 1.0	 30	
	 0.23	 1.2	 1.0	 30	
	 0.24	 1.2	 1.0	 30	
	 0.25	 1.3	 1.0	 30	
	 0.26	 1.3	 1.0	 30	
	 0.27	 1.4	 1.0	 30	
	 0.28	 1.4	 1.0	 30	
	 0.29	 1.5	 1.0	 30	
	
	 0.30	 1.5	 1.0	 30	
	 0.31	 1.6	 1.0	 30	
	 0.32	 1.6	 1.0	 30
	 0.33	 1.7	 1.0	 30
	 0.34	 1.7	 1.0	 30
	 0.35	 1.8	 1.0	 30
	 0.36	 1.8	 1.0	 30
	 0.37	 1.9	 1.0	 30
	 0.38	 1.9	 1.0	 30
	 0.39	 2.0	 1.0	 30
	
	 0.40	 2.0	 1.0	 30
	 0.41	 2.1	 1.0	 30
	 0.42	 2.1	 1.0	 30
	 0.43	 2.2	 1.0	 30
	 0.44	 2.2	 1.0	 30
	 0.45	 2.3	 1.0	 30
	 0.46	 2.3	 1.0	 30
	 0.47	 2.4	 1.0	 30
	 0.48	 2.4	 1.0	 30
	 0.49	 2.5	 1.0	 30
	
	 0.50	 2.5	 1.0	 30
	 0.51	 2.6	  1.0	 30
	 0.52	 2.6	 1.0	 30
	 0.53	 2.7	 1.0	 30
	 0.54	 2.7	          1.0	 30
	 0.55	 2.8          1.0	 30		
	 0.56	 2.8		 1.0	 30
	 0.57	 2.9		 1.0	 30	
	 0.58	 2.9		 1.0	 30	
	 0.59	 3.0		 1.0	 30	
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FORETS HÉLICOÏDAUX 
POUR LAITON SANS PLOMB D1 ≥ 0.5
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SANS 
REVÊTEMENT

 REVÊTEMENT
DRYCUT

Avec huile

Avec émulsion /  
micropulverisation

RECOMMANDATION
DE REVÊTEMENT

	 D1 0/-0.004	 L1	 Dh5	 L	 CARBURE	 DRYCUT*	 	 	

	 1.00	 5.0	 1.5	 30	
	 1.05	 5.3	 1.5	 30	
	 1.10	 5.5	 1.5	 30	
	 1.15	 5.8	 1.5	 30	
	 1.20	 6.0	 1.5	 30	
	 1.25	 6.3	 1.5	 30
	 1.30	 6.5	 1.5	 30
	 1.35	 6.8	 1.5	 30
	 1.40	 7.0	 1.5	 30
	 1.45	 7.3	 1.5	 30
	
	 1.50	 7.5	 2.0	 32
	 1.55	 7.8	 2.0	 32
	 1.60	 8.0	 2.0	 32
	 1.65	 8.3	 2.0	 32
	 1.70	 8.5	 2.0	 32	
	 1.75	 8.8	 2.0	 32
	 1.80	 9.0	 2.0	 32
	 1.85	 9.3	 2.0	 32
	 1.90	 9.5	 2.0	 32
	 1.95	 9.8	 2.0	 32
	
	 2.00	 10.0	 3.0	 38
	 2.10	 10.5	 3.0	 38
	 2.20	 11.0	 3.0	 38
	 2.30	 11.5	 3.0	 38
	 2.40	 12.0	 3.0	 38
	
	 2.50	 12.5	 3.0	 38
	 2.60	 13.0	 3.0	 38
	 2.70	 13.5	 3.0	 38
	 2.80	 14.0	 3.0	 38
	 2.90	 14.5	 3.0	 38
	 3.00	 15.0	 3.0	 38
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Goujures polies

Meilleure évacuation des copeaux
Pointe à 140°

Bavures minimales en sortie du trou

Amincissement d’âme dès ø0.5

Meilleure précision

Efforts de coupe réduits

DIXI 1137

*Pour matériaux non-ferreux

*Pour matériaux non-ferreux


