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SELECTION DES FORETS
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SELECTION DES FORETS
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FORETS A CENTRER P74 P73 D,=315

¢ Forets a centrer, selon norme DIN 333A,

LB © développés pour la réalisation de trous de contre-pointe.
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E M T
Description . " A ] na Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres R el btriiemenidl etacier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable

VDI 3323 1 10 1 12 13

41 14.2 14.3 14.4 15 16 17 18 19 20

wammsws O © © © © O O OO OO OO O0OO0O0000O0O0O0O0

Description ; a . . Alliage Alliage Cu Or,  Graphite Plastique Bois " 5 . Titane, alliage de . 5
matieres Alliage alu corroyé Alliage alu coulé Cu+Pb difficile v p q Alliage réfractaire . — Acier trempé Fonte dure
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 21 28 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4

s O O O O O O O O O O O O O O o O

D, L, D, L CARBURE
0.80 " 1.30 -0 3.15 3150 = 37253
1.00 %" 1.60 =02 3.15 31.50 = 37254
1.25 o 1.90 =02 3.15 3150 = 37255
160 0" 2.40 w02 4.00 35.50 = 37256
200 O 2.90 2 5.00 40.00 = 29156
250 O 360 02 6.30 4500 = 37257
3.15 0 440 s 8.00 50.00 = 24756
4.00 9 5.60 04 10.00 56.00 = 32950
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FORETS A POINTER NC P74 P73

¢ Forets a pointer 90° développés pour l'usinage général.

Q Anglage a 45° possible. Ne s’utilisent que sur la pointe.
! 1 A
o ﬁ 90° * Lerevétement TIAIN améliore la durée de vie dans les
i \ ’ matériaux ferreux.
-— l 1 —
. L -—
O bien © excellent
M T
Description A . S A Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres Acier non allié Acier faiblement alli et acier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable

VDI 3323 1 10 1 12 13

41 14.2 14.3 14.4 15 16 17 18 19 20

wmsss O O © © © © © O ©O O OO OO O0O0O0O0O0O0O0O0O0

Description . p " a Alliage Alliage Cu Or,  Graphite Plastique  Bois : 4 . Titane, alliage de . 5
matiéres Alliage alu corroyé Alliage alu coulé Cu+Pb difficile P p q Alliage réfractaire i Acier trempé Fonte dure
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 21 28 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4

s @ O O O O O O O O O O O O O O 0 0O

D, . L, D, L CARBURE  TAIN
! !

1.00 3 3 38 956799 957230 . ﬁ = =
1.50 5 3 38 956800 957231 ; .
2.00 5 3 38 956801 957232 A L ;
D, L, L CARBURE TIAIN
1.00 3 32 953781 953780
1.50 5 32 953778 953779
2.00 5 32 47101 62892
3.00 9 38 43231 34090 |
400 10 50 36911 61280 = ﬁ}
5.00 13 50 47716 63736 |

*6.00 13 57 42788 63757 ’ L,
8.00 27 63 42789 63758 = -
10.00 30 72 43233 61561

* 12,00 35 83 43064 41463

* 16,00 16 92 43234 63759

* 20,00 52 104 43235 63760

* aff(itage logarithmique




» DIX11106 ' 90° Z=2

FORETS A POINTER NC P74 P73
A GAUCHE

* Forets a pointer 90° hélice a gauche, développés pour I'usinage
général. Anglage a 45° possible.
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Description . L Lo L Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres heEr et e il et acier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14.1 14.2 14.3 14.4 15 16 17 18 19 20

s © O O O O O O O © O O O OO0 OO0 O 0 O O O O O
e~ s | i |

Description . . . ; Alliage Alliage Cu or, Graphite Plastique  Bois " a A Titane, alliage de .
matiéres Alliage alu corroyé Alliage alu coulé CusPb difficile ey P q Alliage réfractaire e Acier trempé Fonte dure
VDI 3323 21 2 2 2% 2% 2% 27 2 2 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4

s QO O O O O O O O O O O O O O 0 0O

D,y L, L CARBURE
4 10 50 47714
5 13 50 47715
6 13 57 48813

i SRRy
90°
26 25



» DIXI 1107 120° Z=2 @

FORETS A POINTER NC P74 P73

* Forets a pointer 120° développés pour I'usinage général.

b - P .
& =N\ 120°  Ne s'utilisent que sur la pointe.
I ¢
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L
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Description . " . . " Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres ool Pttt et acier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14.1 14.2 14.3 14.4 15 16 17 18 19 20

s O O O O O O O O O OO OO0 OO0 OO OO0 OO 0 00 00
e~ s | i |

Description . . . . Alliage Alliage Cu or, Graphite Plastique  Bois q a A Titane, alliage de .
matibres Alliage alu corroyé Alliage alu coulé CusPb difficile Argent P 4 Alliage réfractaire e Acier trempé Fonte dure
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4

remaniies QO O O O O O O O O O O O O O 0 0O

D, L, L CARBURE
1 38 985118
2 38 985120
3 38 43236
4 10 50 36914
* 6 13 57 43238
* g 27 63 43239
* 10 30 72 43240
* 12 35 83 43241
* 16 46 92 43242
* 20 52 104 43243

* affGtage logarithmique
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» DIXI 1108 90° =2

FORETS A POINTER P74 PT3
CORPS RENFORCE

* Forets a pointer 90° développés pour la préparation sertissage.

¢ Le revétement TIAIN améliore la durée de vie dans les

e g0 matériaux ferreux.

Obien © excellent
M ok

1S0

Description . o N " Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matidres CetrTEmE gciejtiblonerialy etacier 3 outils fer marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 il 12 13 141 142 143 144 15 16 17 18 19 20

menmi: QO O O O O O O O © O O O O O OO0 O O O O O O 0

1S0

Description 7 3 . 2 Alliage Alliage Cu O, Graphite Plastique  Bois ; a B Titane, alliage de f A
matieres Alliage alu corroyé Alliage alu coulé CusPb difficile iy p q Alliage réfractaire Stane Acier trempé Fonte dure
VDI 3323 21 22 23 2 25 26 21 28 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4

s QO O O O O O O O O O O O O O 0 0O

D, L, D, L CARBURE TAIN D, L, D, L CARBURE TAIN
0.50 1.00 3 38 983702 1.42 2.00 3 38 956741 956742
0.60 1.00 3 38 964801 1.45 2.00 3 38 956743 956744
0.65 1.00 3 38 964800 1.47 2.00 3 38 956745 956746
0.70 1.00 3 38 964799 1.50 2.00 3 38 956747 956748
0.75 1.00 3 38 964798 1.52 3.00 3 38 956749 956750
0.80 1.50 3 38 956678 956679 1.55 3.00 3 38 956751 956752
0.82 1.50 3 38 956681 956682 1.57 3.00 3 38 956753 956754
0.85 150 3 38 956684 956685 1.60 3.00 3 38 956755 956756
0.90 1.50 3 38 956691 956693 1.65 3.00 3 38 956759 956760
0.92 1.50 3 38 956695 956696 1.67 3.00 3 38 956761 956762
0.95 150 3 38 956697 956703 1.70 3.00 3 38 956763 956764
0.97 150 3 38 956704 956706 1.72 3.00 3 38 956765 956766
1.00 1.50 3 38 956708 956707 1.75 3.00 3 38 956767 956768
1.02 2.00 3 38 956709 956710 1.77 3.00 3 38 956769 956770
1.05 2.00 3 38 956711 956712 180 3.00 3 38 956771 956772
1.07 2,00 3 38 956713 956714 1.82 3.00 3 38 956773 956774
1.10 200 3 38 956715 956716 1.85 3.00 3 38 956775 956776
112 2.00 3 38 956717 956718 1.87 3.00 3 38 956777 956778
115 2.00 3 38 956719 956720 1.90 3.00 3 38 956779 956780
117 2.00 3 38 956721 956722 1.92 3.00 3 38 956781 956782
1.20 2.00 3 38 956723 956724 1.95 3.00 3 38 956783 956784
1.22 2.00 3 38 956725 956726 1.97 3.00 3 38 956785 956786
125 2.00 3 38 956727 956728 2.00 3.00 3 38 956803 956804
1927 2.00 3 33 956729 956730 2.10 3.00 3 38 956812 956813
130 2,00 3 38 956731 956732 2.20 3.00 3 38 956820 956821
132 2.00 3 33 956733 956734 2.30 3.00 3 38 956828 956830
135 200 3 38 956735 956736 240 300 3 38 956837 RS
137 200 3 38 956737 956738 2.50 3.00 3 38 956845 956846
1.40 2.00 3 38 956739 956740



» DIXI 1109 120° Z=2 ®

FORETS A POINTER P74  PT3
CORPS RENFORCE

¢ Forets a pointer 120° développés pour la réalisation de trous
pilotes sur surfaces gauches.

35° a ~
! ! ! A - . .
[ %@ 120° ¢ Le revétement DICUT améliore la durée de vie dans les
| ! matériaux ferreux.
| »
O bien @ excellent
50 M x|
Description . » . . » Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matidres geiionblls Ctriemeni e etacieraoutils  fer marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire mallsable

VDI 3323 1 10 1" 12 13 14.1 14.2 143 14.4 15 16 17 18 19 20

s Q QO O O O O O O O O O O O © OO0 OO OO OO0 O0

Description . p : a Alliage Alliage Cu Or,  Graphite Plastique  Bois : 4 . Titane, alliage de ; ,
matiéres Alliage alu corroyé Alliage alu coulé CusPb difficile e p q Alliage réfractaire Sitane Acier trempé Fonte dure
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4

s @ O O O O O O O O O O O O O O O O

Diyome L D, L CARBURE DICUT Diyoos L D, L CARBURE DICUT
0.50 1.00 150 30 62674 67354 1.80 3.50 2.00 32 981831 981845
0.55 1.00 150 30 62675 67355 1.85 3.50 2.00 32 981832 981847
0.60 120 150 30 62676 67356 1.90 3.50 2.00 32 981833 981848
0.65 120 150 30 62677 67357 1.95 3.50 2.00 32 981834 981849
0.70 150 150 30 62678 67358 2.00 4.00 2.50 32 981317 981325
0.75 150 150 30 62679 67359 2.10 4.00 2.50 32 981835 981850
0.80 2.00 150 30 52126 60989 2.20 4.00 2.50 32 981836 981852
0.85 2.00 150 30 52127 67360 2.30 4.00 2.50 32 981837 981853
0.90 2.00 150 30 52128 60990 2.40 4.00 2.50 32 981838 981854
0.95 2.00 150 30 52129 67361 2,50 4.00 2.50 32 981320 981327
1.00 2.00 150 30 52130 60991

1.05 2.00 150 30 52131 67362

1.10 2.00 150 30 52132 60992

1.15 2.40 150 30 52133 62487

120 2.40 150 30 52134 60993

1.25 2.40 150 30 52135 67363 y

130 2.40 150 30 52136 60994

1.35 2.40 150 30 52137 67364 ; _ A

140 2.40 150 30 52138 63485 1 S

145 2.40 150 30 52139 67365 120° \
150 3.00 2.00 32 981825 981839

155 3.00 2.00 32 981826 981840

1.60 3.00 2.00 32 981827 981841

165 3.00 2.00 32 981828 981842

1.70 3.00 2.00 32 981829 981843

175 3.50 2.00 32 981830 981844



_ DIXI 1110 120° =2 @

FORETS A POINTER ET CHANFREINER Pn PT3
b ¢ Forets a pointer et a angler développés pour l'usinage général.
45° . ] . i ]
(=) ™ ¢ Le revétement TIAIN améliore la durée de vie dans les
! ! 1/ matériaux ferreux.
e 120
i i
Ly l o ”
— L —
O bien © excellent
M o«
Description . . Aol ] na Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres assinonalic Scieytabonertalid etacier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 n 12 13 14.1 142 143 144 15 16 17 18 19 20

s @ O O O O O O O O O O O O O O O OO0 OO O 0 0

Description ) . . . Alliage Alliage Cu O,  Graphite Plastique Bois : 5 . Titane, alliage de . 2
- Alliage alu corroyé Alliage alu coulé Cu+Pb difficile Fyighi Alliage réfractaire . —" Acier trempé Fonte dure
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 21 28 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4

wmaies QO O O O O O O O O O O O O O 0 0O

D, groom L, D,y L CARBURE  TAIN
0.80 2.00 3 38 60268 64055
0.85 2.00 3 38 60269 67239
0.90 200 3 38 60270 64000
0.95 200 3 38 60271 67240
1.00 200 3 38 60272 64056
1.05 2.00 3 38 60273 67241
1.10 2.00 3 38 60274 63523
1.15 240 3 38 60275 67242
1.20 240 3 38 60276 64001
1.25 240 3 38 60277 67243
1.30 2.40 3 38 60278 67244
1.35 240 3 38 60279 67245
1.40 240 3 38 60280 64002
1.45 240 3 38 60281 67246



_ DIXI 1111 Z=1 ®

MECHES A CANON HELICOIDALES P72 PI3
e Meches a canon hélicoidales développées pour obtenir des
4 trous de haute précision dans les matériaux a bonne usinabilité.
18 = -
1 L . .
o - ! 9 %T 190¢ e D;+1pm sur demande. Autres diameétres jusqu’a @5.99 mm
T e i o sur demande.
L| >
Obien @ excellent
M k]
Description 9 - [ 3 Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres Acier non allié Acier faiblement allié etacier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 n 12 13 14.1 142 14.3 144 15 16 17 18 19 20

Recommandations @ © @ @ ©

Description . . ) . Alliage Alliage Cu Or,  Graphite Plastique Bois - 4 . Titane, alliage de ; 2
matiéres Alliage alu corroyé Alliage alu coulé CusPb difficile Arget p q Alliage réfractaire i Acier trempé Fonte dure
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 21 28 = 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 M

renmanizins Q0 O O O O O O O ©O

D, 0/-0.008 L, D L CARBURE D, 0/-0.008 L, D L CARBURE
0.10 0.70 1.00 30 955371 0.95 7.10 1.50 30 955391
0.15 1.00 1.00 30 955374 1.00 9.00 1.50 30 955392
0.20 1.00 1.00 30 955375 1.05 9.00 1.50 30 955393
0.25 1.00 1.00 30 955377 1.10 9.00 1.50 30 955394
0.30 1.50 1.00 30 955378 1.15 9.00 1.50 30 955395
0.35 1.50 1.00 30 955379 1.20 10.00 1.50 30 955396
0.40 2.00 1.00 30 955380 1.30 10.00 1.50 30 965839
0.45 3.60 1.00 30 955381 1.40 11.20 1.50 30 965840
0.50 4.00 1.00 30 955382 1.45 11.20 1.50 30 965841
0.55 4.50 1.00 30 955383 1.50 12.00 2.00 38 961881
0.60 4.50 1.00 30 955384 1.60 12.00 2.00 38 965842
0.65 5.00 1.00 30 955385 1.65 12.00 2.00 38 965843
0.70 5.60 1.00 30 955386 1.70 12.00 2.00 38 961882
0.75 5.60 1.00 30 955387 1.75 12.00 2.00 38 965844
0.80 6.30 1.50 30 955388 1.80 12.00 2.00 38 961883
0.85 6.30 1.50 30 955389 2.00 12.00 2.50 43 959038
0.90 7.10 1.50 30 955390



» DIXI 1126 Z=2 Q

FORETS HELICOIDAUX P76 P73 D,>3.

¢ Forets hélicoidaux cylindriques série longue, selon norme
DIN 338, développés pour l'usinage général.

118 ¢ Le revétement DICUT améliore la durée de vie dans les
matériaux ferreux.

Obien @ excellent
M ok

Description . L. L L. Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres aceinontiie b EERA etacier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable

1S0

VDI 3323 1 2 3 4 b 6 7 8 9 10 n 12 13 14.1 14.2 143 144 15 16 17 18 19 20

s Q9 O O O O O O O O OO OO OO0 OO0 OO0 O0O0

Description . . . ; Alliage Alliage Cu or, Graphi 5 : " a o Titane, alliage de . .
lage b phite Plastique  Bois All f -
matieres Alliage alu corroyé Alliage alu coulé CusPb difficile e iage réfractaire R o Acier trempé Fonte dure
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4

rmnies O O O O O O O O O O O O O O o O

D, L, L CARBURE  DICUT D,y L, L CARBURE  DICUT
1.00 12 34 40244 53697 3.90 43 75 43676 53742
1.10 14 36 40656 53698 4.00 43 75 43497 53743
1.20 16 38 40657 53699 4.10 43 75 41218 53744
1.30 16 38 40658 53700 4.20 43 75 41295 53745
1.40 18 40 40659 53701 4.30 47 80 41452 53746
1.50 18 40 40077 53702 4.40 47 80 42866 53747
1.60 20 43 40703 53703 450 47 80 40263 53748
1.70 20 43 38677 53704 4.60 47 80 41991 53749
1.80 22 46 41510 53705 470 47 80 34710 53750
1.90 22 46 41370 53706 4.80 52 86 40126 53751
2.00 24 49 41593 53707 4.90 52 86 42661 53752
2.10 24 49 40707 53708 5.00 52 86 40061 53753
2.20 27 53 40125 53709 5.10 52 86 42022 53754
2.30 27 53 43515 53710 5.20 52 86 40062 53755
240 30 57 45074 53711 5.30 52 86 40063 53756
2.50 30 57 40978 53712 5.40 57 93 40064 53757
2.60 30 57 40607 53713 5.50 57 93 40065 53758
270 33 61 41318 53714 5.60 57 93 41992 53759
2.80 33 61 41024 54284 5.70 57 93 43357 53760
2.90 33 61 40608 53715 5.80 57 93 40864 53761
3.00 33 61 40059 53716 5.90 57 93 40258 53762
3.10 36 65 40173 53717 6.00 57 93 39996 53763
3.20 36 65 41511 53718 6.10 63 101 40704 54264
3.30 36 65 40575 53736 6.20 63 101 40066 54267
3.40 39 70 41247 537317 6.30 63 101 40067 54283
3.50 39 70 41451 53738 6.40 63 101 40068 54287
3.60 39 70 40078 53739 6.50 63 101 40069 54290
3.70 39 70 40174 53740 6.60 63 101 40070 54293
3.80 43 75 40060 53741 6.70 63 101 40071 54304



» DIXI 1126 Q

FORETS HELICOIDAUX P76 P73 D, =31
D, L, L CARBURE ~ DICUT
6.80 69 109 40943 54306
6.90 69 109 41512 54309
7.00 69 109 40072 54312
7.50 69 109 40912 54315
1.10 75 17 53196 54318
7.80 75 17 45792 54321
8.00 75 17 40073 54324
8.50 75 17 40074 54811
9.00 81 125 40075 547178
9.50 81 125 41641 54781
10.00 87 133 40812 54784
10.20 87 133 40944 54787
10.50 87 133 34732 54790
11.00 94 142 40127 54793
11.50 94 142 40865 54795
12.00 101 151 41513 54798
12.50 101 151 41642 54801
13.00 101 151 40660 54804
13.50 108 160 40076 54807

14.00 108 160 4077 54810



» DIXI 1130 Z=2 Q

FORETS HELICOIDAUX P76 P73 D,>3.

¢ Forets hélicoidaux cylindriques série standard, selon norme
DIN 6539, développés pour I'usinage général.

94 i S
i 24
o ﬁ_& 118 * Lerevétement DICUT améliore la durée de vie dans les
I matériaux ferreux.
| ?
Obien @ excellent
Description . - L - Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres aceinontiie b EERA etacier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable

VDI 3323 1

s O O O O O O O O O O O O O OGO O CIOGICINOMNE,

10 n 12 13 14.1 14.2 143 144 15 16 17 18 19 20

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 = = 29 30 3 32 33-35 36 37 38 39 40 4
wamss © © O O O O O O O © O OO O ©0 O
D, L, L CARBURE  DICUT D, L, L CARBURE  DICUT
0.30 5 30 24828 953165 1.75 9 38 271 54505
0.35 5 30 37861 953167 1.80 9 38 272 54506
0.40 6 30 244 953169 1.85 9 38 32277 54507
0.45 6 30 245 953171 1.90 9 38 274 54509
0.50 6 30 246 54430 1.95 9 38 275 54508
0.55 6 30 247 54481 2.00 9 38 276 54510
0.60 6 30 248 54482 2.05 9 38 39575 54511
0.65 6 30 249 54483 2.10 9 38 39757 54512
0.70 6 30 250 54484 2.15 10 40 33192 54513
0.75 6 30 251 54485 2.20 10 40 39655 54514
0.80 7 30 252 54487 2.25 10 40 4562 54516
0.85 7 30 253 54486 2.30 10 40 43350 54529
0.90 7 30 254 54528 2.35 10 40 1756 54530
0.95 7 30 255 54488 2.40 " 43 42869 54531
1.00 7 30 256 54490 2.45 1 43 4563 54532
1.05 8 30 257 54491 2.50 " 43 43351 54533
1.10 8 30 258 54492 2.55 " 43 41514 54534
1.15 8 30 259 54493 2.60 " 43 41874 54535
1.20 8 30 260 54494 2.65 " 43 4564 54536
1.25 8 30 261 54495 270 12 46 42139 54539
1.30 8 30 262 54496 275 12 46 4565 54537
1.35 8 30 263 54497 2.80 12 46 42339 54538
1.40 8 30 264 54498 2.85 12 46 42522 54540
1.45 8 30 265 54499 2.90 12 46 4191 54541
1.50 8 30 266 54500 2.95 12 46 41501 54542
1.55 9 38 267 54501 3.00 12 46 41840 54543
1.60 9 38 268 54502 3.05 14 49 4607 54544
1.65 9 38 269 54503 3.10 14 49 41456 54545
1.70 9 38 270 54504 3.15 14 49 1757 54546



——

FORETS HELICOIDAUX

DIX1 1130

WO

Dps L, L CARBURE  DICUT
3.20 14 49 42023 54547
3.25 14 49 3356 54548
3.30 14 49 290 54549
3.35 14 49 4567 54550
3.40 15 52 42200 54551
3.45 15 52 4020 54552
3.50 15 52 41534 54553
3.55 15 52 4568 54554
3.60 15 52 41535 54556
3.65 15 52 42523 54557
3.70 15 52 43037 54558
3.75 15 52 4570 54560
3.80 17 55 4610 54562
3.85 17 55 4571 54563
3.90 17 55 4142 54565
3.95 17 55 42870 54567
4.00 17 55 42093 54568
4.05 17 55 4287 54569
4.10 17 55 42652 54570
4.15 17 55 15177 54571
4.20 17 55 42340 54572
4.25 17 55 39938 54573
4.30 18 58 301 54574
4.35 18 58 39939 54575
4.40 18 58 29689 54576
4.45 18 58 4616 54577
4.50 18 58 303 54578
4.55 18 58 40790 54579
4.60 18 58 39013 54580
4.65 18 58 19790 54581
470 18 58 42170 54582
4.75 18 58 40791 54583
4.80 20 62 29756 54584
4.85 20 62 42524 54585
4.90 20 62 41914 54586
4.95 20 62 39997 54587
5.00 20 62 29758 54588
5.10 20 62 29759 54589
5.20 20 62 29760 54590
5.30 20 62 29761 54593
5.40 21 66 29693 54594
5.50 21 66 29694 54595
5.60 21 66 41594 54596

P76 P73 D, =31
D, L, L CARBURE  DICUT
5.70 21 66 45724 54597
5.80 21 66 316 54599
5.90 21 66 28594 54600
6.00 21 66 2173 54601
6.10 23 70 29762 54602
6.20 23 70 41457 54618
6.30 23 70 29764 54619
6.40 23 70 4217 54620
6.50 23 70 42220 54621
6.60 23 70 11515 54622
6.70 23 70 41680 54623
6.80 25 74 326 54624
6.90 25 74 327 54625
7.00 25 74 328 54626
7.10 25 74 8646 54627
7.20 25 74 50671 54628
7.30 25 74 53054 54629
7.50 25 74 5389 54631
7.60 27 79 53056 54632
7.10 27 79 22351 54633
7.80 27 79 50331 54634
7.90 27 79 53057 54635
8.00 27 79 42821 54636
8.10 27 79 53058 54639
8.20 27 79 25291 54640
8.30 27 79 53479 54641
8.40 27 79 53059 54642
8.50 27 79 42653 54643
8.80 29 84 57852 59399
9.00 29 84 35325 54644
9.20 29 84 57851 59401
9.50 29 84 39660 54645
9.80 31 89 57853 963531
10.00 31 89 7958 54646
10.20 31 89 34340 54647
10.50 31 89 30130 54648
11.00 33 95 28591 54649
11,50 33 95 41092 54650
12.00 35 102 14939 54651
13.00 35 102 21462 54653
13.50 37 107 45725 54654
14.00 37 107 23729 54655

4
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FORETS HELICOIDAUX A GAUCHE P76 P73 D, =31

¢ Forets hélicoidaux cylindriques, hélice a gauche, développés
pour l'usinage général.

o | S
i 24
o ﬁ_& 118 * Lerevétement DICUT améliore la durée de vie dans les
i matériaux ferreux.
| ?
Obien @ excellent
Description . L. L L. Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres aceinontiie b EERA etacier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 n 12 13 14.1 14.2 143 14.4 15 16 17 18 19 20

s Q9 O O O O O O O O OO OO OO0 OO0 OO0 O0O0

Description . . . ; Alliage Alliage Cu or, Graphi 5 : " a o Titane, alliage de . .
lage b phite Plastique  Bois All f -
matieres Alliage alu corroyé Alliage alu coulé CusPb difficile e iage réfractaire R o Acier trempé Fonte dure
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4

rmnies O O O O O O O O O O O O O O O O

D, L, L CARBURE  DICUT D, L, L CARBURE  DICUT
0.30 5 30 37906 953748 1.75 16 38 38827 54684
0.35 5 30 37907 953752 1.80 16 38 395 54685
0.40 6 30 330 953754 1.85 16 38 38921 54686
0.45 6 30 331 953758 1.90 16 38 30637 54687
0.50 6 30 332 54659 1.95 16 38 38997 54688
0.55 6 30 333 54660 2.00 16 38 35181 54689
0.60 6 30 334 54661 2.05 16 38 27526 54690
0.65 6 30 335 54662 2.10 16 38 39657 54691
0.70 6 30 336 54663 2.15 16 40 39041 54692
0.75 6 30 37908 54664 2.20 16 40 38965 54693
0.80 8 30 338 54665 2.25 16 40 40245 54694
0.85 8 30 339 54666 2.30 16 40 38769 54695
0.90 8 30 340 54667 2.35 16 40 26575 54696
0.95 8 30 3 54668 2.40 16 43 23429 54698
1.00 8 30 29560 54669 2.45 16 43 45720 54699
1.05 10 30 343 54670 2.50 16 43 43245 54700
1.10 10 30 344 54671 2.55 16 43 41034 54701
1.15 10 30 345 54672 2.60 16 43 39043 54702
1.20 10 30 346 54673 2.65 16 43 4026 54703
1.25 10 30 347 54674 2.70 16 46 40247 54704
1.30 10 30 348 54675 2.75 16 46 43036 54705
1.35 10 30 349 54676 2.80 16 46 370 54706
1.40 10 30 350 54677 2.85 16 46 40266 54707
1.45 10 30 351 54678 2.90 16 46 40793 54708
1.50 10 30 352 54679 2.95 16 46 40511 54709
1.55 16 38 38634 54680 3.00 16 46 427817 54710
1.60 16 38 38826 54681 3.05 18 49 40079 54711
1.65 16 38 39127 54682 3.10 18 49 40661 54712
1.70 16 38 39126 54683 3.15 18 49 40794 54713



——

DIXI 1130

FORETS HELICOIDAUX A GAUCHE

P.76

P73

D, =31

1

D, L, L CARBURE  DICUT
3.20 18 49 40267 54714
3.25 18 49 40080 54715
3.30 18 49 375 54716
3.35 18 19 40296 54717
3.40 20 50 376 54718
3.45 20 50 37957 54719
3.50 20 50 377 54720
3.55 20 50 4159 54721
3.60 20 50 40662 54722
3.65 20 50 40797 54723
3.70 20 50 379 54724
3.75 20 50 38922 54725
3.80 22 50 40172 54726
3.85 22 50 37960 54727
3.90 22 50 38923 54728
3.95 22 50 54729
4.00 22 50 382 54730
4.05 22 50 40801 54731
4.10 22 50 383 54732
4.15 22 50 40576 54733
4.20 22 50 384 54734
4.25 22 50 39658 54735
4.30 2 50 385 54736
4.35 2 50 37966 54737
4.45 2% 50 27518 54739
450 2% 50 387 54740
4.55 2% 50 37968

4.85 25 50 37971 54747
4.95 25 50 37972 54749
5.00 25 50 392 54750
5.20 25 50 141

5.50 25 50 27042 54755
5.60 25 50 27041 54756
5.90 25 50 6489 54759
6.00 28 66 43390 54760
6.50 31 70 37994 54765
6.60 31 70 37996 54766
6.70 31 70 54767



—

FORETS HELICOIDAUX

DIXI 1132 Z=2 @

P.80 P.73
* Forets hélicoidaux cylindriques développés pour le pergcage
/ des matériaux a copeaux longs.
35 >
! ! T—— * Le revétement DICUT améliore la durée de vie dans les
SR —— 120 L
| matériaux ferreux.

0 M k|
T i
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 w0 m 12 13 a1 w2 w3 w44 15 6 17 18 19 2

romanisins. O O O O O © © O © O O O ©O © © 00 O OO0 OO0

5o T e
D;s:tl';':z‘s’" Alliage alu corroyé Alliage alu coulé e Ar‘;znt Graphite Plastique  Bois Aliage réfractaire Tane, allage 48 pcier trempé Fonte dure
VDI 3323 2 2 B | u % % | 2z 2 2 2 ® | w @ 2 | BB % v | w3 w | a

remaniis @ O O O O O O © © © O O O O O O

D, L, L CARBURE DICUT D, L, L CARBURE DICUT
0.40 6 30 197 953186 1.80 9 38 223 53609
0.45 6 30 198 58925 1.85 9 38 42538 53610
0.50 6 30 199 53585 1.90 9 38 224 53611
0.55 6 30 200 53586 1.95 9 38 42539 53612
0.60 6 30 201 53582 2.00 9 38 225 53613
0.65 6 30 202 53588
0.70 6 30 203 53589
0.75 6 30 204 53587
0.80 7 30 205 53590
0.85 7 30 206 53591
0.90 7 30 207 53592
0.95 7 30 208 53593
1.00 7 30 40275 53583
1.05 8 30 210 53594
1.10 8 30 41502 53595
1.15 8 30 212 53596
1.20 8 30 41150 53597
1.25 8 30 41319 53598
1.30 8 30 215 53599
1.35 8 30 41320 53600
1.40 8 30 217 53584
1.45 8 30 218 53601
1.50 8 30 219 53602
1.55 9 38 220 53604
1.60 9 38 221 53605
1.65 9 38 5418 53606
1.70 9 38 222 53607
1.75 9 38 42537 53608

O bien

@ excellent
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FORETS HELICOIDAUX P80 P73 D >31
¢ Forets hélicoidaux cylindriques série longue, développés
7 pour le pergage des matiéres a faible dureté et a copeaux longs
35 3 .
L N ,pe , .
- —— * Le revétement DICUT améliore la durée de vie dans les

[ S s 13 -

. . matériaux ferreux.

l ’

O bien @ excellent
0 M ok
Description . - o " Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matires gceiionely Aol il etacierdoutils  fer marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire mallzable

VDI 3323 1

remnies O O O O O O O O O OO O O © OO0 0 o OO0 OO0

10 n 12 13 14.1 14.2 143 144 15 16 17 18 19 20

mmibes. | Aescorore  Alsgeducodé g (GO G Pase Sos aagerstecre TSI pcarvemns  fore
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 = = 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4
remmnisios @ ©Q O O O O © O O © O O O O O O

D,, L, L CARBURE  DICUT D, L, L CARBURE  DICUT
0.50 9 38 91 57557 2.00 16 38 17 55643
0.55 9 38 92 57558 2.10 16 38 118 55645
0.60 13 38 93 57559 2.20 16 40 119 55647
0.65 13 38 9 57560 2.30 16 40 120 55649
0.70 13 38 95 55471 2.40 16 43 121 55651
0.75 13 38 9% 55473 2.50 16 43 122 55653
0.80 13 38 97 55475 2.60 16 43 35575 55655
0.85 13 38 98 55482 3.00 16 46 35726 55657
0.90 16 38 99 55599 3.30 18 49 35665 55659
0.95 16 38 100 55601 3.50 20 50 35727 55661
1.00 16 38 101 55603 4.00 22 55 34062 55663
1.05 16 38 102 55605 4.20 22 55 35728 55665
1.10 16 38 103 55607 450 24 58 35729 55667
1.15 16 38 104 55609 5.00 26 62 35730 55669
1.20 16 38 105 55611 5.50 28 66 45735 55671
1.25 16 38 106 55613 6.00 28 66 45736 55673
1.30 16 38 107 55615

1.35 16 38 108 55617

1.40 16 38 109 55619

1.45 16 38 110 55621

1.50 16 38 111 55623

1.55 16 38 2972 55625

1.60 16 38 112 55627

1.65 16 38 3360 55629

1.70 16 38 13 55631

1.75 16 38 3361 55633

1.80 16 38 114 55635

1.85 16 38 115 55637

1.90 16 38 116 55639

1.95 16 38 3362 55641
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FORETS HELICOIDAUX P76 P73
CORPS RENFORCE

* Forets hélicoidaux corps renforcé, selon norme DIN 1899,
développés pour l'usinage général.

R ! - . ! L _ e Le revétement DICUT améliore la durée de vie dans les
= =ﬁ!ﬁﬁfw 118 matériaux ferreux.
]
L 4 e Le revétement DLC améliore la durée de vie dans les matériaux

non-ferreux dans le cas d'usinage a sec ou avec émulsion.
O bien @ excellent
M ok

Description . - Lo i Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
o Acier non alli Acier faiblement allié oy e " i 2
matiéres cler non aflie @ etacier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable

1S0

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 n 12 13 14.1 14.2 143 144 15 16 17 18 19 20

s O O O O O O O O O OO OO OO OO0 o OO0 00O

Description . . . . Alliage Alliage Cu or, Graphite Plastique  Bois . . . Titane, alliage de . .
matiéres Alliage alu corroyé Alliage alu coulé CusPb difficile Argont p q Alliage réfractaire tane Acier trempé Fonte dure
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 21 28 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4

rmaiies QO O O O O O O O O O O O O O O

Diyoos L D, L CARBURE DICUT  DLC* Diyoos L D, L CARBURE DICUT  DLC*
005 035  1.00 30 962703 0.31 15  1.00 30 35421 952592 955964
006 040  1.00 30 962702 032 15 100 30 38662 952593 955965
007 050  1.00 30 962701 032 30  1.00 30 62515 952594 962715
008 060  1.00 30 962700 033 15 100 30 38663 952595 955966
009 065  1.00 30 962699 033 30 100 30 62516 952596 962716
010 070  1.00 30 36792 034 15 100 30 29570 952597 955967
011 070  1.00 30 40829 034 30 100 30 62517 952598 962717
012 070  1.00 30 40627 035 15  1.00 30 31747 952599 955968
013 070  1.00 30 40628 03 15  1.00 30 39018 952600 955970
014 070  1.00 30 40629 037 15 100 30 40633 952601 955971
015 100  1.00 30 35600 038 15  1.00 30 40634 952602 955972
016 100  1.00 30 38658 039 15  1.00 30 40635 952603 955973
017 100  1.00 30 38659 040 20  1.00 30 25992 63706 955974
018 100  1.00 30 38660 0.41 20 1.00 30 29571 952604 955975
019 100  1.00 30 38661 042 20  1.00 30 38419 952605 955976
0.20 1.00 1.00 30 26824 952580 955953 043 20 1.00 30 35804 950186 955977
0.21 1.00  1.00 30 29609 952581 955954 0.44 2.0 1.00 30 40636 952606 955978
022 100  1.00 30 29610 952582 955955 0.45 36 1.00 30 45726 59562 955979
023 1.00  1.00 30 29611 950087 955956 0.46 36 1.00 30 45727 952607 955980
023 220  1.00 30 62513 952583 962712 0.47 36 1.00 30 45728 952497 955981
024 100  1.00 30 25957 952496 955957 0.48 3.6 1.00 30 45729 952608 955982
024 220  1.00 30 62514 952584 962713 043 40 1.00 30 45730 952609 955983
025  1.00  1.00 30 28712 950088 955958 050 40 1.00 30 25394 55141 955984
025 220  1.00 30 38282 952585 962714 0.51 4.0 1.00 30 45731 55142 955985
026 100  1.00 30 38665 952587 955959 052 40 100 30 45132 55143 955986
027 100  1.00 30 37358 952588 955960 053 40  1.00 30 45733 55144 955387
028 100 100 30 37258 952589 955961 054 45 100 30 40640 55145 955988
029 100 100 30 30568 952590 955962 055 45 100 30 28375 55146 9355989
030 15 100 30 28713 952591 955963 05 45 100 30 41925 55147 955990

* pour matériaux non-ferreux
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FORETS HELICOIDAUX

DIXI 1131

CORPS RENFORCE
Dgoe L D, L CARBURE DICUT  DLC*
0.57 450 1.00 30 40641 55148 955991
0.58 450 1.00 30 40642 55149 955993
0.59 450 1.00 30 40643 55150 955997
0.60 450 1.00 30 29643 55151 956048
0.61 5.00 1.00 30 37639 55152 956049
0.62 5.00 1.00 30 25270 55153 956050
0.63 5.00 1.00 30 40644 55154 956051
0.64 5.00 1.00 30 40645 55155 956052
0.65 5.00 1.00 30 41679 55156 956053
0.66 5.00 1.00 30 41886 55157 956054
0.67 5.00 1.00 30 42286 55158 956055
0.68 5.60 1.00 30 42287 55159 956056
0.69 5.60 1.00 30 41788 55160 956057
0.70 5.60 1.00 30 32099 55161 956058
0.71 5.60 1.00 30 42288 55162 956059
0.72 5.60 1.00 30 40983 55163 956060
0.73 5.60 1.00 30 35422 55164 956061
0.74 5.60 1.00 30 36102 55165 956062
0.75 5.60 1.00 30 35423 55166 956063
0.76 6.30 1.00 30 18579 55167 956064
0.77 6.30 1.00 30 42706 55168 956065
0.78 6.30 1.00 30 41887 55169 956066
0.79 6.30 1.00 30 36640 55170 956068
0.80 6.30 1.50 30 402 55171 956069
0.81 6.30 1.50 30 36144 55172 956070
0.82 6.30 1.50 30 34510 55173 956071
0.83 6.30 1.50 30 42290 55174 956072
0.84 6.30 1.50 30 27400 55175 956074
0.85 6.30 1.50 30 35551 55176 956075
0.86 7.10 1.50 30 29254 55177 956076
0.87 7.10 1.50 30 42291 55178 956077
0.88 7.10 1.50 30 19601 55179 956080
0.89 7.10 1.50 30 41789 55180 956081
0.90 7.10 1.50 30 32100 55181 956082
091 7.10 1.50 30 42292 55182 956083
0.92 7.10 1.50 30 36859 55183 956084
0.93 7.10 1.50 30 42293 55184 956085
0.94 7.10 1.50 30 42167 55185 956086
0.95 7.10 1.50 30 35183 55186 956087
0.96 8.00 1.50 30 37741 55188 956088
0.97 8.00 1.50 30 29255 55189 956089
0.98 8.00 1.50 30 42294 55190 956091

@ DIN
1899
P76 P73

Diyouw L  Dg L CARBURE DICUT  DLC*
0.99 8.00 1.50 30 41790 55191 956092
1.00 9.00 1.50 30 406 55192 956093
1.01 9.00 1.50 30 34996 55193 956094
1.02 9.00 1.50 30 42876 55195 956095
1.03 9.00 1.50 30 34778 55196 956096
1.04 9.00 1.50 30 43984 55200 956097
1.05 9.00 1.50 30 4774 55201 956098
1.06 9.00 1.50 30 43985 55202 956099
1.07 9.00 1.50 30 42228 55203 956100
1.08 9.00 1.50 30 43198 55204 956101
1.09 9.00 1.50 30 28779 55205 956102
1.10 9.00 1.50 30 407 55206 956103
1.11 9.00 1.50 30 43986 55207 956104
1.12 9.00 1.50 30 43347 55208 956105
1.13 9.00 1.50 30 42853 55209 956106
1.14 9.00 1.50 30 43987 55210 956107
1.15 9.00 1.50 30 3530 55211 956108
1.16 9.00 1.50 30 22712 55212 956109
1.17 9.00 1.50 30 4775 55213 956110
1.18 9.00 1.50 30 42230 55214 956111
1.19 10.00 1.50 30 41791 55215 956112
1.20 10.00 1.50 30 408 55216 956113
1.21 10.00 1.50 30 42168 55217 956114
1.22 10.00 1.50 30 25751 55218 956115
1.23 10.00 1.50 30 23285 55219 956116
1.24 10.00 1.50 30 45524 55220 956118
1.25 10.00 1.50 30 3531 55221 956119
1.26 10.00 1.50 30 42005 55222 956120
1.27 10.00 1.50 30 3761 55223 956121
1.28 10.00 1.50 30 42169 55224 956122
1.29 10.00 1.50 30 37694 55225 956124
1.30 10.00 1.50 30 409 55226 956125
1.31 10.00 1.50 30 45525 55227 956128
1.32 10.00 1.50 30 29712 55228 956130
1.33 11.20 1.50 30 34695 55229 956131
1.34 11.20 1.50 30 45526 55230 956132
1.35 11.20 1.50 30 3532 55231 956133
1.36 11.20 1.50 30 45527 55232 956134
1.37 11.20 1.50 30 35556 55233 956135
1.38 11.20 1.50 30 45055 55234 956136
1.39 11.20 1.50 30 45297 55235 956137
1.40 11.20 1.50 30 410 55236 956138

* pour matériaux non-ferreux

4



e

FORETS HELICOIDAUX

CORPS RENFORCE

DIXI 1131

=2 ®

Diyome L D, L CARBURE DICUT  DLC*
141 1120 150 30 33499 55237 956139
142 1120 150 30 43348 55238 956140
143 1120 150 30 45056 55239 956141
144 1120 150 30 45528 55240 956142
145 1120 150 30 36006 55241 956143
146 1120 150 30 45529 55242 956144
147 1120 150 30 45530 55243 956145
148 1120 150 30 45057 55244 956146
149 1120 150 30 35681 55245 956147
150 1120 200 38 411 55246 956148
151 1200 200 38 27735 55247 956149
152 1200 200 38 27736 55248 956150
153 1200 200 38 23286 55249 956151
154 1200 200 38 45909 55250 956152
155 1200 200 38 25686 55251 956153
156 1200 200 38 58194 58196 956154
157 1200 200 38 55541 58193 956155
158 1200 200 38 39953 55252 956156
159 1200 200 38 34993 55253 956157
160 1200 200 38 412 55254 956158
161 1200 200 38 40288 55255 956159
162 1200 200 38 46968 55256 956160
163 1200 200 38 45605 55257 956161
164 1200 200 38 45910 55258 956162
165 1200 200 38 32283 55259 956163
166 1200 200 38 47198 55260 956164
167 1200 200 38 50763 55261 956165
168 1200 200 38 31684 55262 956166
169 1200 200 38 45339 55263 956167
170 1200 200 38 M3 55264 956169
171 1200 200 38 45911 55265 956175
172 1200 200 38 27925 55266 956177
173 1200 200 38 42609 55267 956178
174 1200 200 38 45912 55268 956179
175 1200 200 38 45734 55269 956180
176 1200 200 38 45913 55270 956181
177 1200 200 38 38757 61408 956182
178 1200 200 38 46957 55271 956183
179 1200 200 38 45340 55272 956185
180 1200 200 38 31497 55273 956186
181 1200 200 38 45914 55274 956187
182 1200 200 38 46969 55275 956188

DIN
1899
P76 P73
Diyosw L D L CARBURE DICUT  DLC*

183 1200 200 38 58717 61407 956189
184 1200 200 38 46970 55276 956190
185 1200 200 38 36793 55277 956191
186 1200 200 38 50761 55278 956192
187 1200 200 38 36487 55279 956195
188 1200 200 38 45801 55280 956196
189 1200 200 38 45341 55281 956197
190 1200 200 38 415 5582 956198
191 1200 200 38 45915 55283 956200
192 1200 200 38 45916 55284 956201
193 1200 200 38 44853 55285 956202
194 1200 200 38 45917 55286 956203
195 1200 200 38 32284 55287 956204
196 1200 200 38 60692 61404 956205
197 1200 200 38 50332 61401 956206
198 1200 200 38 46959 55288 956207
199 1200 200 38 45342 55289 956208
200 1200 250 43 416 55290 956209
201 1200 250 43 45498 55291 956210
202 1200 250 43 48962 61399 956211
203 1200 250 43 50685 55292 956212
204 1200 250 43 60958 60962 956213
205 1200 250 43 40813 55293 956214
220 1200 250 43 418 55296 956217
225 1200 250 43 40815 55207 956218
240 1200 250 43 420 55300 956221
245 1200 250 43 40816 55301 956222

* pour matériaux non-ferreux



—

FORETS HELICOIDAUX A GAUCHE
CORPS RENFORCE

1S0

Description
matiéres

VDI 3323

Recommandations

1S0

Acier non allié

1

DIX1 1131

©O OO0 0o O OO0 O
-~ |

10

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 °
s O O O O O O O O O
Diyos L D, L CARBURE DICUT

0.1 0.70 1.00 30 36917

0.14 0.70 1.00 30 36920

0.15 1.00 1.00 30 36921

0.16 1.00 1.00 30 36922

0.17 1.00 1.00 30 38654

0.18 1.00 1.00 30 36924

0.19 1.00 1.00 30 36925

0.20 1.00 1.00 30 36926 952652

0.21 1.00 1.00 30 36927 952653

0.22 1.00 1.00 30 36928 952654

0.23 1.00 1.00 30 36929 952655

0.24 1.00 1.00 30 36930 952656

0.25 1.00 1.00 30 36931 952657

0.26 1.00 1.00 30 36932 952658

0.27 1.00 1.00 30 36933 952659

0.28 1.00 1.00 30 36934 952660

0.29 1.00 1.00 30 36935 952661

0.30 1.50 1.00 30 36936 952662

0.31 1.50 1.00 30 36937 952663

0.32 1.50 1.00 30 36938 952664

0.33 1.50 1.00 30 36939 952665

0.34 1.50 1.00 30 36940 952666

0.35 1.50 1.00 30 36941 952667

0.36 1.50 1.00 30 36942 952669

0.37 1.50 1.00 30 36943 952672

0.38 1.50 1.00 30 36944 952673

0.39 1.50 1.00 30 36945 952674

DIN
1899

P.76 P73

* Forets hélicoidaux corps renforcé, hélice a gauche, selon norme
DIN 1899, développés pour I'usinage général.

¢ Le revétement DICUT améliore la durée de vie dans les
matériaux ferreux.

O bien @ excellent
M Lk

Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
et acier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable

n 12 13 14.1 14.2 143 144 15 16 17 18 19 20

O O OO O OO0 0000 O0O0

Titane, alliage de

Graphite Plastique  Bois Alliage réfractaire ‘
titane

Acier trempé Fonte dure

32 33-35 36 37 38 39 40 4

© O O O O © O

Diyos L D, L CARBURE DICUT
0.40 2.00 1.00 30 15026 952676
0.4 2.00 1.00 30 35708 952677
0.42 2.00 1.00 30 36946 952678
0.43 2.00 1.00 30 36947 952679
0.44 2.00 1.00 30 36948 952680
0.45 3.60 1.00 30 38054 952681
0.46 3.60 1.00 30 38057 952682
0.47 3.60 1.00 30 38059 952683
0.48 3.60 1.00 30 38062 952684
0.49 4.00 1.00 30 38063 952685
0.50 4.00 1.00 30 38065 55302
0.51 4.00 1.00 30 38066 55303
0.52 4.00 1.00 30 38068 55304
0.53 4.00 1.00 30 38069 55305
0.54 4.50 1.00 30 38245 55306
0.55 4.50 1.00 30 38246 55307
0.56 450 1.00 30 38190 55308
0.57 450 1.00 30 38187 55309
0.58 450 1.00 30 38103 55310
0.59 450 1.00 30 38070 55311
0.60 450 1.00 30 38188 55312
0.61 5.00 1.00 30 38247 55313
0.62 5.00 1.00 30 38364 55314
0.63 5.00 1.00 30 38072 55315
0.64 5.00 1.00 30 38073 55316
0.65 5.00 1.00 30 38075 55317
0.66 5.00 1.00 30 36966 55318
0.67 5.00 1.00 30 36838 55319
0.68 5.60 1.00 30 21766 55320
0.69 5.60 1.00 30 4021 55321



1899

FORETS HELICOIDAUX P.76 P73

CORPS RENFORCE

D, or00me L, D, L CARBURE DICUT D, 40006 L, D, L CARBURE DICUT
0.70 5.60 1.00 30 450 55322 1.1 9.00 150 30 37009 55363
0.71 5.60 1.00 30 38078 55323 1.12 9.00 150 30 37010 55364
0.72 5.60 1.00 30 38182 55324 1.13 9.00 150 30 14573 55365
0.73 5.60 1.00 30 22294 55325 1.14 9.00 150 30 37011 55366
0.74 5.60 1.00 30 38080 55326 115 9.00 150 30 19337 55367
0.75 5.60 1.00 30 36975 55327 1.16 9.00 1,50 30 37012 55368
0.76 6.30 1.00 30 36976 55328 1.17 9.00 1,50 30 37013 55369
0.7 6.30 1.00 30 40866 55329 1.18 9.00 1,50 30 37014 55370
0.78 6.30 1.00 30 36978 55330 1.19 10.00 1,50 30 37015 55371
0.79 6.30 1.00 30 38082 55331 1.20 10.00 1,50 30 37016 55372
0.80 6.30 1.50 30 38317 55332 1.21 10.00 1.50 30 26225 55373
0.81 6.30 1.50 30 36981 55333 1.22 10.00 1.50 30 37017 55374
0.82 6.30 1.50 30 36982 55334 1.23 10.00 1.50 30 45717 55375
0.83 6.30 1.50 30 36983 55335 1.24 10.00 1.50 30 37019 55376
0.84 6.30 1.50 30 38292 55336 1.25 10.00 1,50 30 26763 55377
0.85 6.30 1.50 30 38293 55337 1.26 10.00 1.50 30 27862 55378
0.86 7.10 150 30 38294 55338 197 10.00 150 30 6197 55379
0.87 710 1.50 30 38251 95339 1.28 10.00 1.50 30 25663 55380
0.88 710 1.50 30 36988 55340 1.29 10.00 1.50 30 27863 55381
0.89 7.10 1.50 30 36989 55341 1.30 10.00 1.50 30 459 55382
0.90 710 1.50 30 24182 55342 1.31 10.00 1.50 30 37020 55383
0.91 7.10 150 30 38295 55343 132 10.00 150 20 37021 55384
0.92 7.10 1,50 30 36360 55344 133 11.20 150 30 37022 55385
0.93 7.10 1,50 30 35871 55345 134 11.20 150 30 45718 55386
0.94 7.10 1,50 30 38086 55346 135 11.20 150 30 37024 55387
0.95 110 1.50 30 455 95347 1.36 11.20 1.50 30 37025 55388
0.96 8.00 1.50 30 38296 55348 1.37 11.20 1.50 30 37026 55389
0.97 8.00 1.50 30 36996 55349 1.38 11.20 150 30 37027 55390
0.98 8.00 1.50 30 36997 55350 1.39 11.20 150 30 37028 55391
0.99 8.00 1,50 30 36998 55351 140 11.20 150 30 460 55392
1.00 9.00 1.50 30 36999 55352 141 11.20 150 30 26226 55393
1.01 9.00 1.50 30 37000 55353 1.42 11.20 150 30 37029 55394
1.02 9.00 1.50 30 37001 55354 143 11.20 1,50 30 37030 55395
1.03 9.00 1.50 30 37002 55355 1.44 11.20 1.50 30 37031 55396
1.04 9.00 1.50 30 37003 55356 1.45 11.20 1.50 30 26459 55397
1.05 9.00 150 30 37004 55357 146 11.20 150 20 37032 55398
1.06 9.00 150 30 37005 55358 147 11.20 150 30 37033 55399
1.07 9.00 1.50 30 37006 55359 148 11.20 1.50 30 37034 55400
1.08 9.00 150 30 37007 55360 1.49 11.20 150 30 37035 55401
1.09 9.00 150 30 37008 55361 150 11.20 2,00 38 161 55402
1.10 9.00 1.50 30 457 55362 1.51 12.00 2.00 38 38089 55403



»» DIXI 1131 DIN
1899

FORETS HELICOIDAUX A GAUCHE P76 P73
CORPS RENFORCE

Dipoos L D, L CARBURE DICUT Diyose L D, L CARBURE DICUT
1.52 12.00 2.00 38 38962 55404 1.93 12.00 2.00 38 50158 58056
1.53 12.00 2.00 38 38938 55405 1.94 12.00 2.00 38 60780 60782
1.54 12.00 2.00 38 45531 55406 1.95 12.00 2.00 38 45719 55436
1.55 12.00 2.00 38 38090 55407 1.96 12.00 2.00 38 61368 61370
1.56 12.00 2.00 38 45532 55408 1.97 12.00 2.00 38 61372 61371
1.57 12.00 2.00 38 45351 55409 1.98 12.00 2.00 38 44254 57892
1.58 12.00 2.00 38 38252 55410 1.99 12.00 2.00 38 58741 60784
159 1200 2.0 38 45533 55411 2.00 1200 250 3 466 55437
1.60 12.00 2.00 38 37234 55412 2.01 12.00 2.50 43 38096 55438
1.61 12.00 2.00 38 40655 55413 2.02 12.00 2.50 43 47857 55439
1.62 12.00 2.00 38 29286 55414 2.03 12.00 2.50 43 61256 61375
o wo amwaen ws GOSN LN
1.64 12.00 2.00 38 41297 55416 210 12.00 9250 53 467 55440
1.65 12.00 2.00 38 37235 55417 210 12.00 253 43 47858 55441
1.66 12.00 2.00 38 45534 55418 2.15 12.00 2.50 43 38097 55442
1.67 12.00 2.00 38 44015 55419 2.45 12.00 2.50 43 38098 55443
1.68 12.00 2.00 38 38092 55420

1.69 12.00 2.00 38 45535 55421

1.70 12.00 2.00 38 463 55422

1.1 12.00 2.00 38 45536 55423

1.72 12.00 2.00 38 45075 55424

1.73 12.00 2.00 38 43415 55425

1.74 12.00 2.00 38 45537 55426

1.75 12.00 2.00 38 38093 55427

1.76 12.00 2.00 38 58052 58054

1.77 12.00 2.00 38 42174 55428

1.78 12.00 2.00 38 57881 57888

1.79 12.00 2.00 38 58197 58199

1.80 12.00 2.00 38 464 55429

1.81 12.00 2.00 38 58636 61392

1.82 12.00 2.00 38 26183 55430

1.83 12.00 2.00 38 61388 61390

1.84 12.00 2.00 38 50611 55431

1.85 12.00 2.00 38 38094 55432

1.86 12.00 2.00 38 61385 61387

1.87 12.00 2.00 38 42119 55433

1.88 12.00 2.00 38 61382 61384

1.89 12.00 2.00 38 50657 55434

1.90 12.00 2.00 38 41217 55435

1.91 12.00 2.00 38 61150 61367

1.92 12.00 2.00 38 438963 57890



» DIXI 1137-5D Z=2 ®

FORETS HELICOIDAUX P78 P13 D, =05
CORPS RENFORCE
* Forets hélicoidaux auto-centrants corps renforcé, longueur
P A utile 5xD,, développés pour le pergage du laiton sans plomb
| o Qo et tous materiaux a haute technicité.
Cmﬁ %ﬁ‘h}é * * Le revétement C-TOP améliore la durée de vie dans les
p matériaux a usinabilité difficile.

¢ Le revétement DRYCUT améliore la durée de vie dans les
matériaux non-ferreux.
O bien @ excellent

Description Acier non allié Acier faiblement allié Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte

1S0

matiéres etacieraoutls  fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 n 12 13 14.1 14.2 143 14.4 15 16 17 18 19 20
mmsis O O O O © O © © ©O O © © 0 000 0000000
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 = = 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4
s O O O O O O O O O O 0 O 0 O

Diyoos L D, L CARBURE C-TOP DRYCUT* Do L D, L CARBURE C-TOP DRYCUT*
015 080 100 30 377730 416324 378235 045 230 100 30 377760 416354 378265
016 080 100 30 377731 416325 378236 046 230 100 30 377761 416355 378266
017 090 100 30 377732 416326 378237 047 240 100 30 377762 416356 378267
018 090 100 30 377733 416327 378238 048 240 100 30 377763 416357 378268
019 100 100 30 377734 416328 378239 049 250 100 30 377764 416358 378269
020 100 100 30 377735 416329 378240 050 250 100 30 377765 416359 378270
021 110 100 30 377736 416330 378241 051 260 100 30 377766 416360 378271
022 110 100 30 377737 416331 378242 052 260 100 30 377767 416361 378272
023 120 100 30 377738 416332 378243 053 270 100 30 377768 416362 378273
024 120 100 30 377739 416333 378244 054 270 100 30 377769 416363 378274
025 130 100 30 377740 416334 378245 055 280 100 30 377770 416364 378275
026 130 100 30 377741 416335 378246 056 280 100 30 377771 416365 378276
027 140 100 30 377742 416336 378247 057 290 100 30 377772 416366 378277
028 140 100 30 377743 416337 378248 058 290 100 30 377773 416367 378278
029 150 100 30 377744 416333 378249 059 300 100 30 377774 416368 378279
030 150 100 30 377745 416339 378250 060 300 100 30 377775 416369 378280
031 160 100 30 377746 416340 378251 061 310 100 30 377776 416370 378281
0.32 1.60 1.00 30 377747 416341 378252 062 310 1.00 30 377777 4163711 378282
0.33 1.70 1.00 30 377748 416342 378253 063 320 1.00 30 377778 416372 378283
0.34 1.70 1.00 30 377749 416343 378254 0.64 3.20 1.00 30 377779 416373 378284
0.35 1.80 1.00 30 377750 416344 378255 065 330 1.00 30 377780 416374 378285
0.36 1.80 1.00 30 377751 416345 378256 066  3.30 1.00 30 377781 416375 378286
037 190  1.00 30 377752 416346 378257 067 340  1.00 30 377782 416376 378287
038 190  1.00 30 377753 416347 378258 068 340  1.00 30 377783 416377 378288
039 200  1.00 30 377754 416348 378259 069 350  1.00 30 377784 416378 378289
040 200 100 30 377755 416349 378260 070 350 100 30 377785 416373 378230
041 210 100 30 377756 416350 378261 071 360 100 30 377786 416380 378291
042 210 100 30 377757 416351 378262 072 360 100 30 377787 416381 378292
043 220 100 30 377758 416352 378263 073 370 100 30 377788 416382 378233
044 220 100 30 377759 416353 378264 074 370 100 30 377789 163637 [Na7629%

* pour matériaux non-ferreux



_ DIXI 1137-5D @

FORETS HELICOIDAUX P78 P13 D =05

CORPS RENFORCE ‘

Do Ly D, L CARBURE C-TOP DRYCUT* Dipoos Ly D, L CARBURE C-TOP DRYCUT*
075 380 100 30 377790 416384 378295 119 600 150 30 422893 423053 423213
076 380 100 30 377791 416385 378296 120 600 150 30 377819 416413 378324
077 390 100 30 377792 416386 378297 121 610 150 30 422894 423054 423214
078 390 100 30 377793 416387 378298 122 610 150 30 422895 423055 423215
079 400 100 30 377794 416388 378299 123 620 150 30 422896 423056 423216
080 400 150 30 377795 416389 378300 124 620 150 30 422897 423057 423217
0.81 4.10 1.50 30 377796 416390 378301 125 630 1.50 30 377820 416414 378325
082 410 150 30 377797 416391 378302 126 630 150 30 422898 423058 423218
083 420 150 30 377798 416392 378303 127 640 150 30 422899 423059 423219
084 420 150 30 377799 416393 378304 128 640 150 30 422900 423060 423220
085 430 150 30 377800 416334 378305 129 650 150 30 422901 423061 423221
086 430 150 30 377801 QRN 130 650 150 30 377821 416415 378326
087 44015000 877807 KR e 131 660 150 30 422902 423062 423222

0.88 4.40 1.50 30 377803 416397 378308
0.89 4.50 1.50 30 377804 416398 378309
0.90 4.50 1.50 30 377805 416399 378310
0.91 4.60 1.50 30 377806 416400 378311
0.92 4.60 1.50 30 377807 416401 378312
0.93 4.70 1.50 30 377808 416402 378313
0.94 4.70 1.50 30 377809 416403 378314
0.95 4.80 1.50 30 377810 416404 378315
0.96 4.80 1.50 30 377811 416405 378316
0.97 4.90 1.50 30 377812 416406 378317
0.98 4.90 1.50 30 377813 416407 378318
0.99 5.00 1.50 30 377814 416408 378319
1.00 5.00 1.50 30 377815 416409 378320
1.01 5.10 1.50 30 422878 423038 423198
1.02 5.10 1.50 30 422879 423039 423199
1.03 5.20 1.50 30 422880 423040 423200
1.04 5.20 1.50 30 422881 423041 423201
1.05 5.30 1.50 30 377816 416410 378321
1.06 5.30 1.50 30 422882 423042 423202

1.32 6.60 1.50 30 422903 423063 423223
1.33 6.70 1.50 30 422904 423064 423224
1.34 6.70 1.50 30 422905 423065 423225
1.35 6.80 1.50 30 377822 416416 378327
1.36 6.80 1.50 30 422906 423066 423226
1.37 6.90 1.50 30 422907 423067 423227
1.38 6.90 1.50 30 422908 423068 423228
1.39 7.00 1.50 30 422909 423069 423229
1.40 7.00 1.50 30 377823 416417 378328
1.41 7.10 1.50 30 422910 423070 423230
1.42 7.10 1.50 30 422911 423071 423231
1.43 1.20 1.50 30 422912 423072 423232
1.44 1.20 1.50 30 422913 423073 423233
1.45 1.30 1.50 30 377824 416418 378329
1.46 1.30 1.50 30 422914 423074 423234
1.47 740 1.50 30 422915 423075 423235
1.48 1.40 1.50 30 422916 423076 423236
1.49 1.50 1.50 30 422917 423077 423237

107 540 150 30 422883 423043 423203 150 750 200 32 377825 416419 378330
108 540 150 30 427884 423084 423204 151 760 200 32 422918 423078 423238
109 550 150 30 422885 423045 423205 152 760  2.00 32 422919 423079 423239
1.10 5.50 150 30 377817 416411 378322 1.53 1.70 2.00 32 422920 423080 423240
1.1 560 150 30 422886 423046 423206 154 770 200 32 422971 423081 423241
1.12 5.60 1.50 30 422887 423047 423207 1.55 7.80 2.00 32 377826 416420 378331
1.13 5.70 1.50 30 422888 423048 423208 1.56 7.80 2.00 32 422922 423082 423242
114 570 150 30 422889 423049 423209 157 790  2.00 32 422923 423083 423243
115 580 150 30 377818 416412 378323 158 790 200 32 422924 423084 423244
116 580 150 30 422890 423050 423210 159 800 200 32 422925 423085 423245
117 590 150 30 422891 423051 423211 160 800 200 32 377827 416421 378332
118 590 150 30 422892 423052 423212 161 810  2.00 32 422926 423086 423246

* pour matériaux non-ferreux

4



» DIXI 1137-5D ®

FORETS HELICOIDAUX P78 P73 D, =05

CORPS RENFORCE

Do L D, L CARBURE C-TOP DRYCUT* Do L D, L CARBURE C-TOP DRYCUT*
162 810 2 32 422927 423087 423247 270 1350 3 38 377842 416436 378347
163 820 2 32 422928 423088 423248 280 1400 3 38 377843 416437 378348
164 820 2 32 422929 423089 423249 290 1450 3 38 377844 416438 378349
165 830 2 32 377828 416422 378333 300 1500 3 38 377845 416439 378350
166 830 2 32 422930 423090 423250 310 1600 4 60 415972 416440 416148
167 840 2 32 422931 423091 423251 320 1600 4 60 415973 416441 416149
168 840 2 32 422932 423092 423252 33 1700 4 60 415974 416442 416150
169 850 2 32 422933 423093 423253 340 1700 4 60 415975 416443 416151
170 850 2 32 377829 416423 378334 350 1800 4 60 415976 416444 416152
171 860 2 32 422934 423094 423254 360 1800 4 60 415977 416445 416153
172 860 2 32 422935 423095 423255 370 1900 4 60 415978 416446 416154
173 870 2 32 422936 42309 423256 380 1900 4 60 415979 416447 416155
174 870 2 32 422937 423097 423257 390 2000 4 60 415980 416448 416156
175 880 2 32 377830 416424 378335 400 2000 4 60 415981 416449 416157
176 880 2 32 422938 423098 423258 410 2100 6 75 415982 416450 416158
177 890 2 32 422939 423099 423259 420 2100 6 75 415983 416451 416159
178 890 2 32 422940 423100 423260 430 2200 6 75 415984 416452 416160
179 900 2 32 422941 423101 423261 440 2200 6 75 415985 416453 416161
180 900 2 32 377831 416425 378336 450 2300 6 75 415986 416454 416162
181 910 2 32 422942 423102 423262 460 2300 6 75 415987 416455 416163
182 910 2 32 422943 423103 423263 470 2400 6 75 415988 416456 416164
183 920 2 32 422944 423104 423264 480 2400 6 75 415989 416457 416165
184 920 2 32 422945 423105 423265 490 2500 6 75 415990 416458 416166
185 930 2 32 377832 416426 378337 500 2500 6 75 415991 416459 416167
186 930 2 32 422946 423106 423266 510 2600 6 75 415992 416460 416168
187 940 2 32 422047 423107 423267 520 2600 6 75 415993 416461 416169
188 940 2 32 422948 423108 423268 530 2700 6 75 415994 416462 416170
189 950 2 32 422949 423109 423269 540 2700 6 75 415995 416463 416171
190 950 2 32 377833 416427 378338 550 2800 6 75 415996 416464 416172
191 960 2 32 422950 423110 423270 560 2800 6 75 415997 416465 416173
192 960 2 32 422951 423111 423271 570 2900 6 75 415998 416466 416174
193 970 2 32 422952 423112 423272 580  29.00 6 75 415999 416467 416175
L O 82 422053 eRlE e el 590 3000 6 75 416000 416468 416176
195 9.80 2 32 377834 416428 378339 6.00  30.00 6 75 416001 416469 416177
19 980 2 32 422954 423114 423274

197 990 2 32 422955 423115 423275 * pour matériaux non-ferreux

198 990 2 32 42295 423116 423276

199 1000 2 32 422957 423117 423277

200 1000 3 38 377835 416429 378340

210 1050 3 38 377836 416430 378341

220 1100 3 38 377837 416431 378342

230 1150 3 38 377838 416432 378343

240 1200 3 38 377839 416433 378344

250 1250 3 38 377840 416434 378345

260 1300 3 38 377841 416435 378346



» DIXI 1137-8D ®

FORETS HELICOIDAUX P78 P13 D205
s ‘I - -
CORPS RENFORCE
* Foret hélicoidaux auto-centrants corps renforcé, longueur utile
{ 8xD,, développés pour le pergage du laiton sans plomb et tous
30 = > matériaux & haute technicite.
" | ! * Le revétement C-TOP améliore la durée de vie dans les
Gl ﬁ—___;w matériaux & usinabilité difficile.
T’ pr ¢ Le revétement DRYCUT améliore la durée de vie dans les

- - matériaux non-ferreux.
O bien @ excellent
M k]

Description . - o " Acier fort. allié feri ier inox. éniti
p Acier nonlallié Acier faiblement allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte

1S0

matiéres etacier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 n 12 13 14.1 14.2 143 14.4 15 16 17 18 19 20
remmaniains @ ©Q O O O O O O O © © © © © © O © © © O O O O
D;sac"r::ggn T Aliage alu coulé Alege | Allage Gu Argzm Graphite Plastique  Bois Alliage réfractaire THane, allage ¢ cier trempé Fonte dure
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 = = 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4
s Q) O O O O O O O O ©O © O 0 O

Diyome L D, L CARBURE C-TOP DRYCUT* Diyome L D, L CARBURE C-TOP DRYCUT*
015 120  1.00 30 416002 416470 416178 044 360  1.00 30 416031 416499 416207
016 130  1.00 30 416003 416471 416179 045 360  1.00 30 416032 416500 416208
017 140  1.00 30 416004 416472 416180 046 370  1.00 30 416033 416501 416209
018 150  1.00 30 416005 416473 416181 047 380  1.00 30 416034 416502 416210
019 160  1.00 30 416006 416474 416182 048 390  1.00 30 416035 416503 416211
020 160  1.00 30 416007 416475 416183 049 400  1.00 30 416036 416504 416212
021 170 1.00 30 416008 416476 416184 050 400  1.00 30 416037 416505 416213
022 180  1.00 30 416009 416477 416185 051 410  1.00 30 416038 416506 416214
023 190  1.00 30 416010 416478 416186 052 420  1.00 30 416039 416507 416215
024 200  1.00 30 416011 416479 416187 053 430  1.00 30 416040 416508 416216
025 200  1.00 30 416012 416480 416188 054 440  1.00 30 416041 416509 416217
026 210  1.00 30 416013 416481 416189 055 440  1.00 30 416042 416510 416218
027 220  1.00 30 416014 416482 416190 056 450  1.00 30 416043 416511 416219
028 230  1.00 30 416015 416483 416191 057 460  1.00 30 416044 416512 416220
029 240  1.00 30 416016 416484 416192 058 470  1.00 30 416045 416513 416221
030 240  1.00 30 416017 416485 416193 059 480  1.00 30 416046 416514 416222
0.31 2.50 1.00 30 416018 416486 416194 0.60 4.80 1.00 30 416047 416515 416223
032 260  1.00 30 416019 416487 416195 061 49  1.00 30 416048 416516 416224
0.33 2.70 1.00 30 416020 416488 416196 0.62 5.00 1.00 30 416049 416517 416225
0.34 2.80 1.00 30 416021 416489 416197 0.63 5.10 1.00 30 416050 416518 416226
0.35 2.80 1.00 30 416022 416490 416198 0.64 5.20 1.00 30 416051 416519 416227
036 290 1.00 30 416023 416491 416199 065 520 1.00 30 416052 416520 416228
037 300 1.00 30 416024 416492 416200 066 530 1.00 30 416053 416521 416229
038 310  1.00 30 416025 416493 416201 067 540  1.00 30 416054 416522 416230
039 320 1.00 30 416026 416494 416202 068 550  1.00 30 416055 416523 416231
040 320 1.00 30 416027 416495 416203 069 560  1.00 30 416056 416524 416232
041 330 100 30 416028 416496 416204 070 560 100 30 416057 416525 416233
042 340 100 30 416029 416497 416205 071 570 100 30 416058 416526 416234
0.43 350 1.00 30 416030 416498 416206 0.72 5.80 1.00 30 416059 416527 416235

* pour matériaux non-ferreux

4



». DIXI 1137-8D @

FORETS HELICOIDAUX P18 P73 D =05
CORPS RENFORCE !

D,goe L D,, L CARBURE C-TOP DRYCUT* D,gooe L D,, L CARBURE C-TOP DRYCUT*
0.73 5.90 1.00 30 416060 416528 416236 1.17 9.40 1.50 38 422971 423131 423291
0.74 6.00 1.00 30 416061 416529 416237 1.18 9.50 1.50 38 422972 423132 423292
0.75 6.00 1.00 30 416062 416530 416238 1.19 9.60 1.50 38 422973 423133 423293
0.76 6.10 1.00 30 416063 416531 416239 1.20 9.60 1.50 38 416091 416559 416267
0.77 6.20 1.00 30 416064 416532 416240 1.21 9.70 1.50 38 422974 423134 423294
0.78 6.30 1.00 30 416065 416533 416241 1.22 9.80 1.50 38 422975 423135 423295
0.79 6.40 1.00 30 416066 416534 416242 1.23 9.90 1.50 38 422976 423136 423296
0.80 6.40 1.50 30 416067 416535 416243 1.24 10.00 1.50 38 422977 423137 423297
0.81 6.50 1.50 30 416068 416536 416244 1.25 10.00 1.50 38 416092 416560 416268
0.82 6.60 1.50 30 416069 416537 416245 1.26 10.10 1.50 38 422978 423138 423298
0.83 6.70 1.50 30 416070 416538 416246 1.27 10.20 1.50 38 422979 423139 423299
0.84 6.80 1.50 30 416071 416539 416247 1.28 10.30 1.50 38 422980 423140 423300
0.85 6.80 1.50 30 416072 416540 416248 1.29 10.40 1.50 38 422981 423141 423301
0.86 6.90 1.50 30 416073 416541 416249 1.30 10.40 1.50 38 416093 416561 416269
0.87 7.00 1.50 30 416074 416542 416250 1.31 10.50 1.50 38 422982 423142 423302
0.88 7.10 1.50 30 416075 416543 416251 1.32 10.60 1.50 38 422983 423143 423303
0.89 7.20 1.50 30 416076 416544 416252 1.33 10.70 1.50 38 422984 423144 423304
0.90 7.20 1.50 30 416077 416545 416253 1.34 10.80 1.50 38 422985 423145 423305
0.91 7.30 1.50 30 416078 416546 416254 1.35 10.80 1.50 38 416094 416562 416270
0.92 7.40 1.50 30 416079 416547 416255 1.36 10.90 1.50 38 422986 423146 423306
0.93 7.50 1.50 30 416080 416548 416256 1.37 11.00 1.50 38 422987 423147 423307
0.94 7.60 1.50 30 416081 416549 416257 1.38 11.10 1.50 38 422988 423148 423308
0.95 7.60 1.50 30 416082 416550 416258 1.39 11.20 1.50 38 422989 423149 423309
0.96 7.70 1.50 30 416083 416551 416259 1.40 11.20 1.50 38 416095 416563 416271
097 7.80 1.50 30 416084 416552 416260 1.41 11.30 1.50 38 422990 423150 423310
0.98 7.90 1.50 30 416085 416553 416261 1.42 11.40 1.50 38 422991 423151 423311
0.99 8.00 1.50 30 416086 416554 416262 1.43 11.50 1.50 38 422992 423152 423312
1.00 8.00 1.50 30 416087 416555 416263 1.44 11.60 1.50 38 422993 423153 423313
1.01 8.10 1.50 38 422958 423118 423278 1.45 11.60 1.50 38 416096 416564 416272
1.02 8.20 1.50 38 422959 423119 423279 1.46 11.70 1.50 38 422994 423154 423314
1.03 8.30 1.50 38 422960 423120 423280 1.47 11.80 1.50 38 422995 423155 423315
1.04 8.40 1.50 38 422961 423121 423281 1.48 11.90 1.50 38 422996 423156 423316
1.05 8.40 1.50 38 416088 416556 416264 1.49 12.00 1.50 38 422997 423157 423317
1.06 8.50 1.50 38 422962 423122 423282 1.50 12.00 2.00 38 416097 416565 416273
1.07 8.60 1.50 38 422963 423123 423283 1.51 12.10 2.00 38 422998 423158 423318
1.08 8.70 1.50 38 422964 423124 423284 1.52 12.20 2.00 38 422999 423159 423319
1.09 8.80 1.50 38 422965 423125 423285 1.53 12.30 2.00 38 423000 423160 423320
1.10 8.80 1.50 38 416089 416557 416265 1.54 12.40 2.00 38 423001 423161 423321
1.1 8.90 1.50 38 422966 423126 423286 1.55 12.40 2.00 38 416098 416566 416274
1.12 9.00 1.50 38 422967 423127 423287 1.56 12.50 2.00 38 423002 423162 423322
1.13 9.10 1.50 38 422968 423128 423288 1.57 12.60 2.00 38 423003 423163 423323
1.14 9.20 1.50 38 422969 423129 423289 1.58 12.70 2.00 38 423004 423164 423324
1.15 9.20 1.50 38 416090 416558 416266 1.59 12.80 2.00 38 423005 423165 423325
1.16 9.30 1.50 38 422970 423130 423290 1.60 12.80 2.00 38 416099 416567 416275

* pour matériaux non-ferreux



» DIXI 1137-8D

FORETS HELICOIDAUX

CORPS RENFORCE
D,gooe L D,, L CARBURE C-TOP DRYCUT*
1.61 12.9 20 38 423006 423166 423326
1.62 13.0 20 38 423007 423167 423327
1.63 13.1 20 38 423008 423168 423328
1.64 13.2 20 38 423009 423169 423329
1.65 13.2 20 38 416100 416568 416276
1.66 13.3 20 38 423010 423170 423330
1.67 13.4 20 38 423011 423171 423331
1.68 13.5 20 38 423012 423172 423332
1.69 13.6 20 38 423013 423173 423333
1.70 13.6 20 38 416101 416569 416277
1.1 13.7 20 38 423014 423174 423334
1.72 13.8 20 38 423015 423175 423335
1.73 13.9 20 38 423016 423176 423336
1.74 14.0 20 38 423017 423177 423337
1.75 14.0 20 38 416102 416570 416278
1.76 14.1 20 38 423018 423178 423338
1.77 14.2 20 38 423019 423179 423339
1.78 14.3 20 38 423020 423180 423340
1.79 14.4 20 38 423021 423181 423341
1.80 14.4 20 38 416103 416571 416279
1.81 14.5 20 38 423022 423182 423342
1.82 14.6 20 38 423023 423183 423343
1.83 14.7 20 38 423024 423184 423344
1.84 14.8 20 38 423025 423185 423345
1.85 14.8 20 38 416104 416572 416280
1.86 14.9 20 38 423026 423186 423346
1.87 15.0 20 38 423027 423187 423347
1.88 15.1 20 38 423028 423188 423348
1.89 15.2 20 38 423029 423189 423349
1.90 15.2 20 38 416105 416573 416281
1.91 15.3 20 38 423030 423190 423350
1.92 15.4 20 38 423031 423191 423351
1.93 15.5 20 38 423032 423192 423352
1.94 15.6 20 38 423033 423193 423353
1.95 15.6 20 38 416106 416574 416282
1.96 15.7 20 38 423034 423194 423354
1.97 15.8 20 38 423035 423195 423355
1.98 15.9 20 38 423036 423196 423356
1.99 16.0 20 38 423037 423197 423357
2.00 16.0 3.0 50 416107 416575 416283
2.10 16.8 3.0 50 416108 416576 416284
2.20 17.6 3.0 50 416109 416577 416285
2.30 18.4 3.0 50 416110 416578 416286
2.40 19.2 3.0 50 416111 416579 416287
2.50 20.0 3.0 50 416112 416580 416288

P78 P73 D, =05

Diyouw L Dy L CARBURE C-TOP DRYCUT*
260 208 30 50 416113 416581 416289
270 216 30 50 416114 416582 416290
280 224 30 50 416115 416583 416291
290 232 30 50 416116 416584 416292
300 240 30 50 416117 416585 416293
310 250 40 75 416118 416586 416294
320 260 40 75 416119 416587 416295
330 270 40 75 416120 416588 416296
340 280 40 75 416121 416589 416297
350 280 40 75 416122 416590 416298
360 290 40 75 416123 416591 416299
370 300 40 75 416124 416592 416300
380 310 40 75 416125 416593 416301
390 320 40 75 416126 416594 416302
400 320 40 75 416127 416595 416303
410 330 60 100 416128 416596 416304
420 340 60 100 416129 416597 416305
430 350 60 100 416130 416598 416306
440 360 60 100 416131 416599 416307
450 360 60 100 416132 416600 416308
460 370 60 100 416133 416601 416309
470 380 60 100 416134 416602 416310
480 390 60 100 416135 416603 416311
490 400 60 100 416136 416604 416312
500 400 60 100 416137 416605 416313
510 410 60 100 416138 416606 416314
520 420 60 100 416139 416607 416315
530 430 60 100 416140 416608 416316
540 440 60 100 416141 416609 416317
550 440 60 100 416142 416610 416318
560 450 60 100 416143 416611 416319
570 460 60 100 416144 416612 416320
580 470 60 100 416145 416613 416321
590 480 60 100 416146 416614 416322
600 480 60 100 416147 416615 416323

* pour matériaux non-ferreux



1899

FORETS HELICOIDAUX P80 P73
CORPS RENFORCE
e Forets hélicoidaux corps renforcé, selon norme DIN 1899,
F développés pour le percage des matériaux a copeaux longs.
3 = ™
E ! . .y * Le revétement DICUT améliore la durée de vie dans les
e 120 matériaux ferreux.

O bien @ excellent
M ok

Description . - Lo i Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
Acier non allié Acier faiblement allié

1S0

matiéres et acier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 n 12 13 14.1 14.2 143 144 15 16 17 18 19 20
Remantzis. ) O O O O O O O © O O O OO O O O O O OO O o
D;sai;';ﬁtei:n Alliage alu corroyé Alliage alu coulé éltlllfgs Al(ljii;:ﬁ:"(éu Ar(g)Znt Graphite Plastique ~ Bois Alliage réfractaire ﬁtanet,ite;lrljzge e Acier trempé Fonte dure
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 21 28 - - 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4
Recommandations O O © @ © © © @ O O O O © @

Diyome L D, L CARBURE DICUT Diyome L D, L CARBURE DICUT
0.50 4.00 1.00 30 21228 57565 1.03 9.00 1.50 30 958010 958011
0.55 4.50 1.00 30 39029 57566 1.04 9.00 1.50 30 958013 958015
0.60 4.50 1.00 30 176 57567 1.05 9.00 1.50 30 39033 55757
0.65 5.00 1.00 30 39030 57568 1.06 9.00 1.50 30 958017 958018
0.70 5.60 1.00 30 178 55679 1.07 9.00 1.50 30 58335 957879
0.75 5.60 1.00 30 39031 55681 1.08 9.00 1.50 30 57722 957884
0.80 6.30 1.50 30 180 55683 1.09 9.00 1.50 30 958020 958021
0.81 6.30 1.50 30 957990 957991 1.10 9.00 1.50 30 39034 55759
0.82 6.30 1.50 30 957040 957994 1.1 9.00 1.50 30 45752 957887
0.83 6.30 1.50 30 45775 957802 1.12 9.00 1.50 30 62921 954726
0.84 6.30 1.50 30 45776 957804 113 9.00 1.50 30 957889 954727
0.85 6.30 1.50 30 181 55685 1.14 9.00 1.50 30 958023 958024
0.86 7.10 1.50 30 957995 957996 1.15 9.00 1.50 30 39035 55761
0.87 7.10 1.50 30 957998 957999 1.16 10.00 150 30 50299 957893
0.88 7.10 1.50 30 958001 958002 117 10.00 1.50 30 52449 957895
0.89 7.10 1.50 30 56626 957806 118 10.00 150 30 58333 957897
0.90 7.10 1.50 30 182 95687 1.19 10.00 1.50 30 958026 958027
091 7.10 1.50 30 958006 958007 1.20 10,00 150 30 39036 55762
0.92 7.10 1.50 30 957949 958004 1.21 10.00 1.50 30 50233 957899
0.93 710 1.50 30 957042 957808 1.22 10.00 1,50 30 59610 957901
0.94 7.10 1.50 30 957043 957810 123 10.00 150 30 16797 957902
0.95 7.10 1.50 30 39032 55689 1.24 10.00 150 30 958029 958030
0.96 9.00 1.50 30 49329 957812 125 10.00 150 30 37037 55764
0.38 3.00 1.50 30 43498 957831 127 10.00 150 30 50558 957912
0.99 9.00 1.50 30 61003 957834 1.28 10.00 150 30 958032 958033
1.00 3.00 1.50 30 184 55691 1.29 10.00 1.50 30 958035 958037
1.01 9.00 1.50 30 48709 957865 130 10,00 150 20 187 55766
1.02 9.00 1.50 30 58334 957867 1.31 1120 150 30 958199 958200



— -

FORETS HELICOIDAUX

DIXI 1134

P.80

P73

DIN
1899

CORPS RENFORCE

D, or00me L, Dy L CARBURE  DICUT
1.32 11.20 1.50 30 50068 957914
1.33 11.20 1.50 30 44387 957916
1.34 11.20 1.50 30 53518 958203
1.3 11.20 1.50 30 39038 55768
1.36 11.20 1.50 30 58147 957921
1.37 11.20 1.50 30 958205 958206
1.38 11.20 1.50 30 958208 958209
1.39 11.20 1.50 30 958211 958212
1.40 11.20 1.50 30 188 55777
1.45 11.20 1.50 30 39039 55779
1.50 11.20 2.00 38 39040 55780
1.55 12.00 2.00 38 52209 55782
1.60 12.00 2.00 38 52210 55786
1.65 12.00 2.00 38 52211 54986
1.70 12.00 2.00 38 191 55789
1.75 12.00 2.00 38 52212 55791
1.80 12.00 2.00 38 49082 55793
1.85 12.00 2.00 38 52213 55795
1.90 12.00 2.00 38 193 55797
1.95 12.00 2.00 38 52214 55799



» DIXI 1135 Z=2 @

FORETS HELICOIDAUX P80 P73
CORPS RENFORCE
: * Forets hélicoidaux corps renforcé développés pour le pergage
35 { = ™~ des matériaux a copeaux longs.
| ! !
O e —— L e 120 * Le revétement DICUT améliore la durée de vie dans les
[ | matériaux ferreux.

O bien @ excellent
M ok

Description Acier non allié Acier faiblement allié Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres etacier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable

1S0

VDI 3323 1 10 n 12 13 14.1 14.2 143 144 15 16 17 18 19 20

s O O O O O O © O © O O O O © © 0o o OO0 OO0

D;sa"tr;’:z‘s’" Alliage alu corroyé Alliage alu coulé é't'l'fg; A'{'jii?ﬁ:"i” Ar‘;zm Graphite Plastique  Bois Alliage réfractaire ﬁtantat,itaalrl]igge 9 pciertromps Bl
VDI 3323 2 2 3 % % % 7 2 - - 2 30 3 2 | BB 3 7 3 £ 40 I
s O O O O O O O O O OO0 00
DIO/-0.004 L, D, L CARBURE DICUT D10/-0.004 L, D, L CARBURE DICUT
0.20 1.50 1.50 30 950342 950234 0.49 3.00 1.50 30 950318 950340
0.21 1.50 1.50 30 950235 950248 0.50 4.00 1.50 30 60922 61017
0.22 1.50 1.50 30 950236 950249 0.51 4.00 1.50 30 60923 61018
0.23 1.50 1.50 30 950240 950250 0.52 4.00 1.50 30 60924 61020
0.24 1.50 1.50 30 950241 950251 0.53 4.00 1.50 30 60925 61021
0.25 2.00 1.50 30 950253 950278 0.54 4.00 1.50 30 60926 61022
0.26 2.00 1.50 30 950254 950279 0.55 4.00 1.50 30 60927 61023
0.27 2.00 1.50 30 950255 950280 0.56 4.00 1.50 30 60928 61024
0.28 2.00 1.50 30 950256 950281 0.57 4.00 1.50 30 60929 61025
0.29 2.00 1.50 30 950084 950282 0.58 4.00 1.50 30 60930 61026
0.30 2.00 1.50 30 950276 950283 0.59 4.00 1.50 30 60931 61027
0.31 250 1.50 30 950284 950299 0.60 450 1.50 30 60932 61028
0.32 2.50 1.50 30 950285 950301 0.61 450 1.50 30 60933 61029
0.33 2.50 1.50 30 950286 950302 0.62 450 1.50 30 60934 61030
0.34 2.50 1.50 30 950287 950303 0.63 4.50 1.50 30 60935 61031
0.35 2.50 1.50 30 950288 950304 0.64 4.50 1.50 30 60936 61032
0.36 2.50 1.50 30 950085 950305 0.65 450 1.50 30 60937 61033
0.37 250 1.50 30 950289 950306 0.66 450 1.50 30 60938 61034
0.38 250 1.50 30 950290 950307 0.67 450 1.50 30 60939 61035
0.39 3.00 1.50 30 950308 950330 0.68 4.50 1.50 30 56623 61036
0.40 3.00 1.50 30 950309 950331 0.69 450 1.50 30 60940 61037
0.41 3.00 1.50 30 950310 950332 0.70 450 1.50 30 56364 57571
0.42 3.00 1.50 30 950311 950333 0.71 450 1.50 30 56365 57573
043 3.00 1.50 30 950312 950334 0.72 450 1.50 30 56366 57575
0.44 3.00 1.50 30 950313 950335 0.73 450 1.50 30 56367 57571
0.45 3.00 1.50 30 950314 950336 0.74 450 1.50 30 56368 57587
0.46 3.00 1.50 30 950315 950337 0.75 4.50 1.50 30 56369 57589
0.47 3.00 1.50 30 950316 950338 0.76 4.50 1.50 30 56370 57579
0.48 3.00 1.50 30 950317 950339 0.77 450 1.50 30 56371 57581



——

FORETS HELICOIDAUX

DIXI 1135

) P.80 P73
CORPS RENFORCE

D, .00 L, D, L CARBURE DICUT D, 00 L D, L CARBURE DICUT
0.78 450 150 30 56372 57583 1.21 6.00 1.50 30 52181 55882
0.79 4.50 150 30 56373 57585 1.22 6.00 1.50 30 52182 55884
0.80 5.00 1,50 30 52140 55801 1.23 6.00 1.50 30 52183 55886
0.81 5.00 1.50 30 52141 55803 1.24 6.00 1.50 30 52184 55896
0.82 5.00 1.50 30 52142 55805 1.25 6.00 150 30 52185 55898
0.83 5.00 1.50 30 52143 55807 1.26 6.00 150 30 52186 55900
0.84 5.00 150 30 52144 55809 1.27 6.00 1.50 30 52187 55902
0.85 5.00 1.50 30 52145 55811 1.28 6.00 1.50 30 o288 R
1.29 6.00 1.50 30 52189 55906

0.86 5.00 1.50 30 52146 55813
130 6.00 1.50 30 52190 55908
0.87 5.00 1.50 30 52147 55815 e e = = o
0.88 5.00 1.50 30 52148 55817 132 6.00 1.50 30 52192 55912
0.89 5.00 1.50 30 52149 55819 133 6.00 1,50 30 52193 55914
0.90 5.00 1.50 30 52150 55821 1.34 6.00 1.50 30 52134 SRl
0.91 5.00 1.50 30 52151 55823 LD 0 L0 i 52135 ROl
136 6.00 1,50 30 52196 55920

0.92 5.00 1.50 30 52152 55825
1.37 6.00 150 30 52197 55922
0.93 5.00 1.50 30 52153 55827 138 6.00 150 20 ——
0.95 5.00 1.50 30 52155 55831 1.40 6.00 1.50 30 52200 55929
0.96 5.00 1.50 30 52156 55833 1.4 6.00 1.50 30 52201 55932
097 5.00 1.50 30 52157 55835 142 6.00 1.50 30 52202 55334
143 6.00 1.50 30 52203 55936

0.98 5.00 1.50 30 52158 55837
1.44 6.00 1.50 30 52204 55938
0.99 5.00 1.50 30 52159 | 55839 145 6.00 150 30 52205 55940
1.00 5.00 1.50 30 52160 55841 1.48 6.00 1.50 30 52206 55942
1.01 5.00 150 30 52161 55842 147 6.00 1.50 30 52207 55944
1.02 5.00 150 30 52162 55844 148 6.00 1.50 30 52208 [1155346
1.03 5.00 150 30 52163 55848 L5 B L2 c 52216 IR
L 1 e 1.50 7.00 2.00 38 56431 57591
0 500 0 30 5216 95850 151 7.00 2.00 38 56374 57593
1.05 5.00 150 30 52165 55852 152 7.00 200 38 56375 57595
1.06 5.00 1.50 30 52166 55854 153 7.00 2.00 38 56376 57597
1.07 5.00 1.50 30 52167 55856 1.54 7.00 2.00 38 56377 57599
108 500 150 30 52168 55858 155 7000200 SN B6370 I
1.09 5.00 150 30 52169 55860 1% 7.00 200 38 56379 IS
157 7.00 2.00 38 56380 57605
1.10 5.00 1.50 30 52170 55861 © 58 700 200 23 ——
1.12 5.00 1.50 30 52172 55865 1.60 7.00 2.00 38 56383 57611
113 5.00 1.50 30 52173 55871 161 7.00 2.00 38 56384 57613
1.14 5.00 1.50 30 52174 55872 1.62 7.00 2.00 38 96385 57615
15 6 00 150 20 —— 1.63 7.00 2.00 38 56386 57617
16 ‘00 150 % e B 1.64 7.00 2.00 38 56387 57619
' ' ' 1.65 7.00 2.00 38 56388 57621
117 5.00 1.50 30 52177 | 55817 166 7.00 2.00 38 56389 57623
1.18 5.00 1.50 30 52178 55878 1.67 7.00 2.00 38 56390 57625
1.19 5.00 1.50 30 52179 55893 1.68 7.00 2.00 38 56391 57627

1.20 6.00 1.50 30 52180 55880



e

FORETS HELICOIDAUX

DIXI 1135

. P80 P73
CORPS RENFORCE
Dyyows Ly D, L CARBURE DICUT Diyows Ly D, L CARBURE DICUT
1.69 7.00 2.00 38 56392 57629 2.09 9.00 2.50 43 951043 951214
1.70 1.00 2.00 38 56393 57631 2.10 9.00 2.50 43 951058 951215
1.7 1.00 2.00 38 56394 57633 2.1 9.00 2.50 43 951059 951216
1.72 7.00 2.00 38 56395 57635 212 9.00 2.50 43 951060 951217
1.73 1.00 2.00 38 56396 57637 2.13 9.00 2.50 43 951061 951218
1.74 7.00 2.00 38 56397 57639 2.14 9.00 2.50 43 951062 951219
1.75 1.00 2.00 38 56398 57641 2.15 9.00 2.50 43 951063 951220
1.76 8.00 2.00 38 56399 57643 2.16 9.00 2.50 43 951064 951621
1.77 8.00 2.00 38 56400 57645 2.17 9.00 2.50 43 951065 951622
1.78 8.00 2.00 38 56401 57647 2.18 9.00 2.50 43 951066 951624
1.79 8.00 2.00 38 56402 57649 2.19 9.00 2.50 43 951067 951625
1.80 8.00 2.00 38 56403 57651 2.20 9.00 2.50 43 951068 951626
1.81 8.00 2.00 38 56404 57653 2.21 9.00 2.50 43 951069 951627
1.82 8.00 2.00 38 56405 57655 222 9.00 2.50 43 951070 951628
1.83 8.00 2.00 38 56406 57657 2.23 9.00 2.50 43 951071 951629
1.84 8.00 2.00 38 56407 57659 224 9.00 2.50 43 951072 951630
1.85 8.00 2.00 38 56408 57661 2.25 9.00 2.50 43 951073 951631
1.86 8.00 2.00 38 56409 57663 2.26 9.00 2.50 43 951074 951632
1.87 8.00 2.00 38 56410 57665 2.27 9.00 2.50 43 951075 951633
1.88 8.00 2.00 38 56411 57667 2.28 9.00 2.50 43 951076 951634
1.89 8.00 2.00 38 56412 57669 2.29 9.00 2.50 43 951077 951636
1.90 8.00 2.00 38 56413 57671 2.30 9.00 2.50 43 951078 951637
1.91 8.00 2.00 38 56414 57673 2.31 9.00 2.50 43 951079 951638
1.92 8.00 2.00 38 56415 57675 2.32 9.00 2.50 43 951080 951639
193 800 200 38 56416 57677 233 900 250 43 951081 951640
1.94 8.00 2.00 38 56417 57679 2.34 9.00 2.50 43 951082 951641
195 800 200 38 56418 57681 235 900 250 43 951083 951642
1.96 8.00 2.00 38 56419 57683 2.36 9.00 2.50 43 951084 951643
1.97 8.00 2.00 38 56420 57685 2.37 9.00 2.50 43 951085 951644
1.98 8.00 2.00 38 56421 57687 2.38 9.00 2.50 43 951086 951645
1.99 8.00 2.00 38 56422 57689 2.39 9.00 2.50 43 951087 951646
2.00 9.00 2.50 43 951030 951165 2.40 9.00 2.50 43 951089 951647
2.01 9.00 2.50 43 951034 951166 2.4 9.00 2.50 43 951090 951648
2.02 9.00 2.50 43 951035 951167 242 9.00 2.50 43 951091 951649
2.03 9.00 2.50 43 951036 951168 2.43 9.00 2.50 43 951092 951650
2.04 9.00 2.50 43 951039 951169 2.44 9.00 2.50 43 951093 951651
2.05 9.00 2.50 43 59122 951170 2.45 9.00 2.50 43 951094 951652
2.06 9.00 2.50 43 951040 951171 2.46 9.00 2.50 43 951095 951653
2.07 9.00 2.50 43 951041 951172 247 9.00 2.50 43 951096 951654
2.08 9.00 2.50 43 951042 951173 248 9.00 2.50 43 951097 951655
249 9.00 2.50 43 951098 951656



» DIXI 1136 Z=2 @

FORETS HELICOIDAUX P80 P73
CORPS RENFORCE

 Forets hélicoidaux corps renforcé, développés pour les
matériaux a copeaux longs.

| r | * Latolérance du diametre est 0/+4 pm.
e 120r R . , .
i i e Le revétement DICUT améliore la durée de vie dans les
| s matériaux ferreux.

O bien @ excellent
M ok

Description . - Lo i Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
o A Il Acier faibl it all oy e " i p
matiéres cler non aflie clerfaiblement aflie etacier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable

1S0

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 n 12 13 14.1 14.2 143 144 15 16 17 18 19 20

remaiios. O O O O O ©O O OO0 OO OO0 O0O06b060 0O O0OO0O0O0

D;sa"tr;’:z‘s’" Alliage alu corroyé Alliage alu coulé é't'l'fgs A'{'jii?ﬁ:"i” Ar‘;zm Graphite Plastique  Bois Alliage réfractaire ﬁtantat,itaalrl]izge 9 pciertromps Bl
VDI 3323 2 2 3 % % % 7 2 - - 2 30 3 2 | BB 3 7 3 £ 40 I
wammes O O O O O O O O O OO0 o0 o

D10/»0Aoo4 L, D, L CARBURE DICUT D10/-0.004 L, D, L CARBURE DICUT
0.20 1.50 1.50 30 990662 990642 0.49 3.00 1.50 30 990690 990661
0.21 1.50 1.50 30 990643 990676 0.50 4.00 1.50 30 990616 990605
0.22 1.50 1.50 30 990644 990677 0.51 4.00 1.50 30 990617 990606
0.23 1.50 1.50 30 990674 990678 0.52 4.00 1.50 30 990618 990607
0.24 1.50 1.50 30 990675 990679 0.53 4.00 1.50 30 990619 990608
0.25 2.00 1.50 30 990680 990659 0.54 4.00 1.50 30 990620 990609
0.26 2.00 1.50 30 990681 990660 0.55 4.00 1.50 30 990621 990610
0.27 2.00 1.50 30 990682 990663 0.56 4.00 1.50 30 990622 990630
0.28 2.00 1.50 30 990683 990664 0.57 4.00 1.50 30 990623 990592
0.29 2.00 1.50 30 990631 990665 0.58 4.00 1.50 30 990624 990593
0.30 2.00 1.50 30 990658 990666 0.59 4.00 1.50 30 990625 990594
0.31 250 1.50 30 990667 990645 0.60 450 1.50 30 990626 990595
0.32 250 1.50 30 990668 990646 0.61 450 1.50 30 990627 990596
0.33 2.50 1.50 30 990669 990647 0.62 450 1.50 30 990628 990597
0.34 250 1.50 30 990670 990648 0.63 450 1.50 30 990629 990598
0.35 250 1.50 30 990671 990649 0.64 450 1.50 30 990599 990604
0.36 250 1.50 30 990632 990650 0.65 450 1.50 30 990600 990612
0.37 2.50 1.50 30 990672 990651 0.66 450 1.50 30 990601 990613
0.38 2.50 1.50 30 990673 990652 0.67 450 1.50 30 990602 990614
0.39 3.00 1.50 30 990653 990633 0.68 450 1.50 30 990440 990615
0.40 3.00 1.50 30 990654 990634 0.69 4.50 1.50 30 990603 990611
0.41 3.00 1.50 30 990655 990635 0.70 450 1.50 30 990523 990576
0.42 3.00 1.50 30 990656 990636 0.71 4.50 1.50 30 990524 990577
0.43 3.00 1.50 30 990684 990637 0.72 450 1.50 30 990525 990578
0.44 3.00 1.50 30 990685 990638 0.73 4.50 1.50 30 990526 990579
0.45 3.00 1.50 30 990686 990639 0.74 450 1.50 30 990527 990581
0.46 3.00 1.50 30 990687 990640 0.75 4.50 1.50 30 990528 990582
0.47 3.00 1.50 30 990688 990641 0.76 4.50 1.50 30 990529 990588
0.48 3.00 1.50 30 990689 990657 0.77 4.50 1.50 30 990530 990589



e

FORETS HELICOIDAUX

DIXI 1136

CORPS RENFORCE

Diyoss L Dy L CARBURE DICUT
0.78 450 1.50 30 990531 990590
0.79 450 1.50 30 990532 990591
0.80 5.00 1.50 30 990426 990485
0.81 5.00 1.50 30 990410 990550
0.82 5.00 1.50 30 990411 990551
0.83 5.00 1.50 30 990412 990552
0.84 5.00 1.50 30 990413 990470
0.85 5.00 1.50 30 990414 990471
0.86 5.00 1.50 30 990415 990472
0.87 5.00 1.50 30 990416 990473
0.88 5.00 1.50 30 990417 990504
0.89 5.00 1.50 30 990418 990505
0.90 5.00 1.50 30 990419 990506
0.91 5.00 1.50 30 990420 990507
0.92 5.00 1.50 30 990421 990508
0.93 5.00 1.50 30 990422 990509
0.94 5.00 1.50 30 990423 990510
0.95 5.00 1.50 30 990424 990511
0.96 5.00 1.50 30 990425 990512
0.97 5.00 1.50 30 990444 990474
0.98 5.00 1.50 30 990445 990475
0.99 5.00 1.50 30 990446 990476
1.00 5.00 1.50 30 990447 990477
1.01 5.00 1.50 30 990448 990478
1.02 5.00 1.50 30 990339 990479
1.03 5.00 1.50 30 990340 990480
1.04 5.00 1.50 30 990341 990543
1.05 5.00 1.50 30 990441 990544
1.06 5.00 1.50 30 990442 990449
1.07 5.00 1.50 30 990443 990488
1.08 5.00 1.50 30 990427 990489
1.09 5.00 1.50 30 990428 990490
1.10 5.00 1.50 30 990429 990491
1.1 5.00 1.50 30 990430 990492
1.12 5.00 1.50 30 990431 990493
1.13 5.00 1.50 30 990432 990494
1.14 5.00 1.50 30 990433 990495
1.15 5.00 1.50 30 990434 990496
1.16 5.00 1.50 30 990435 990497
1.17 5.00 1.50 30 990436 990498
1.18 5.00 1.50 30 990437 990499
1.19 5.00 1.50 30 990438 990466
1.20 6.00 1.50 30 990439 990500
1.21 6.00 1.50 30 990342 990371
1.22 6.00 1.50 30 990343 990372
1.23 6.00 1.50 30 990344 990373

2=2 ”

P& P73

Diyows Ly D, L CARBURE DICUT
1.24 6.00 1.50 30 990345 990517
125 600 150 30 990346 990518
1.26 6.00 1.50 30 990347 990368
1.27 6.00 1.50 30 990348 990369
1.28 6.00 1.50 30 990349 990370
1.29 6.00 1.50 30 990350 990458
1.30 6.00 1.50 30 990351 990459
1.31 6.00 1.50 30 990352 990460
1.32 6.00 1.50 30 990353 990461
1.33 6.00 1.50 30 990354 990462
1.34 6.00 1.50 30 990355 990463
1.35 6.00 1.50 30 990356 990464
1.36 6.00 1.50 30 990357 990465
1.37 6.00 1.50 30 990358 990467
1.38 6.00 1.50 30 990359 990468
1.39 6.00 1.50 30 990360 990469
140 600 150 30 990361 990393
141 600 150 30 990362 990401
1.42 6.00 1.50 30 990363 990402
1.43 6.00 1.50 30 990364 990403
1.44 6.00 1.50 30 990365 990404
1.45 6.00 1.50 30 990366 990405
1.46 6.00 1.50 30 990367 990406
1.47 6.00 1.50 30 990331 990407
1.48 6.00 1.50 30 990332 990408
1.49 6.00 1.50 30 990333 990409
1.50 1.00 2.00 38 990400 990583
1.51 7.00 2.00 38 990533 990584
1.52 71.00 2.00 38 990534 990560
1.53 1.00 2.00 38 990535 990561
1.54 7.00 2.00 38 990536 990481
1.55 7.00 2.00 38 990537 990482
156 700 200 38 990538 990483
157 700 200 38 990539 990484
1.58 7.00 2.00 38 990540 990501
1.59 7.00 2.00 38 990541 990502
1.60 7.00 2.00 38 990542 990503
1.61 7.00 2.00 38 990545 990486
1.62 7.00 2.00 38 990546 990487
1.63 7.00 2.00 38 990547 990513
1.64 7.00 2.00 38 990548 990514
1.65 7.00 2.00 38 990549 990515
1.66 7.00 2.00 38 990519 990516
1.67 7.00 2.00 38 990520 990562
1.68 71.00 2.00 38 990521 990563
1.69 1.00 2.00 38 990522 990564



P.80

P73

»_ DIXI 1136 Z=2
FORETS HELICOIDAUX
CORPS RENFORCE
D, 00008 L, Dy L CARBURE ~ DICUT
1.70 7.00 2.00 38 990374 990565
1.1 7.00 2.00 38 990375 990585
1.72 7.00 2.00 38 990376 990586
1.73 7.00 2.00 38 990377 990587
1.74 7.00 2.00 38 990378 990553
1.75 7.00 2.00 38 990394 990554
1.76 8.00 2.00 38 990395 990555
1.77 8.00 2.00 38 990396 990556
1.78 8.00 2.00 38 990397 990557
1.79 8.00 2.00 38 990398 990558
1.80 8.00 2.00 38 990399 990559
1.81 8.00 2.00 38 990379 990566
1.82 8.00 2.00 38 990380 990567
1.83 8.00 2.00 38 990381 990568
1.84 8.00 2.00 38 990334 990569
1.85 8.00 2.00 38 990335 990570
1.86 8.00 2.00 38 990336 990571
1.87 8.00 2.00 38 990337 990572
1.88 8.00 2.00 38 990338 990573
1.89 8.00 2.00 38 990382 990574
1.90 8.00 2.00 38 990383 990575
1.91 8.00 2.00 38 990384 990450
1.92 8.00 2.00 38 990385 990451
1.93 8.00 2.00 38 990386 990452
1.94 8.00 2.00 38 990387 990453
1.95 8.00 2.00 38 990388 990454
1.96 8.00 2.00 38 990389 990455
1.97 8.00 2.00 38 990390 990456
1.98 8.00 2.00 38 990391 990457
1.99 8.00 2.00 38 990392 990580



» DIXI 1138 Z=2 @

FORETS HELICOIDAUX P80 P73 D, >08
* Forets hélicoidaux corps renforcé, développés pour l'usinage
i -
20° ) 4 général.
(=}
0 | : 1 . * Le revétement TIAIN améliore la durée de vie dans les
O ———Se e matériaux ferreux.
i
- | L - »
— l -
O bien © excellent
M x|
Description Acier non allié Acier faiblement allié Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres et acier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable

VDI 3323 1

e O O O O O O O O O O OO OO0 0000 0 OO0 OO0
ey ...~ | s | i |

10 n 12 13 14.1 14.2 143 14.4 15 16 17 18 19 20

D;S;I'é‘:::" Alliage alu corroyé Alliage alu coulé é't'l'fr‘;‘; A:ii?f‘i’:“g” Ar‘;znt Graphite Plastique  Bois Alliage réfractaire “‘a"et'iti'::g”e Acier trempé Fonte dure

VDI 3323 2 2 3 % % 2 7 2 - - 2 30 3 2 | BB 3 7 3 £ 40 I
il O O O O 0 0 O OO0 0o
D10/-o.uo4 L, D, L, D L CARBURE TAIN

0.05 0.35 1.50 5.35 3 38 962810

0.06 0.40 1.50 5.40 3 38 962809

0.07 0.50 1.50 5.50 3 38 962808

0.08 0.60 1.50 5.65 3 38 962807

0.09 0.65 1.50 5.70 3 38 962806

0.10 0.70 1.50 5.70 3 38 960016 960258

0.15 1.00 1.50 6.00 3 38 960014 200513

0.20 1.00 1.50 6.00 3 38 960013 200512

0.25 1.00 1.50 6.00 3 38 960012 200511

0.30 1.50 1.50 6.50 3 38 960011 200510

0.35 1.50 1.50 6.50 3 38 960010 200509

0.40 2.00 1.50 7.00 3 38 960009 200508

0.45 3.60 1.50 8.60 3 38 960007 200507

D, groom L, D, L CARBURE  TAIN
050 4,00 3 38 200157 200439
053 450 3 38 96003 200514
0.55 450 3 38 200189 200471
060 450 3 38 200148 200429
0.62 5.00 3 38 960035 200515
0.65 5.00 3 38 200190 200472 E— - _:' ,-ﬁ
0.70 5,60 3 38 200149 200431 =
0.71 5.60 3 38 960036 200516 Il L, ! |
075 5,60 3 38 200191 200473
0.80 6.30 3 38 200150 200432
0.81 6.30 3 38 200210 200492
082 6.30 3 38 200185 200467
0.83 6.30 3 38 200167 200449



——

FORETS HELICOIDAUX

DIX1 1138

CORPS RENFORCE
Diooe L D, L CARBURE TAIN
0.84 6.30 3 38 200168 200450
0.85 6.30 3 38 200151 200433
0.86 7.10 3 38 200211 200493
0.87 7.10 3 38 200207 200489
0.88 7.10 3 38 200208 200490
0.89 7.10 3 38 200204 200486
0.90 7.10 3 38 200152 200434
0.91 7.10 3 38 200209 200491
0.92 7.10 3 38 200213 200495
0.93 7.10 3 38 200184 200466
0.94 7.10 3 38 200186 200468
0.95 7.10 3 38 200192 200474
0.96 9.00 3 38 200160 200442
0.97 9.00 3 38 200187 200469
0.98 9.00 3 38 200201 200483
0.99 9.00 3 38 200182 200464
1.00 9.00 3 38 959533 200430
1.01 9.00 3 38 200169 200451
1.02 9.00 3 38 200178 200460
1.03 9.00 3 38 200214 200496
1.04 9.00 3 38 200215 200497
1.05 9.00 3 38 200193 200475
1.06 9.00 3 38 200219 200501
1.07 9.00 3 38 200179 200461
1.08 9.00 3 38 200180 200462
1.09 9.00 3 38 200216 200498
1.10 9.00 3 38 200194 200476
1.11 9.00 3 38 200164 200446
1.12 9.00 3 38 200183 200465
1.13 9.00 3 38 200212 200494
1.14 9.00 3 38 200220 200502
1.15 9.00 3 38 200195 200477
1.16 10.00 3 38 200166 200448
1.17 10.00 3 38 200163 200445
1.18 10.00 3 38 200177 200459
1.19 10.00 3 38 200217 200499
1.20 10.00 3 38 200196 200478
1.21 10.00 3 38 200165 200447
1.22 10.00 3 38 200181 200463
1.23 10.00 3 38 200161 200443
1.24 10.00 3 38 200221 200503
1.25 10.00 3 38 200197 200479
1.26 10.00 3 38 200206 200488
1.27 10.00 3 38 200203 200485
1.28 10.00 3 38 200218 200500
1.29 10.00 3 38 200222 200504
1.30 10.00 3 38 200153 200435

Z=2 @

P8O P73 D, >08
Diyome Ly D, L CARBURE TAIN

1.31 11.20 3 38 200188 200470
1.32 11.20 3 38 200176 200458
1.33 11.20 3 38 200162 200444
1.34 11.20 3 38 200202 200484
1.35 11.20 3 38 200198 200480
1.36 11.20 3 38 200205 200487
1.37 11.20 3 38 200158 200440
1.38 11.20 3 38 200223 200505
1.39 11.20 3 38 200224 200506
1.40 11.20 3 38 200154 200436
1.45 11.20 3 38 200199 200481
1.50 11.20 3 38 200200 200482
155 1200 3 38 200170 200452
160 1200 3 38 200171 200453
1.65 12.00 3 38 200172 200454
1.70 12.00 3 38 200155 200437
1.75 12.00 3 38 200173 200455
1.80 12.00 3 38 200159 200441
1.85 12.00 3 38 200174 200456
1.90 12.00 3 38 200156 200438
1.95 12.00 3 38 200175 200457
2.00 12.00 3 38 960037 200517
2.05 15.00 3 38 960038 200518
2.10 15.00 3 38 960039 200519
2.15 15.00 3 38 960040 200520
2.20 15.00 3 38 960041 200521
2.25 15.00 3 38 960042 200522
2.30 15.00 3 38 960043 200523
235 1500 3 38 950044 200524
240 1500 3 38 960045 200525
245 15.00 3 38 960046 200526
2.50 15.00 3 38 960047 200527
2.55 15.00 3 38 960048 200528
2.80 16.00 3 38 960049 200529



»— DIXI 1139 Z=2
L, =12xD, Q

FORETS HELICOIDAUX P80 P73
CORPS RENFORCE
* Forets hélicoidaux corps renforcé , longueur utile 12xD,,
20 f _ 3 développés pour l'usinage général.
! f X - * Le revétement TIAIN améliore |a durée de vie dans les
O i T————— matériaux ferreux,

O bien @ excellent
M ok

Description Acier non allié Acier faiblement allié Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres et acier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable

IS0

VDI 3323 1 10 n 12 13 14.1 14.2 143 14.4 15 16 17 18 19 20

s O O O O O O O O O O OO OO0 00606006 0O0O0O0O0

D;Zir::g:" Alliage alu corroyé Alliage alu coulé é't"'fg; A'('jii?ﬁ:"i“ Ar‘;zm Graphite Plastique  Bois Alliage réfractaire “'a"i}ti"nfge e Fonte dure
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 = = 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4
Recommandatins. () O © O © O O O o O O O

D, o000 L, D, L CARBURE TAIN D, y/000s L, D, L CARBURE TAIN
0.50 6.00 3 38 317729 317900 0.79 9.50 3 38 317758 317929
0.51 6.10 3 38 317730 317901 0.80 9.60 3 38 317759 317930
0.52 6.30 3 38 317731 317902 0.81 9.70 3 38 317760 317931
0.53 6.40 3 38 317732 317903 0.82 9.90 3 38 317761 317932
0.54 6.50 3 38 317733 317904 0.83 10.00 3 38 317762 317933
0.55 6.60 3 38 317734 317905 0.84 10.10 3 38 317763 317934
0.56 6.70 3 38 317735 317906 0.85 10.20 3 38 317764 317935
0.57 6.90 3 38 317736 317907 0.86 10.30 3 38 317765 317936
0.58 7.00 3 38 317737 317908 0.87 10.50 3 38 317766 317937
0.59 7.10 3 38 317738 317909 0.88 10.60 3 38 317767 317938
0.60 7.20 3 38 317739 317910 0.89 10.70 3 38 317768 317939
0.61 7.30 3 38 317740 317911 0.90 10.80 3 38 317769 317940
0.62 7.50 3 38 317741 317912 0.91 10.90 3 38 317770 317941
0.63 7.60 3 38 317742 317913 0.92 11.10 3 38 317771 317942
0.64 7.70 3 38 317743 317914 0.93 11.20 3 38 317772 317943
0.65 7.80 3 38 317744 317915 0.94 11.30 3 38 317773 317944
0.66 7.90 3 38 317745 317916 0.95 11.40 3 38 317774 317945
0.67 8.10 3 38 317746 317917 0.96 11.50 3 38 317775 317946
0.68 8.20 3 38 317747 317918 0.97 11.70 3 38 317776 317947
0.69 8.30 3 38 317748 317919 0.98 11.80 3 38 317777 317948
0.70 8.40 3 38 317749 317920 0.99 11.90 3 38 317778 317949
0 8.50 3 38 317750 317921 1.00 12.00 3 38 317779 317950
0.72 8.70 3 38 317751 317922 1.01 12.10 3 38 317780 317951
0.73 8.80 3 38 317752 317923 1.02 12.30 3 38 317781 317952
0.74 8.90 3 38 317753 317924 1.03 12.40 3 38 317782 317953
0.75 9.00 3 38 317754 317925 1.04 12.50 3 38 317783 317954
0.76 9.10 3 38 317755 317926 1.05 12.60 3 38 317784 317955
0.7 9.30 3 38 317756 317927 1.06 12.70 3 38 317785 317956
0.78 9.40 3 38 317757 317928 1.07 12.90 3 38 317786 317957



——

FORETS HELICOIDAUX

DIXI 1139

CORPS RENFORCE
Diooe L D L CARBURE TAIN
1.08 13.00 3 38 317787 317958
1.09 13.10 3 38 317788 317959
1.10 13.20 3 38 317789 317960
1.1 13.30 3 38 317790 317961
1.12 13.50 3 38 317791 317962
1.13 13.60 3 38 317792 317963
1.14 13.70 3 38 317793 317964
1.15 13.80 3 38 317794 317965
1.16 13.90 3 38 317795 317966
1.17 14.10 3 38 317796 317967
1.18 14.20 3 38 317797 317968
1.19 14.30 3 38 317798 317969
1.20 14.40 3 38 317799 317970
1.21 14.50 3 38 317800 317971
1.22 14.70 3 38 317801 317972
1.23 14.80 3 38 317802 317973
1.24 14.90 3 38 317803 317974
1.25 15.00 3 38 317804 317975
1.26 15.10 3 50 317805 317976
1.27 15.30 3 50 317806 317977
1.28 15.40 3 50 317807 317978
1.29 15.50 3 50 317808 317979
1.30 15.60 3 50 317809 317980
1.31 15.70 3 50 317810 317981
1.32 15.90 3 50 317811 317982
1.33 16.00 3 50 317812 317983
1.34 16.10 3 50 317813 317984
1.35 16.20 3 50 317814 317985
1.36 16.30 3 50 317815 317986
1.37 16.50 3 50 317816 317987
1.38 16.60 3 50 317817 317988
1.39 16.70 3 50 317818 317989
1.40 16.80 3 50 317819 317990
1.41 16.90 3 50 317820 317991
1.42 17.10 3 50 317821 317992
1.43 17.20 3 50 317822 317993
1.44 17.30 3 50 317823 317994
1.45 17.40 3 50 317824 317995
1.46 17.50 3 50 317825 317996
1.47 17.70 3 50 317826 317997
1.48 17.80 3 50 317827 317998
1.49 17.90 3 50 317828 317999

=2
L, =12xD,

P80 P73

Diyome Ly D, L CARBURE TAIN
1.50 18.00 3 50 317829 318000
1.51 18.10 3 50 317830 318001
1.52 18.30 3 50 317831 318002
1.53 18.40 3 50 317832 318003
1.54 18.50 3 50 317833 318004
1.55 18.60 3 50 317834 318005
1.56 18.70 3 50 317835 318006
1.57 18.90 3 50 317836 318007
1.58 19.00 3 50 317837 318008
1.59 19.10 3 50 317838 318009
1.60 19.20 3 50 317839 318010
1.61 19.30 3 50 317840 318011
1.62 19.40 3 50 317841 318012
1.63 19.60 3 50 317842 318013
1.64 19.70 3 50 317843 318014
1.65 19.80 3 50 317844 318015
1.66 19.90 3 50 317845 318016
1.67 20.10 3 50 317846 318017
1.68 20.20 3 50 317847 318018
1.69 20.30 3 50 317848 318019
1.70 20.40 3 50 317849 318020
1.7 20.50 3 50 317850 318021
1.72 20.70 3 50 317851 318022
1.73 20.80 3 50 317852 318023
1.74 20.90 3 50 317853 318024
1.75 21.00 3 50 317854 318025
1.76 21.10 3 50 317855 318026
1.77 21.30 3 50 317856 318027
1.78 21.40 3 50 317857 318028
1.79 21.50 3 50 317858 318029
1.80 21.60 3 50 317859 318030
1.81 21.70 3 50 317860 318031
1.82 21.90 3 50 317861 318032
1.83 22.00 3 50 317862 318033
1.84 22.10 3 50 317863 318034
1.85 22.20 3 50 317864 318035
1.86 22.30 3 50 317865 318036
1.87 22.50 3 50 317866 318037
1.88 22.60 3 50 317867 318038
1.89 22.70 3 50 317868 318039
1.90 22.80 3 50 317869 318040
1.91 22.90 3 50 317870 318041
1.92 23.10 3 50 317871 318042
1.93 23.20 3 50 317872 318043
1.94 23.30 3 50 317873 318044
1.95 23.40 3 50 317874 318045



P.80

P73

_ DIXI 1139 Z=2
L, =12xD,
FORETS HELICOIDAUX
CORPS RENFORCE
D, o000 L, D, L CARBURE ~ TAIN

1.96 23.50 3 50 317875 318046
1.97 23.70 3 50 317876 318047
1.98 23.80 3 50 317877 318048
1.99 23.90 3 50 317878 318049
2.00 24.00 3 61 317879 318050
2.05 24.60 3 61 317880 318051
2.10 25.20 3 61 317881 318052
2.15 25.80 3 61 317882 318053
2.20 26.40 3 61 317883 318054
2.25 27.00 3 61 317884 318055
2.30 27.60 3 61 317885 318056
2.35 28.20 3 61 317886 318057
2.40 28.80 3 61 317887 318058
2.45 29.40 3 61 317888 318059
2.50 30.00 3 61 317889 318060
2.55 30.60 3 61 317890 318061
2.60 31.20 3 61 317891 318062
2.65 31.80 3 61 317892 318063
2.70 32.40 3 61 317893 318064
2.75 33.00 3 61 317894 318065
2.80 33.60 3 61 317895 318066
2.85 34.20 3 61 317896 318067
2.90 34.80 3 61 317897 318068
2.95 35.40 3 61 317898 318069
3.00 36.00 3 61 317899 318070



» DIXI 1149 TIAIN Z=2 Q

FORETS HELICOIDAUX AUTO-CENTRANTS P2 P73
CORPS RENFORCE
¢ Forets hélicoidaux auto-centrants corps renforcé,
: 4 & selon norme DIN 6537K.
1 ' ".-:, ¢ Qutils hautes performances développés pour le pergage

o @ 140 des matériaux a copeaux longs.
i

[ * Le revétement TIAIN améliore la durée de vie dans les
- : - = - matériaux ferreux.

O bien @ excellent
m Lk

Description . - e ] i Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
op Acier non alli Acier faiblement allié P . B p
matiéres LA aibleme et acier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable

IS0

VDI 3323 1 10 n 12 13 14.1 14.2 143 14.4 15 16 17 18 19 20

s O O O O O O O OO O OO0 OO0 0006 O0OO0OO0OO0O0

D;Zir::g:" Alliage alu corroyé Alliage alu coulé é't"'fg; A'('jii?ﬁ:"ce“ Ar‘;zm Graphite Plastique  Bois Alliage réfractaire “‘a"i}ti"niige de B Cierwemps Fonte dure
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 = = 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4
s O O O O O O O O O O O O 0 O

Diis L, L, D L TIAIN D16 L, L, D, L TIAIN
1.00 5 26 3 38 976857 3.80 17 40 6 66 43317
1.10 5 26 3 38 976858 3.90 17 40 6 66 43318
1.20 5 26 3 38 976859 4.00 17 40 6 66 43319
1.30 5 26 3 38 976860 4.10 17 40 6 66 43320
1.40 5 26 3 38 976861 4.20 17 40 6 66 43321
1.50 7 25 3 38 976862 4.30 17 40 6 66 43322
1.60 7 25 3 38 976863 4.40 17 40 6 66 43323
1.70 7 25 3 38 976864 4.50 17 40 6 66 43324
1.80 7 25 3 38 976865 4.60 17 40 6 66 43325
1.90 7 25 3 38 976866 4.70 17 40 6 66 43326
2.00 9 35 3 50 43300 4.762 20 37 6 66 43673
2.10 9 35 3 50 43301 4.80 20 37 6 66 43327
2.20 9 35 3 50 43302 4.90 20 38 6 66 43328
2.30 9 35 3 50 43303 5.00 20 38 6 66 43329
2.40 9 35 3 50 43304 5.10 20 38 6 66 966749
250 9 36 3 50 43305 5.20 20 38 6 66 43330
2.60 1 31 4 50 43306 5.30 20 38 6 66 43331
2.70 1 31 4 50 43307 5.40 20 38 6 66 966750
2.80 11 31 4 50 4777 5.50 20 38 6 66 43332
2.90 11 31 4 50 43308 5.60 22 37 6 66 960752
3.00 14 39 6 62 43309 5.70 22 37 6 66 966751
3.10 14 39 6 62 43310 5.80 22 37 6 66 43333
3.175 14 39 6 62 64419 5.90 22 37 6 66 966752
3.20 14 39 6 62 43311 6.00 22 37 6 66 43334
3.30 14 39 6 62 43312 6.20 24 43 8 79 43447
340 14 39 6 62 43313 6.30 24 43 8 79 43538
3.50 14 39 6 62 43314 6.35 24 43 8 79 44585
3.60 14 39 6 62 43315 6.40 24 43 8 79 63641
3.70 14 40 6 62 43316 6.50 24 43 8 79 39394



» DIXI 1149 TiAIN Z=2 Q

FORETS HELICOIDAUX AUTO-CENTRANTS P82 P13
CORPS RENFORCE
D, or00me L, D, L CARBURE  TAIN
6.60 24 43 8 79 43539
6.70 24 43 8 79 966756
6.80 24 44 8 79 43540
6.90 24 44 8 79 966757
7.00 24 43 8 79 43541
7.20 29 38 8 79 56826
7.50 29 38 8 79 43542
7.80 29 38 8 79 43543
8.00 29 - 8 79 43544
8.20 35 40 10 89 43448
8.40 35 40 10 89 55450
8.50 35 40 10 89 42654
8.70 35 41 10 89 54604
8.80 35 41 10 89 56828
9.00 35 41 10 89 43545
9.20 35 41 10 89 55451
9.50 35 41 10 89 43546
9.80 35 41 10 89 43547
10.00 35 - 10 89 43548
10.10 40 47 12 102 978563
10.20 40 47 12 102 43549
10.50 40 47 12 102 43550
10.80 40 48 12 102 59472
11.00 40 48 12 102 43551
11.50 41 47 12 102 43552
12.00 42 - 12 102 43553
13.00 46 47 14 107 43554
14.00 49 - 14 107 43556



»_ DIXI 1147 TiAIN Z=2

FORETS HELICOIDAUX AUTO-CENTRANTS P82 P73
CORPS RENFORCE
¢ Forets hélicoidaux auto-centrants corps renforcé,
d - longueur utile 6,5xD,.
I -. ' ::", ¢ Qutils hautes performances développés pour le pergage
o w 140 des matériaux a copeaux courts.

; ‘. * Le revétement TIAIN améliore la durée de vie dans les
- = — i matériaux ferreux.

O bien @ excellent
M ok

Description Acier non allié Acier faiblement allié Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres et acier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable

IS0

VDI 3323 1 10 n 12 13 14.1 14.2 143 14.4 15 16 17 18 19 20

s QO O O O O O O O O © O O O O OO0 O OO0 OO0 O0

Coaibgs | Missealucoroye  Alsgeaucoue QU AREERES O Grshite Plasique 8o Alage réfracaie 11" 2% pciorwrompe  Fonte dure
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 - - 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4
fecommangains. (O O © © © O O

D, L, L, D, L TIAIN D, L, L, D, L TIAIN
0.50 3.30 29 3 38 960468 2.90 18.90 38 4 62 960146
0.55 3.60 29 3 38 960469 3.00 19.50 37 4 62 960147
0.60 3.90 29 3 38 960470 3.10 20.20 53 6 79 960148
0.65 4.20 33 3 43 960471 3.20 20.80 52 6 79 960149
0.70 4.60 33 3 43 960472 3.30 21.50 51 6 79 960150
0.75 4.90 33 3 43 960473 3.40 22.10 51 6 79 960151
0.80 5.20 32 3 43 960474 3.50 22.80 50 6 79 960152
0.85 5.50 32 3 43 960475 3.60 23.40 50 6 79 966741
0.90 5.90 32 3 43 960476 375 24.40 49 6 79 960153
0.95 6.20 32 3 43 960477 3.80 24.70 48 6 79 960154
1.00 6.50 31 3 43 960478 3.90 25.40 47 6 79 961304
1.10 7.20 31 3 43 960479 4.00 26.00 47 6 79 960155
1.20 7.80 37 3 50 960480 4.10 26.70 46 6 79 960156
1.30 8.50 37 3 50 960481 4.20 21.30 45 6 79 960157
1.40 9.10 36 3 50 960482 4.30 28.00 45 6 79 960158
1.50 9.80 35 3 50 960483 4.40 28.60 44 6 79 959769
1.60 10.40 35 3 50 960484 450 29.30 43 6 79 960159
1.70 11.10 34 3 50 960485 4.60 29.90 43 6 79 960160
1.80 11.70 34 3 50 960486 470 30.60 42 6 79 960161
1.90 12.40 33 3 50 960487 4.80 31.20 42 6 79 960162
2.00 13.00 43 4 62 960137 4.90 31.90 41 6 79 960163
2.10 13.70 42 4 62 960138 5.00 32,50 50 6 89 959770
2.20 14.30 42 4 62 960139 5.10 33.20 49 6 89 960167
2.30 15.00 41 4 62 960140 5.20 33.80 49 6 89 960169
2.40 15.60 4 4 62 960141 5.30 34.50 48 6 89 960170
2.50 16.30 40 4 62 960142 5.40 35.10 48 6 89 966742
2,60 16.90 39 4 62 960143 5.50 35.80 47 6 89 960171
270 17.60 39 4 62 960144 5.60 36.40 46 6 89 960172
2.80 18.20 38 4 62 960145 5.70 37.10 46 6 89 966743

4



» DIXI 1147 TiAIN Z=2
LHPO0S

FORETS HELICOIDAUX AUTO-CENTRANTS P82 P13
CORPS RENFORCE
D, or00me L, D, L CARBURE  TAIN
5.80 31.70 45 6 89 960173
5.90 38.40 44 6 89 966744
6.00 39.00 6 89 960174
6.10 39.70 54 8 102 960175
6.20 40.30 53 8 102 960176
6.30 41.00 53 8 102 960177
6.35 41.30 53 8 102 960178
6.40 41.60 52 8 102 966745
6.50 42.30 51 8 102 960179
6.60 42.90 51 8 102 960180
6.70 43.60 50 8 102 966747
6.80 44.20 50 8 102 960181
6.90 44.90 49 8 102 966748
7.00 45.50 48 8 102 960182
7.20 46.80 47 8 102 960183
7.50 48.80 45 8 102 960184
7.80 50.70 43 8 102 960185
8.00 52.00 8 102 960186
8.20 53.30 54 10 118 960187
8.40 54.00 54 10 118 960188
8.50 55.30 52 10 118 960189
8.80 57.20 51 10 118 960190
9.00 58.50 49 10 118 960191
9.50 61.80 46 10 118 960192
9.80 63.70 44 10 118 960193
10.00 65.00 - 10 118 960194



NXHMS-HH TIAIN Z=2 Q @

FORETS HELICOIDAUX AUTO-CENTRANTS P84 P73
A TROUS DE LUBRIFICATION

¢ Forets hélicoidaux auto-centrants corps renforcé a trous
de lubrification, selon norme DIN 6537L.

 Qutils hautes performances développés pour le pergage
des matériaux a copeaux longs.

¢ Le revétement TIAIN améliore la durée de vie dans les
o~ matériaux ferreux.

O bien @ excellent
M ok

Description Acier non allié Acier faiblement allié Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres et acier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable

IS0

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 n 12 13 14.1 14.2 143 14.4 15 16 17 18 19 20

remniios. O O O O O O OO 0O O OO0 O OO O0OO0OO0OO0OO0OO0O0 O0

D;Zir::g:" Alliage alu corroyé Alliage alu coulé é't"'fg; A'('jii?ﬁ:"ce“ Ar‘;zm Graphite Plastique  Bois Alliage réfractaire “‘a"i}ti"nfge de B Cierwemps Fonte dure

VDI 3323 2 2 3 % % % 7 2 - - 2 30 3 2 | BB 3 7 3 £ 40 I
sl O O O O O O O O O OO0 O 0O

D,, | L, D, L TAN D,, | L, D,, L TAIN
0.80 5 26 3 38 954321 4.10 29 36 6 74 953839
1.40 7 25 3 38 956694 4.20 29 36 6 74 56829
1.50 " 20 3 38 956692 4.30 29 36 6 14 62995
1.60 " 20 3 38 956690 4.40 29 36 6 74 956579
1.70 1 20 3 38 956688 450 35 38 6 82 953840
1.80 " 20 3 38 956686 4.60 35 38 6 82 966721
1.90 " 20 3 38 956683 470 35 38 6 82 966722
2.00 15 18 3 38 954320 4.80 35 38 6 82 45541
2.10 15 18 3 38 956325 4.90 35 38 6 82 966826
2.20 15 18 3 38 956326 5.00 35 39 6 82 43272
2.30 15 26 4 50 956327 5.10 35 39 6 82 953841
240 15 27 4 50 956328 5.20 35 39 6 82 56830
2.50 18 24 4 50 956329 5.30 35 39 6 82 59465
2.60 18 24 4 50 956330 5.40 35 39 6 82 953842
270 18 24 4 50 956331 5.50 35 39 6 82 45542
2.80 18 24 4 50 956332 5.60 35 39 6 82 954509
2.90 23 35 6 66 956333 5.70 35 39 6 82 966723
3.00 23 35 6 66 65470 5.80 35 39 6 82 59466
3.10 23 35 6 66 953836 5.90 35 39 6 82 966724
3.20 23 35 6 66 953835 6.00 35 6 82 38821
3.30 23 35 6 66 65471 6.10 43 36 8 91 953843
3.40 23 35 6 66 953837 6.20 43 36 8 91 56831
3.50 23 35 6 66 65472 6.30 43 36 8 91 43279
3.60 29 35 6 74 966718 6.35 43 36 8 91 59467
3.70 29 35 6 74 966719 6.40 43 36 8 91 953844
3.75 29 36 6 74 65473 6.50 43 36 8 91 39758
3.80 29 36 6 74 953838 6.60 43 36 8 91 59468
3.90 29 36 6 74 966720 6.70 43 36 8 91 956886
4.00 29 36 6 74 45540 6.80 43 36 8 91 45614

4



NXHMS-HH TiAIN Z=2 Q @

FORETS HELICOIDAUX AUTO-CENTRANTS P8t P73

A TROUS DE LUBRIFICATION

D, g0 L, D, L CARBURE  TAIN
6.90 43 36 8 91 966725
7.00 43 36 8 91 43283
1.20 43 36 8 91 56833
7.30 43 36 8 91 954510
1.40 43 36 8 91 59384
1.50 43 36 8 91 43284
1.60 43 36 8 91 954511
1.80 43 36 8 91 43285
8.00 43 8 91 39530
8.10 49 40 10 103 954512
8.20 49 40 10 103 56834
8.30 49 40 10 103 954513
8.40 49 40 10 103 59469
8.50 49 40 10 103 52633
8.60 49 40 10 103 954514
8.80 49 40 10 103 45615
9.00 49 4 10 103 43288
9.20 49 4 10 103 953849
9.40 49 4 10 103 954515
9.50 49 4 10 103 63430
9.60 49 4 10 103 954516
9.70 49 4 10 103 953846
9.80 49 4 10 103 A4771
10.00 49 - 10 103 40751
10.10 56 47 12 118 954326
10.20 56 47 12 118 56837
10.30 56 47 12 118 954518
10.50 56 47 12 118 44152
10.60 56 47 12 118 954517
10.80 56 47 12 118 45616
11.00 56 43 12 118 43294
11.30 58 46 12 118 954519
11.50 58 46 12 118 45207
12.00 60 - 12 118 40752
13.00 65 45 14 124 44339
14.00 70 - 14 124 45649



Nﬂ 1146-HH TiAIN Z=2
L, =10xD, @ @

FORETS HELICOIDAUX AUTO-CENTRANTS P84 P73
A TROUS DE LUBRIFICATION

¢ Forets hélicoidaux auto-centrants corps renforcé a trous de
lubrification, longueur utile 10xD..

* Qutils hautes performances développés pour le pergage des

C e P | 0 ari 3
i | d ' matériaux a copeaux courts.
| I,
~ - - - - ¢ Le revétement TIAIN améliore la durée de vie dans les
e L . matériaux ferreux.
O bien @ excellent
M k]
Description Aci e Acier faiblement allié Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres CILIITIENS a et acier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable

VDI 3323 1 10 n 12 13 14.1 14.2 143 14.4 15 16 17 18 19 20

s QO O O O O O O O O © O O OO O OO OO0 OO0 O0

D;Zir::g:" Alliage alu corroyé Alliage alu coulé é't"'fg; A'('jii?ﬁ:"i“ Ar‘;zm Graphite Plastique  Bois Alliage réfractaire “'a"i}ti"nfge e Fonte dure
VDI 3323 2 2 3 % % % 7 2 - - 2 30 3 2 | BB 3 7 3 £ 40 I
el O O O O O © 00 O O
D,, | L, D, L TAN D,, | L, D,, L TAIN
0.80 8.00 37 3 50 960206 3.50 35.00 43 6 89 960244
0.85 8.50 37 3 50 960208 3.60 36.00 47 6 89 966729
0.90 9.00 36 3 50 960209 3.75 37.50 46 6 89 960245
0.95 9.50 36 3 50 960210 3.90 39.00 44 6 89 966730
1.00 10.00 35 3 50 960211 4.00 40.00 56 6 102 960246
1.10 11.00 34 3 50 960212 410 41.00 55 6 102 966731
1.20 12.00 33 3 50 960214 4.20 42.00 54 6 102 960247
1.30 13.00 33 3 50 960215 4.30 43.00 53 6 102 960248
1.40 14.00 32 3 50 960216 4.40 44.00 52 6 102 966732
1.50 15.00 43 3 62 960217 450 45.00 51 6 102 960249
1.60 16.00 42 3 62 960218 4.60 46.00 50 6 102 966733
1.70 17.00 4 3 62 960219 470 47.00 49 6 102 966734
1.80 18.00 40 3 62 960220 4.80 43.00 48 6 102 960250
1.90 19.00 39 3 62 960221 490 49.00 47 6 102 966735
2.00 20.00 38 3 62 960222 5.00 50.00 46 6 102 960251
2.10 21.00 37 3 62 960223 5.10 51.00 45 6 102 966736
2.20 22.00 36 3 62 960224 5.20 52.00 44 6 102 960252
2.30 23.00 51 4 79 960225 5.30 53.00 43 6 102 960253
240 24.00 50 4 79 960226 5.40 54.00 42 6 102 966737
250 25.00 49 4 79 960227 5.50 55.00 4 6 102 960254
2.60 26.00 43 4 79 960228 5.60 56.00 56 6 118 966738
270 27.00 47 4 79 960229 5.70 57.00 55 6 118 966739
2.80 28.00 46 4 79 960230 5.80 58.00 54 6 118 960255
2.90 29.00 44 6 79 960231 5.90 59.00 53 6 118 963660
3.00 30.00 43 6 79 960232 6.00 60.00 - 6 118 960256
3.10 31.00 52 6 89 966726 6.10 61.00 49 8 118 966740
3.20 32.00 51 6 89 966727 6.20 62.00 43 8 118 960257
3.30 33.00 50 6 89 960243 6.30 63.00 47 8 118 960426
3.40 34.00 49 6 89 966728 6.35 63.50 47 8 118 960427

4



N)ﬂ 1146-HH TiAIN Z=2
L, =10xD, @

FORETS HELICOIDAUX AUTO-CENTRANTS P8t P73

A TROUS DE LUBRIFICATION

D,y L, D, L CARBURE  TAIN
6.50 65.00 45 8 118 960428
6.60 66.00 59 8 133 960429
6.80 68.00 56 8 133 960430
6.90 69.00 56 8 133 963661
7.00 70.00 55 8 133 960431
1.20 72.00 53 8 133 960432
1.50 75.00 50 8 133 960433
1.80 78.00 47 8 133 960434
8.00 80.00 - 8 133 960435
8.20 82.00 59 10 151 960436
8.40 84.00 57 10 151 960437
8.50 85.00 56 10 151 960438
8.80 88.00 53 10 151 960439
9.00 90.00 60 10 160 960440
9.20 92.00 58 10 160 960441
9.40 94.00 56 10 160 960442
9.525 95.30 55 10 160 960443
9.80 98.00 52 10 160 960444
10.00 100.00 = 10 160 960445



»DIXI 1280 XIDUR

FORETS HELICOIDAUX POUR ACIERS DURS

T 000

. P.62 P73
CORPS RENFORCE
* Forets hélicoidaux corps renforcé, développés pour l'usinage
. d'aciers trempés.
5o d =)
! x 1 = * Le revétement XIDUR améliore la durée de vie,
= # 140 méme & température élevée, dans les matériaux
| | i‘ a usinabilité difficile y compris jusqu’a 65 HRC.
O bien @ excellent
M k|
D et SO ene s G G R
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 0 10 n 12 13 14.1 14.2 143 14.4 15 16 17 18 19 20
Recommandations
D;Z‘;’é‘:zg" Alliage alu corroyé Alliage alu coulé é't'l'fr‘;‘; A:ii?f‘i’:“g” Ar‘;znt Graphite Plastique  Bois Alliage réfractaire mane{itil::ge de B Cierwemps Fonte dure
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4
Recommandations O O @ © @ © @
90.25-02499 ) 0250-01200
_ ! |
—— AR~
; I
Ly L
-— - - -
L,

Dl 0/-0.004 L1 LZ DhS L XIDUR D1 0/-0.004 Ll L2 Dh5 L XIDUR
0.25 0.75 2.00 3 38 957466 250 15 3 62 62529
0.30 0.90 2.50 3 38 956658 2.60 15 3 62 62843
0.40 1.20 3.20 3 38 956659 2.70 15 3 62 62844
0.50 1.50 4.00 3 38 956660 2.80 15 3 62 62845
0.60 1.80 4.80 3 38 956661 2.90 15 3 62 62846
0.70 2.10 5.60 3 38 956662 3.00 20 4 66 62530
0.80 240 6.50 3 38 956663 3.175 20 4 66 62848
0.90 2.70 1.50 3 38 956664 3.30 20 4 66 62849
1.00 3.00 8.00 3 38 956665 3.40 20 4 66 62850
1.10 3.30 8.00 3 50 957524 3.50 20 4 66 62531
1.20 3.60 10.00 3 50 956666 3.57 20 4 66 62851
1.30 3.90 12.00 3 50 957525 3.70 20 4 66 62852
1.40 4.20 12.00 3 50 957467 3.80 20 4 66 62853
1.50 450 12.00 3 50 956667 3.90 20 4 66 62854
1.60 4.80 15.00 3 50 957526 4.00 30 6 66 62532
1.70 5.10 15.00 3 50 957527 4.10 30 6 66 62855
1.80 5.40 15.00 3 50 956668 4.20 30 6 66 62533
1.90 5.80 15.00 3 50 957528 4.30 30 6 66 62857
2.00 6.00 15.00 3 50 956669 4.365 30 6 66 62858



»»DIXI 1280 XIDUR

FORETS HELICOIDAUX POUR ACIERS DURS

@000

P73

CORPS RENFORCE

D1 0/-0.004 Ll Dh5 L XIDUR
450 30 6 66 62859
4.60 30 6 66 62860
4.70 30 6 66 62861
4.762 30 6 66 62862
490 30 6 66 62863
5.00 30 6 66 62534
5.10 30 6 66 62414
5.16 30 6 66 62864
5.50 30 6 66 62867
5.80 30 6 66 62870
6.00 40 8 79 62872
6.35 40 8 79 62874
6.50 40 8 79 62877
6.80 40 8 79 62535
7.00 40 8 79 62878
7.50 40 8 79 62880
7.80 40 8 79 62881
8.00 50 10 89 62882
8.33 50 10 89 62883
8.50 50 10 89 62536
8.73 50 10 89 62884
9.00 50 10 89 62885
9.525 50 10 89 62886
9.80 50 10 89 62887
10.00 60 12 102 62888
10.20 60 12 102 62889
10.50 60 12 102 62890
10.80 60 12 102 62891
11.00 60 12 102 62895
11.50 60 12 102 62896
12.00 60 12 102 62897
D1 <5 mm

Conditions de coupe : Vc =10 - 30 m/min

D125mm

Conditions de coupe : V¢ =10 - 30 m/min

f=0.005xD,

Cycle de débourrage =0.25xD,

f=0.008xD,

Cycle de débourrage = 0.25xD,



» DIXI 1151 Z=3 ®

FORETS ALESEURS P86 P73
/ * Forets 3 lévres corps cylindrique développés pour garantir
20° B une excellente précision et rectitude du trou.

! ! _— . , .
E——— R

|

Ly
2 o] -

O bien @ excellent
m x|

Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte

IS0

Description ; o P i
P Acier non allié Acier faiblement allié

matiéres et acier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 0 10 n 12 13 14.1 14.2 143 14.4 15 16 17 18 19 20
i O O O O O O O OO © O

ey ...~ | s | i |

D;Z‘;’é‘:zs"" Alliage alu corroyé Alliage alu coulé ﬁﬂ'f?ﬁ A:ii?f‘i’:“g” Ar‘;znt Graphite Plastique  Bois Alliage réfractaire mane{itil::ge de B Cierwemps Fonte dure
VDI 3323 2 2 3 % % 2 7 2 - - 2 30 3 2 | BB 3 7 3 £ 40 I
sl O O O O O o o o

D, L, L CARBURE D, L, L CARBURE
1.00 8 30 31446 2.60 14 43 42140
1.05 8 30 47890 2.0 16 46 31295
1.10 10 30 31573 2.80 16 46 31296
1.15 10 30 37288 2.90 16 46 31586
1.20 10 30 31574 3.00 16 46 29106
1.25 10 30 34553 3.10 18 49 31197
1.30 10 30 31575 3.20 18 49 31728
1.35 10 30 37506 3.30 18 49 29107
1.40 10 30 31576 3.40 20 52 33271
1.45 10 30 47039 3.50 20 52 29108
1.50 10 30 31560 3.60 20 52 31297
1.55 12 38 47891 3.70 20 52 32311
1.60 12 38 31577 3.80 22 55 29109
1.63 12 38 41603 3.90 22 55 42942
1.64 12 38 58867 4.00 22 55 42305
1.65 12 38 38467 4.10 22 55 42939
1.70 12 38 31578 4.20 22 55 29111
1.75 12 38 43738 4.30 24 58 32871
1.80 12 38 31579 4.40 24 58 33427
1.85 12 38 47899 450 24 58 29112
1.90 12 38 31294 4.60 24 58 32862
1.95 12 38 47040 470 24 58 32312
2.00 12 38 31580 4.80 26 62 29113
2.04 12 38 954146 4.90 26 62 31590
2.10 12 38 31581 5.00 26 62 29114
2.20 13 40 41993 5.10 26 62 41455
2.30 13 40 31583 5.20 26 62 32639
240 14 43 39320 5.30 26 62 31717
2.50 14 43 41454 5.40 28 66 34791

+



——

FORETS ALESEURS

DIXI 1151

Z=3 @

P.86

P73

D, L, L CARBURE
5.50 28 66 29115
5.60 28 66 41597
5.70 28 66 32313
5.80 28 66 43809
5.90 28 66 45905
6.00 28 66 41120
6.10 31 70 41620
6.20 31 70 32640
6.30 31 70 34792
6.40 31 70 33105
6.50 31 70 29118
6.60 31 70 34754
6.70 31 70 31506
6.80 34 74 29119
6.90 34 74 32860
7.00 34 74 29120
7.50 34 14 29121
7.80 37 79 29122
8.00 37 79 43769
8.20 37 79 32237
8.50 37 79 41927
8.80 40 84 29125
9.00 40 84 29126
9.50 40 84 291271
9.80 43 89 29128
10.00 43 89 29129
10.20 43 89 29130
10.50 43 89 29131
11.00 47 95 29132
11.50 47 95 29133
12.00 51 102 29134
12.50 51 102 32641
13.00 51 102 29135
13.50 54 107 32642
14.00 54 107 29136



» DIXI 1152 Z=3 @

FORETS ALESEUR§ P86 P73
J * Forets 3 lévres corps renforcé développés pour garantir
30° = ~ une excellente précision et rectitude du trou.
- (=]
! ! _ | ) * Adaptés pour les alliages de titane.
O ) 140°
I [
|_.
—— - L
. L —
O bien © excellent
M Lk
Description Acier non allié Acier faiblement allié Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres et acier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 0 10 n 12 13 14.1 14.2 143 14.4 15 16 17 18 19 20
s, O O O O O O O O O © O

.~ s | i

D:;I'é‘::s"" Alliage alu corroyé Alliage alu coulé é't'l'fg; A:ii?f‘i’:il';” Argznt Graphite Plastique  Bois Alliage réfractaire “‘a"et'i;'r']i:gede Acier trempé Fonte dure
VDI 3323 2 2 3 % 2% % 7 2 - - 2 3 3 2 | 3B ® 3 38 3 40 n
sl O O O O O o o o
D, 00004 L, D, L, D L CARBURE

0.15 1.50 1.50 6.80 3 38 962817

0.20 1.50 1.50 6.80 3 38 962818

0.25 2.00 1.50 1.35 3 38 962819

0.30 2.00 1.50 1.35 3 38 962820

0.35 2.00 1.50 1.35 3 38 962821

0.40 2.00 1.50 7.35 3 38 962822

0.45 3.60 1.50 1.35 3 38 962850

D, 00008 L, Dis L CARBURE

0.50 4.00 3 38 962851

0.53 4.50 3 38 962852

0.55 450 3 38 962853

0.60 4.50 3 38 962854

0.62 5.00 3 38 962855

0.65 5.00 3 38 962856

0.70 5.60 3 38 962857

0.71 5.60 3 38 962858 =)

0.75 5.60 3 38 962859 . !

0.80 6.30 3 38 962860 ="

0.81 6.30 3 38 962861 A

0.82 6.30 3 38 962862 — Li -—

0.83 6.30 3 38 962863

0.84 6.30 3 38 962864

0.85 6.30 3 38 962865

0.86 7.10 3 38 962866

0.87 7.10 3 38 962867

0.88 7.10 3 38 962868



——

DIXI 1152

FORETS ALESEURS
CORPS RENFORCE
D1 0/-0.004 L1 Dh5 L CARBURE
0.89 7.10 3 38 962869
0.90 7.10 3 38 962870
0.91 7.10 3 38 962871
0.92 7.10 3 38 962872
0.93 7.10 3 38 962873
0.94 7.10 3 38 962874
0.95 7.10 3 38 962875
0.96 9.00 3 38 962876
0.97 9.00 3 38 962877
0.98 9.00 3 38 962878
0.99 9.00 3 38 962879
1.00 9.00 3 38 962880
1.01 9.00 3 38 962881
1.02 9.00 3 38 962882
1.03 9.00 3 38 962883
1.04 9.00 3 38 962884
1.05 9.00 3 38 962885
1.06 9.00 3 38 962886
1.07 9.00 3 38 962887
1.08 9.00 3 38 962888
1.09 9.00 3 38 962889
1.10 9.00 3 38 962890
1.1 9.00 3 38 962901
1.12 9.00 3 38 962902
1.13 9.00 3 38 962903
1.14 9.00 3 38 962904
1.15 9.00 3 38 962905
1.16 10.00 3 38 962906
1.17 10.00 3 38 962907
1.18 10.00 3 38 962908
1.19 10.00 3 38 962909
1.20 10.00 3 38 962910
1.21 10.00 3 38 962911
1.22 10.00 3 38 962912
1.23 10.00 3 38 962913
1.24 10.00 3 38 962914
1.25 10.00 3 38 962915
1.26 10.00 3 38 962916
1.27 10.00 3 38 962917
1.28 10.00 3 38 962918
1.29 10.00 3 38 962919
1.30 10.00 3 38 962920
1.31 11.20 3 38 962921
1.32 11.20 3 38 962922
1.33 11.20 3 38 962923
1.34 11.20 3 38 962925
1.35 11.20 3 38 962926

Z=3 0

P8 P73
D, y.oam L, D, L CARBURE
1.36 11.20 3 38 962927
1.37 11.20 3 38 962928
1.38 11.20 3 38 962930
1.39 11.20 3 38 962931
1.40 11.20 3 38 962932
1.45 11.20 3 38 962933
1,50 1120 3 38 962934
1.55 12.00 3 38 962935
1.60 12.00 3 38 962936
1.65 12.00 3 38 962937
1.67 12.00 3 38 969259
1.70 12.00 3 38 962938
1.75 12.00 3 38 962940
1.80 12.00 3 38 962941
1.85 12.00 3 38 962942
1.90 12.00 3 38 962943
1.95 12.00 3 38 962944
2.00 12.00 3 38 962945
2.03 15.00 3 38 969260
2.04 15.00 3 38 969261
2.0 15.00 3 38 963109
2.10 15.00 3 38 963111
2.15 15.00 3 38 963115
2.20 15.00 3 38 963116
2.25 15.00 3 38 963117
2.30 15.00 3 38 963118
2.35 15.00 3 38 963119
240 15.00 3 38 963120
245 15.00 3 38 963121
2.50 15.00 3 38 963122
2.55 15.00 3 38 963123
2.60 15.00 3 38 963124
270 16.00 3 38 963125
2.80 16.00 3 38 963126
2.90 16.00 3 38 963127



» DIXI 1290 Z=2

FORETS POUR MATIERES COMPOSITES / P73
KEVLAR®
 Forets hélicoidaux corps cylindrique, développés pour le
30¢ 4 percage de matieres composites / Kevlar® et plastiques.
= ! ﬁ ¢ Réduit les phénomeénes de délamination.
[
—— L] -
l
- - O bien © excellent
iy obonariais MU i dcmieusewae el G
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 0 10 n 12 13 14.1 14.2 143 14.4 15 16 17 18 19 20
Recommandations
D:;I'é‘::s"" Alliage alu corroyé Alliage alu coulé é't'l'fg; A:ii?f‘i’:il';” Argznt Graphite Plastique  Bois Alliage réfractaire “‘a"et'i;'r']izge de B Cierwemps Fonte dure
VDI 3323 21 22 23 2 25 26 2 28 = = 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4
Recommandations O O
0 2.50 - @ 5.556 05.60 - @12.00
Dys inches L, L CARBURE Dys inches L, L CARBURE
2.50 18 50 29322 5.60 30 66 29215
3.00 18 50 26766 6.00 30 66 43244
3.175 1/8" 18 50 27059 6.35 1/4" 30 70 27199
3.20 18 50 27948 6.50 30 70 28661
3.30 18 50 28660 8.00 35 75 26663
3.50 20 50 27949 9.525 3/8" 35 75 27959
3.80 20 50 26283 10.00 35 75 27684
4.00 22 50 26767 11.00 50 100 29493
410 22 50 29224 12.00 50 100 26723
420 25 55 27951
450 25 58 27731
4.80 25 62 29324
5.00 25 62 29299
5.20 5 62 23072 Conditions de coupe : Vc =100 - 150 m/min
5.50 2 66 21952 f=0.05 - 0.15 mmy/tr
5.556 1/32" 25 60 26588



»_ DIXI 1112 R+

FORETS PLATS
@0.08 - 5.99

» DIXI 1114 R+

MECHES A CANON DEMI-LUNE
EXECUTION AOU B

£ 0.08 - 5.99
Ref A
= |
G-, — ) . Ref B
= }
- DIXI 1118 R+
FORETS DENTURE DROITE

@0.08 - 5.99

=2

P74

Valeurs indicatives pour définir les forets

DIXI 1112, 1114 et 1118.

D, 0/-0.004 L Dys L
0.08 - 0.14 0.70 1.00 30
0.15-0.29 1.00 1.00 30
0.30-0.39 1.50 1.00 30
0.40 - 0.44 2.00 1.00 30
0.45-0.48 3.60 1.00 30
0.49-0.53 4.00 1.00 30
0.54 - 0.60 4.50 1.00 30
0.61-0.67 5.00 1.00 30
0.68 - 0.75 5.60 1.00 30
0.76 - 0.79 6.30 1.00 30
0.80-0.85 6.30 1.50 30
0.86 - 0.95 7.10 1.50 30
0.96 - 0.99 8.00 1.50 30
1.00-1.18 9.00 1.50 30
1.19-1.32 10.00 1.50 30
1.33-1.49 11.20 1.50 30
1.50 - 1.99 12.00 2.00 38
2.00-2.49 12.00 2.50 43
2.50-2.99 15.00 3.00 46
3.00-3.49 18.00 3.50 50
3.50-3.99 18.00 4.00 50
4.00 - 4.49 20.00 4.50 50
4.50 - 4.99 22.00 5.00 50
5.00 - 5.49 25.00 5.50 50
5.50 - 5.99 25.00 6.00 50



DESSINS POUR COMMANDES O
DE FORETS ETAGES '

P.78 - 86
L1 DIXI 1501 L] DIXI1514(Z=1)
Angle d’'hélice défini par la matiére a usiner.
L1 DIXI1512(Z2=2) L] DIXI1518(Z=2)

Sauf contre-indication, les tolérances et dimensions standard DIXI seront appliquées.

R[] L]
Z=
L
Angle d’hélice - —
a, a,
Quantites S
J
Y AN _l.'Irr \\\
[
D == sm—ar—n— D,
\
\
* \\/f \\‘ /’/ ‘|l
)a
Matiére a usiner o
e L E,
Remarques
CONSULTEZ NOTRE FORMULAIRE DE DEMANDE D'OFFRES EN LIGNE SUR I @;
WWW.DIXIPOLYTOOL.COM &



DESSINS POUR COMMANDES <)
DE FORETS ETAGES |

P78 - 86
1 DIXI 1502 L] DIXI1514(Z=1)
Angle d’hélice défini par la matiére a usiner.
L1 DIXI1512(2=2) L] DIXI1518 (Z=2)

Sauf contre-indication, les tolérances et dimensions standard DIXI seront appliquées.

R[] |
Z= L
# —_
Angle d’hélice
Qa, Q,
Quantités \ \\
' * H//\ .// \\.
D - e — - — - 2 D,
\
A N/ \\ /
Matiére a usiner - N L
e = |_2
Remarques

CONSULTEZ NOTRE FORMULAIRE DE DEMANDE D'OFFRES EN LIGNE SUR [ %
WWW.DIXIPOLYTOOL.COM



DESSINS POUR COMMANDES
DE FORETS ETAGES

| DIXI 1503

Angle d'hélice défini par la matiere a usiner.

L] DIXI1512(Z=2)

v

P78 - 86

L] DIXI1514(Z=1)

] DIXI 1518 (Z = 2)

A
RO L[ N /N
Z= Q \
.\ \ \/ \ /;_._;
Angle d'hélice \S/ /,/ / % e
Quantités L ,
—— —
Dg Dl
|
! :
A
D,
! * *
- — |_l
Matiére a usiner
— = L,
Remarques — -,
CONSULTEZ NOTRE FORMULAIRE DE DEMANDE D'OFFRES EN LIGNE SUR (815 ];;I,

WWW.DIXIPOLYTOOL.COM



DESSINS POUR COMMANDES W
DE FORETS ETAGES -

P.78 - 86

| DIXI 1504 L] DIXI1514(Z=1)

Angle d'hélice défini par la matiére a usiner.
L] DIXI1512(Z=2) L] DIXI 1518 (Z=2)

Angle d’hélice

Quantités

D, D, D,

Matiére a usiner

A
!
=

Remarques

CONSULTEZ NOTRE FORMULAIRE DE DEMANDE D'OFFRES EN LIGNE SUR [ %
WWW.DIXIPOLYTOOL.COM



GEOMETRIE DES FORETS Q

I 1
Symbole Description
D, Diamétre de coupe
- D Diamétre de queue
L Longueur totale
|
L, Longueur de coupe
!
|
I L2 Longueur de goujure
| I L3 Longueur de rectification
|
L Longueur de queue
| 4 de 'outil
= P Pas de I'hélice
| _J._
| 0 Angle de pointe
|
| A Angle d'hélice
|
| R I |
a, Premiére dépouille
a, Deuxieme dépouille
D 1
K Diameétre de noyau
1 a la pointe de l'outil
Diamétre de noyau
K T .
2 alafin de la goujure
b Largeur de listel
St Largeur de dent
g Goujure
dl Dégagement de listel

Figure 1 Figure 2 Figure 3

Figure 1: Foret sans amincissement d'ame

Figure 2 & 3 : Forets avec amincissement d'ame



. DIX1 1101 - 1106 - 1107 - 1108 - 1109 - 1110

VDI CARBURE TIAIN DICUT
3323 Ve [m/min] | Ve [m/min] | Ve [m/min]
Acier non allié, acier de décolletage 1-5 50 - 80 60 - 90 60 - 90
n
Acier faiblement allié <800 N/mm? 6-9 [tr/min] 40-70 50 - 80 50 - 80
. .z 2 [
SO A > 10-13 30- 50 40- 60 40- 60
acier inoxydable ferritique / martensitique
M Acier inoxydable austénitique < 700 N/mm? 14.1-14.2 20- 40 30-50 30- 50
Fonte grise <250 HB 15-16 30 - 50 40 - 60 40 - 60
Fonte ductile, malléable, nodulaire > 250 HB 17-20 30-50 40 - 60 40 - 60
Alliage alu corroyé <12% Si 21-22 90-120 100 - 130
Alliage alu coulé > 12% Si 23-25 ’) 80 - 100 90 - 120
Alliage de cuivre bonne usinabilité avec Ph 26 f 70-110 90- 130
[mm/tr]
Plastique, bois 29-30 A 30- 60 50 - 80
Alliage réfractaire, base Fe, Ni, Co 31-35 . 20 - 50 20-50
Titane, alliage de titane 36-37 40-70

DIXI 1111 -1112-1114 - 1118

|

Cycle de
débourrage
VDI CARBURE Y
3323 Ve [m/min]
Acier non allié, acier de décolletage 1-5 [tr/::lin] 40 - 70 <6x0@D1
Alliage alu corroyé <12% Si 21-22 80-100 <6x@D1
Alliage alu coulé > 12% Si 23-25 40-70 <8x@D1
Alliage de cuivre bonne usinabilité avec Ph 26 80-130 <8x0@D1
Alliage de cuivre usinabilité difficile 27-28 i 70-110 <4x@D1
[mm/tr]

Or, argent - “ l 50 - 80 <6x@D1




Avance par tour

Valeurs basées pour une utilisation a I'huile entiére. Les paramétres de coupe sont tres fortement influencés
par les paramétres externes, notamment la stabilité de I'outil et de la piéce,...
Les conditions de coupe doivent étre adaptées en fonction des conditions d’utilisation !

gD, gD, gD, gD, gD, gD, gD, gD, gD, gD,
050-1.00 | 1.00-150 | 150-200 | 2.00-3.00 3.00-500 | 5.00-7.00 | 7.00-10.00 | 10.00-14.00 | 14.00-16.00 | 16.00 - 20.00
0.009 - 0.020 | 0016 - 0.030 | 0.024 - 004 | 003 - 005 | 005-010 | 0.08-014 | 0.11-020 | 0.16-028 | 022-032 | 026 - 0.40
0.007 - 0.015 | 0.013 - 0.023 | 0.020 - 003 | 0.03 - 0.04 | 004 -008 | 0.07 - 0.11 009 - 015 | 013 - 021 0.18 - 024 | 0.21 - 0.30
0.006 - 0.015 | 0.011 - 0.023 | 0.017 - 003 | 002 - 0.04 | 0.03 - 008 | 0.06 - 0.1 008 - 0.15 | 0.1 - 021 015 - 024 | 0.18 - 0.30
0.006 - 0.015 | 0.011 - 0.023 | 0.017 - 003 | 002 - 0.04 | 0.03-008 | 0.06 - 0.1 0.08 - 015 | 0.11 - 0.21 0.15 - 024 | 0.8 - 0.30
0.006 - 0.015 | 0.011 - 0.023 | 0.017 - 003 | 002 - 0.04 | 0.03-008 | 0.06 - 0.1 0.08 - 015 | 0.11 - 0.21 0.15 - 024 | 0.8 - 0.30
0.007 - 0.015 | 0.013 - 0.023 | 0.020 - 003 | 003 - 0.04 | 004 -008 | 007 - 0N 0.09 - 015 | 0.13 - 0.21 018 - 024 | 021 - 0.30
0.011 - 0.030 | 0.020 - 0.045 | 0.030 - 0.06 | 0.04 - 0.08 | 0.06- 015 | 0.10 - 0.21 0.14 - 030 | 020-042 | 028-048 | 032 - 060
0.011 - 0.030 | 0.020 - 0.045 | 0.030 - 0.06 | 0.04 - 0.08 | 006 -0.15 | 0.10 - 0.21 0.14 - 030 | 020-042 | 028-048 | 032 - 060
0.011 - 0.030 | 0.020 -0.045 | 0.030 - 0.06 | 004 - 0.08 | 006 - 015 | 0.10 - 0.21 0.14 - 030 | 020-042 | 028-048 | 032 - 060
0.013 - 0.045 | 0.027 - 0.068 | 0.041 - 0.09 | 0.05 - 0.11 008 -023 | 014-032 | 0.19-045 | 027-063 | 038-072 | 043 - 090
0.006 - 0.015 | 0.011 - 0.023 | 0.017 - 003 | 002 - 0.04 | 003 -008 | 006 - 0.11 0.08 - 015 | 0.11 - 021 0.15 - 024 | 0.18 - 0.30
0.009 - 0.020 | 0.016 - 0.030 | 0.024 - 004 | 003 -005 | 005-010 | 008 -014 | 011-020 | 016 -028 | 022-032 | 026 - 040
Avance par tour
gD, gD, gD, gD, gD, gD,
0.08 - 0.30 0.30-0.70 0.70 - 1.00 1.00 - 1.50 1.50 - 3.00 3.00 - 6.00
0.0005-0.003 | 0.002-0.006 | 0.004-0.010 | 0.006-0.014 | 0.008-0.026 | 0.014-0.048
0.0008 - 0.004 | 0.002-0.010 | 0.006-0.014 | 0.010-0.022 | 0.012-0.040 | 0.022-0.072
0.0006 - 0.004 | 0.002-0.008 | 0.006-0.012 | 0.008-0.018 | 0.010-0.034 | 0.018-0.060
0.0006 - 0.004 | 0.002-0.008 | 0.006-0.012 | 0.008-0.018 | 0.010-0.034 | 0.018-0.060
0.0005- 0.003 | 0.002-0.006 | 0.004-0.010 | 0.006-0.014 | 0.008-0.026 | 0.014-0.048
0.0005- 0.003 | 0.002-0.006 | 0.004-0.010 | 0.006-0.014 | 0.008-0.026 | 0.014-0.048




_ DIX11126 - 1130

Cycle de
débourrage
VDI CARBUBE DICUT 1
3323 Ve[m/min] | Ve[m/min]

Acier non allié, acier de décolletage 1-5 40 - 60 50 - 70 <15x@D1

Acier faiblement allié <800 N/mm? 6-9 n 30-40 <0.8x @D1

: o > [tr/min]

acie??r:ﬁ;;zgﬁr;iztrr?tli“qeu: ? (r]rtl)a'\rit/:rllrgit'ique U1 £9=6Y AL

Acier inoxydable austénitique <700 N/mm? 14.1-142 45 - 60 <0.3x@D1

" Acier inoxydable sans Ni/ DUPLEX > 700 N/mm? 143-144 30 - 50 <0.3x@D1

Fonte grise <250 HB 15-16 50 - 80 60 - 90 <2x@D1

Fonte ductile, malléable, nodulaire > 250 HB 17-20 30-50 <1x@D1

Alliage alu corroyé <12% Si 21-22 80-130 <1x@D1

Alliage alu coulé > 12% Si 23-25 70-110 <1x@D1

Alliage de cuivre bonne usinabilité avec Ph 26 80 - 100 <3x@D1

Alliage de cuivre usinabilité difficile 27-28 [mnf1/tr] 40-70 <1x@D1

Plastique, bois 29-30 30 - 60 <2x@D1

Or, argent - 50 - 80 <0.5x@D1

Alliage réfractaire, base Fe, Ni, Co 31-35 20-40 <0.3x@D1

Titane, alliage de titane 36-37 30 - 50 <0.1x@D1

»— DIXI 1131
Cycle de
débourrage
VDI CARBUBE DICUT DLC . 0
3323 Ve [m/min] | Ve [m/min] | Ve [m/min]

Acier non allié, acier de décolletage 1-5 40 - 60 40- 70 <2x@D1
Acier faiblement allié <800 N/mm? 6-9 n 30-40 <1x@D1
Acier fortement allié > 800 N/mm? [tfmin]

acier inoxydable ferritique / martensit'ique Bl S <UL
Acier inoxydable austénitique <700 N/mm? 14.1-142 45 - 60 <0.35x@D1
" Acier inoxydable sans Ni/ DUPLEX > 700 N/mm? 143-144 30-50 <0.35x@D1
Fonte grise <250 HB 15-16 50 - 80 60 - 90 <3x@D1
Fonte ductile, malléable, nodulaire > 250 HB 17-20 40 - 60 <1x@D1
Alliage alu corroyé <12% Si 21-22 80-130 100 - 150 <1x@D1
Alliage alu coulé > 12% Si 23-25 70-110 90- 130 <1x@D1
Alliage de cuivre bonne usinabilité avec Ph 26 80-100 90-110 <4x@D1
Alliage de cuivre usinabilité difficile 21-28 [mnf]/"] 40 - 70 50 - 80 <2x@D1
Plastique, bois 29-30 30-60 50 - 80 <2x@D1
Or, argent - 50 - 80 70 - 100 <05x@D1
Alliage réfractaire, base Fe, Ni, Co 31-35 20 - 40 <0.15x@D1
Titane, alliage de titane 36-37 30-50 <0.35x@D1




Avance par tour

Valeurs basées pour une utilisation a I'huile entiére. Les paramétres de coupe sont trés fortement influencés

par les paramétres externes, notamment la stabilité de I'outil et de la piéce,...
Les conditions de coupe doivent étre adaptées en fonction des conditions d'utilisation !

gD, gD, gD, gD, gD, gD, gD,
0.30-1.00 | 1.00-200 | 200-4.00 | 4.00-6.00 | 6.00-10.00 | 10.00-12.00 | 12.00 - 14.00
0.0024-0.012 | 0.008-0.024 | 0016-0.050 | 0.030-0.070 | 0040-0.110 | 0.060-0.120 | 0.060-0.140
0.0022-0.011 | 0.008-0.022 | 0014-0.045 | 0.030-0.060 | 0040-0.100 | 0.050-0.110 | 0.050-0.130
0.0019-0.010 | 0.006-0.020 | 0012-0.040 | 0.030-0.060 | 0030-0.090 | 0.050-0.100 | 0.050-0.110
0.0020-0.010 | 0.06-0.020 | 0014-0.040 | 0.030-0.060 | 0040-0.090 | 0.050-0.100 | 0.050-0.120
0.0018-0.009 | 0.006-0018 | 0012-0.035 | 0.020-0050 | 0030-0.080 | 0.050-0.090 | 0.050-0.110
0.0029-0.014 | 0010-0.028 | 0020-0060 | 0.040-0.090 | 0050-0.130 | 0.070-0.140 | 0070-0.170
0.0024-0.012 | 0.008-0.024 | 0016-0.050 | 0.030-0.070 | 0040-0.110 | 0.060-0.120 | 0.060-0.140
0.0036 - 0.018 0.012-0.036 0.024 - 0.070 0.050-0.120 0.060-0.170 0.090- 0.180 0.090-0.210
0.0036-0.018 | 0012-0.036 | 0024-0070 | 0050-0.120 | 0060-0.170 | 0.090-0.180 | 0.090-0.210
0.0041-0.020 | 0014-0.040 | 0028-0080 | 0050-0.120 | 0070-0.190 | 0.100-0200 | 0.100-0.240
0.0029-0.014 | 0010-0.028 | 0020-0060 | 0040-0.090 | 0050-0.130 | 0070-0.140 | 0070-0.170
0.0031-0.016 | 0010-0.028 | 0020-0060 | 0040-0.090 | 0050-0.130 | 0.080-0.160 | 0.080-0.180
0.0024-0.012 | 0008-0.024 | 0016-0.050 | 0.030-0.070 | 0040-0.110 | 0.060-0.120 | 0.060-0.140
0.0012-0.006 | 0.004-0012 | 0008-0025 | 0020-0.040 | 0020-0060 | 0.030-0.060 | 0.030-0.070
0.0024-0.012 | 0008-0.024 | 0016-0050 | 0030-0070 | 0040-0.110 | 0060-0.120 | 0.060-0.140
Avance par tour
gD, gD, gD, gD, gD, gD,

0.05-0.15 0.15-0.30 0.30 - 0.60 0.60 - 1.00 1.00 - 2.00 2.00-2.45

0.0004-0.0018 | 0.0012-0.0036 | 0.02-0.007 | 0005-0012 | 0008-0024 | 0.016-0.029

0.0004-0.0016 | 0.0011-0.0032 | 0.002-0.006 | 0004-0011 | 0007-0022 | 0.014-0.026

0.0003- 0.0014 | 0.0010-0.0029 | 0.002-0.006 | 0.004-0.010 | 0.006-0019 | 0.013-0.024

0.0003-0.0014 | 0.0010-0.0029 | 0.002-0.006 | 0.004-0010 | 0.006-0.019 | 0013-0.024

0.0003-0.0013 | 0.0008-0.0025 | 0.002-0.005 | 0003-0.008 | 0.006-0.017 | 0011-0.021

0.0005-0.0022 | 0.0014-0.0043 | 0.003-0.009 | 0.006-0014 | 0010-0.029 | 0019-0035
0.0004 - 0.0018 | 0.0012-0.0036 | 0.002-0.007 0.005 - 0.012 0.008 - 0.024 0.016 - 0.029
0.0007-0.0031 | 0.0020-0.0061 | 0.004-0.012 | 0008-0.020 | 0014-0041 | 0.027-0.050
0.0005-0.0023 | 0.0016-0.0047 | 0.003-0.009 | 0.006-0014 | 0010-0.031 | 0.021-0038
0.0008 - 0.0036 | 0.0024-0.0072 | 0005-0.014 | 0010-0024 | 0016-0.048 | 0.032-0.059
0.0005-0.0022 | 0.0014-0.0043 | 0003-0.009 | 0.006-0014 | 0010-0.029 | 0.019-0.035

0.0006 - 0.0027 | 0.0018-0.0054 | 0.004-0011 | 0007-0018 | 0.012-0.036 | 0.024-0.044

0.0004 - 0.0018 | 0.0012-0.0036 | 0.002-0.007 | 0005-0012 | 0008-0.024 | 0.016-0.029

0.0002 - 0.0009 | 0.0006-0.0018 | 0.001-0.004 | 0002-0006 | 0004-0012 | 0.008-0015

0.0004 - 0.0018 | 0.0012-0.0036 | 0.002-0.007 | 0.005-0012 | 0008-0.024 | 0.016-0.029




» DIX11137-5D - 8D

Cycle de
débourrage
VDI CARBURE C-TOP DRYCUT 1
3323 Ve [m/min] | Ve [m/min] | Ve [m/min]
Acier non allié, acier de décolletage 1-5 40 - 80 50 - 110 <3x@D1
Acier faiblement allié <800 N/mm? 6-9 [tr/::lin] 45 - 100 <15x@D1
. . 7
_ Apler fortement a_nl_lle > 800 N/mm',_ 10-13 45- 90 <15x@D1
acier inoxydable ferritique / martensitique
Acier inoxydable austénitique <700 N/mm? 14.1-142 35-60 <0.3x@D1
M
Acier inoxydable sans Ni/ DUPLEX > 700 N/mm? 143-144 30-55 <0.5x@D1
Fonte grise <250 HB 15-16 80 - 150 90 - 160 <2x@D1
Fonte ductile, malléable, nodulaire > 250 HB 17-20 40 - 80 50 - 100 <1x@D1
Alliage alu corroyé <12% Si 21-22 80- 150 90 - 200 <3x@D1
Alliage alu coulé > 12% Si 23-25 50 - 90 80 - 150 <3x@D1
Alliage de cuivre bonne usinabilité avec Ph 26 { 60 - 150 65 - 180 <4x@D1
Alliage de cuivre usinabilité difficile 27-28 [mm/tr] 50 - 120 55 - 130 <3x@D1
Or, argent - 60 - 120 70 - 150 <3x@D1
Alliage réfractaire, base Fe, Ni, Co 31-35 20 - 40 <0.5x@D1
Titane, alliage de titane 36-37 30-60 35-70 <0.3x@D1
DIXI 1512 - 1514 - 1518
Cycle de
débourrage
VDI CARBURE Y
3323 Ve [m/min
Acier non allié, acier de décolletage 1-5 n 50 - 80 <6x@D1
[tr/min]

Fonte grise <250 HB 15-16 50 - 80 <6x@D1

Fonte ductile, malléable, nodulaire > 250 HB 17-20 40-70 <3x@D1

Alliage alu corroyé <12% Si 21-22 80-130 <5x@D1

Alliage alu coulé > 12% Si 23-25 70-110 <5x@D1

Alliage de cuivre bonne usinabilité avec Ph 26 f 80-100 <6x0@D1

[mm/tr]
Alliage de cuivre usinabilité difficile 27-28 40-70 <3x0@D1
Or, argent ' 50 - 80 <2x@D1




Avance par tour

@D, @D, @D, @D, @D, @D, @D, @D,

0.15-0.40 | 0.40-070 | 070-1.00 | 1.00-150 | 150-2.00 | 200-3.00 & 3.00-400 | 4.00-6.00
0.0026-0.0100 | 0.007-0017 | 0012-0025 | 0017-0037 | 0026-0.050 | 0.034-0.074 | 0.050-0096 | 0.060-0.135
0.0024-0.0090 | 0006-0.016 | 0011-0.023 | 0016-0.035 | 0024-0.046 | 0.032-0070 | 0.046-0.090 | 0.056-0.125
0.0021-0.0080 | 0.006-0.014 | 0010-0.020 | 0014-0030 | 0021-0.040 | 0.028-0.060 | 0.040-0076 | 0.048-0.110
0.0016-0.0060 | 0.004-0.010 | 0.007-0.015 | 0010-0022 | 0016-0.030 | 0.020-0.044 | 0.030-0058 | 0.036-0.080
0.0014-0.0055 | 0.004-0.009 | 0006-0.013 | 0009-0.020 | 0014-0026 | 0018-0.040 | 0026-0052 | 0.032-0.070
0.0035-0.0130 | 0009-0.023 | 0016-0.033 | 0023-0.050 | 0035-0.066 | 0046-0.100 | 0066-0.128 | 0.080-0.180
0.0017-0.0065 | 0.005-0.012 | 0008-0.017 | 0012-0.025 | 0017-0.033 | 0024-0050 | 0.034-0.064 | 0.040-0.090
0.0035-0.0130 | 0.009-0.023 | 0016-0.033 | 0023-0.050 | 0035-0.066 | 0046-0.100 | 0.066-0.128 | 0.080-0.180
0.0030-0.0115 | 0.008-0.020 | 0014-0029 | 0020-0043 | 0030-0.058 | 0040-0.08 | 0058-0.112 | 0.070-0.160
0.0043-00165 | 0.012-0.029 | 0020-0041 | 0029-0062 | 0043-0.083 | 0058-0.124 | 0082-0.160 | 0.100-0.225
0.0033-00125 | 0.009-0022 | 0015-0.031 | 0022-0047 | 0033-0.063 | 0044-0.094 | 0062-0.122 | 0076-0.170
0.0030-0.0115 | 0.008-0.020 | 0014-0.029 | 0020-0043 | 0030-0.058 | 0040-0.08 | 0058-0.112 | 0.070-0.160
0.0009-0.0035 | 0.002-0.006 | 0.004-0.008 | 0006-0.012 | 0009-0.017 | 0012-0.024 | 0016-0032 | 0.020-0.045
0.0017-0.0065 | 0.005-0.012 | 0008-0.017 | 0012-0025 | 0017-0.033 | 0024-0050 | 0.034-0064 | 0.040-0.090

Avance par tour
@D, @D, @D, @D, @D, @D, @D,

0.40-1.00 1.00 - 2.00 2.00 - 4.00 4.00-6.00 | 6.00-10.00 | 10.00-12.00 | 12.00 - 14.00
0.0005-0.003 | 0.002-0.006 | 0.004-0.010 | 0.006-0014 | 0.008-0.026 | 0.110-0.220 | 0.014-0.048
0.0058-0.022 | 0.014-0044 | 0.028-0.085 | 0.060-0.130 | 0.080-0.200 | 0.110-0.220 | 0.110-0.250
0.0048 - 0.018 | 0.012-0.036 | 0.024-0.070 | 0.050-0.110 | 0.060-0.170 | 0.090-0.180 | 0.090 - 0.210
0.0096 - 0.036 | 0.024-0.072 | 0.048-0.145 | 0.100-0.220 | 0.130-0.330 | 0.180-0.360 | 0.180 - 0.420
0.0064 - 0.024 | 0.016-0.048 | 0.032-0.095 | 0.060-0.140 | 0.080-0.220 | 0.120-0.240 | 0.120-0.280
0.0080-0.030 | 0.020-0.060 | 0.040-0.120 | 0.080-0.180 | 0.110-0.280 | 0.150-0.300 | 0.150 - 0.350
0.0064 - 0.024 | 0.016-0.048 | 0.032-0.095 | 0.060-0.140 | 0.080-0.220 | 0.120-0.240 | 0.120-0.280
0.0064 - 0.024 | 0.016-0.048 | 0.032-0.095 | 0.060-0.140 | 0.080-0.220 | 0.120-0.240 | 0.120-0.280

Valeurs basées pour une utilisation a I'huile entiére. Les paramétres de coupe sont treés fortement influencés
par les paramétres externes, notamment la stabilité de I'outil et de la piéce,...
Les conditions de coupe doivent étre adaptées en fonction des conditions d'utilisation !
Sila lubrification est de I'huile en émulsion ou de la micropulvérisation, privilégier le revétement DRYCUT pour les métaux non ferreux

4



DIX11132 - 1134 - 1135
1136 - 1138 - 1139

|

Cycle de
débourrage
VDI CARBURE DICUT TIAIN Y
3323 Ve [m/min] | Ve [m/min] | Ve [m/min]
Acier non allié, acier de décolletage 1-5 40 - 60 40 - 70 40 -70 <2x@D1
Acier faiblement allié <800 N/mm? 6-9 " 30-40 30-40 <1x@D1
[tr/min]
H 14 2
e ty i, 10-13 25-40 | 25-40 | <06x0D1
acier inoxydable ferritique / martensitique
Acier inoxydable austénitique <700 N/mm? 14.1-142 45 - 60 45 - 60 <0.4x@D1
M
Acier inoxydable sans Ni/ DUPLEX > 700 N/mm? 143-144 30-50 30-50 <0.4x@D1
Fonte grise <250 HB 15-16 50 - 80 60 - 90 60 - 90 <3x@D1
Fonte ductile, malléable, nodulaire > 250 HB 17-20 40 - 60 40 - 60 40 - 60 <1x@D1
Alliage alu corroyé <12% Si 21-22 80-130 <1x@D1
Alliage alu coulé > 12% Si 23-25 70-110 <1x@D1
Alliage de cuivre bonne usinabilité avec Pb 26 80-100 <4x@D1
Alliage de cuivre usinabilité difficile 27-28 f 40-70 <1x@D1
[mm/tr]
Plastique, bois 29-30 30-60 <2x@D1
Or, argent - 50 - 80 <0.5x0D1
Alliage réfractaire, base Fe, Ni, Co 31-35 20 - 40 20 - 40 20 - 40 <0.15x@D1
Titane, alliage de titane 36-37 30-50 <0.35x@D1
_ DIXI 1133
Cycle de
débourrage
VDI CARBURE DICUT Y
3323 Ve [m/min] Ve [m/min]
Acier non allié, acier de décolletage 1-5 40 - 60 70 - 100 <1.5x@D1
n
Acier faiblement allié <800 N/mm? 6-9 [tr/min] 50 - 70 <0.8x@D1
H 14 2
_ Aplerfortement z?l_lle > 800 N/mm_,_ 10-13 40- 60 <05x@D1
acier inoxydable ferritique / martensitique
Acier inoxydable austénitique <700 N/mm? 14.1-142 45 - 60 <0.3x@D1
M
Acier inoxydable sans Ni/ DUPLEX > 700 N/mm? 143-144 30-50 <0.3x@D1
Fonte grise <250 HB 15-16 50 - 80 60 - 90 <2x@D1
Fonte ductile, malléable, nodulaire > 250 HB 17-20 30-50 30-50 <1x@D1
Alliage alu corroyé <12% Si 21-22 80-130 <2x@D1
Alliage alu coulé > 12% Si 23-25 70-110 <3x@D1
Alliage de cuivre bonne usinabilité avec Pb 26 f 80-100 <4x@D1
[mm/tr]
Alliage de cuivre usinabilité difficile 27-28 40 - 70 <2x@D1
Or, argent - 50 - 80 <0.5x@D1
Titane, alliage de titane 36-37 30 - 50 <0.3x@D1




Avance par tour

gD, gD, gD, gD, gD, gD, gD,

0.05-0.15 0.15-0.30 0.30 - 0.60 0.60 - 1.00 1.00 - 2.00 2.00 - 2.50 250 - 3.00
0.0004 - 0.0020 | 0.0013-0.0048 | 0.003-0.010 | 0.006-0016 | 0010-0.033 | 0019-0.041 | 0.024-0.049
0.0003-0.0018 | 0.0012-0.0044 | 0.003-0.009 | 0005-0015 | 0009-0.030 | 0018-0.037 | 0.022-0.045
0.0003-0.0017 | 0.0011-0.0040 | 0.002-0.008 | 0005-0.014 | 0008-0.027 | 0016-0.034 | 0.020-0.041
0.0003-0.0017 | 0.0011-0.0040 | 0.003-0.009 | 0005-0.014 | 0008-0029 | 0017-0.036 | 0.021-0.043
0.0003-0.0016 | 0.0010-0.0038 | 0.002-0.008 | 0.005-0.013 | 0008-0.026 | 0015-0.032 | 0.019-0.039
0.0004 - 0.0023 | 0.0015-0.0056 | 0.003-0.011 | 0007-0.019 | 0011-0038 | 0022-0.048 | 0.028-0.057
0.0004 - 0.0020 | 0.0013-0.0048 | 0.003-0.010 | 0.006-0.016 | 0010-0.033 | 0019-0041 | 0.024-0.049
0.0005 - 0.0028 | 0.0018-0.0068 | 0.004-0.014 | 0.008-0.023 | 0014-0046 | 0.027-0058 | 0.034-0.069
0.0005 - 0.0025 | 0.0016-0.0060 | 0.004-0.012 | 0.007-0.020 | 0012-0.041 | 0.024-0051 | 0.030-0.061
0.0005-0.0028 | 0.0018-0.0068 | 0.004-0.014 | 0.008-0023 | 0014-0046 | 0.027-0058 | 0.034-0.069
0.0004-0.0023 | 0.0015-0.0056 | 0.003-0.011 | 0.007-0019 | 0011-0038 | 0022-0048 | 0.028-0.057
0.0005 - 0.0028 | 0.0018-0.0068 | 0.004-0.014 | 0080-0023 | 0014-0.046 | 0027-0058 | 0.034-0.069
0.0004 - 0.0020 | 0.0013-0.0048 | 0.003-0.010 | 0006-0016 | 0.010-0033 | 0019-0.041 | 0.024-0.049
0.0002-0.0012 | 0.0007-0.0028 | 0.002-0.006 | 0003-0010 | 0006-0019 | 0011-0024 | 0.014-0029
0.0004 - 0.0020 | 0.0013-0.0048 | 0.003-0.010 | 0006-0016 | 0010-0.033 | 0019-0.041 | 0.024-0.049

Avance par tour
gD, gD, gD, gD, gD, gD, gD,

0.50-0.70 0.70 - 1.00 1.00 - 1.50 1.50 - 2.00 2.00 - 3.00 3.00 - 4.00 4.00 - 6.00
0.0035-0009 | 0004-0014 | 0008-0020 | 0010-0.026 | 0014-0.040 | 0018-0048 | 0.020-0.066
0.0032-0008 | 0004-0012 | 0006-0018 | 0010-0024 | 0012-0.036 | 0016-0044 | 0.018-0.060
0.0028-0.007 | 0.004-0.010 | 0006-0016 | 0008-0.020 | 0012-0.032 | 0014-0038 | 0016-0.052
0.0030-0.008 | 0004-0.012 | 0006-0016 | 0008-0.022 | 0012-0.034 | 0016-0040 | 0.018-0.05
0.0026-0.007 | 0.004-0.010 | 0006-0014 | 0008-0.020 | 0010-0.030 | 0014-0036 | 0.016-0.050
0.0042-0011 | 0006-0.016 | 0008-0024 | 0012-0032 | 0016-0.046 | 0022-0058 | 0.024-0.080
0.0035-0.009 | 0004-0.014 | 0008-0020 | 0010-0.026 | 0014-0.040 | 0018-0.048 | 0.020-0.066
0.0060 - 0.015 | 0.008 - 0.022 0.012-0.034 0.018 - 0.044 0.024 - 0.066 0.030 - 0.082 0.034-0.112
0.0046-0.012 | 0006-0.016 | 0010-0026 | 0014-0.034 | 0018-0.050 | 0.024-0062 | 0.028-0.086
0.0060-0.0015 | 0008-0.020 | 0012-0.034 | 0018-0.044 | 0024-0066 | 0.030-0.082 | 0.034-0.112
0.0042-0.011 | 0006-0.016 | 0008-0.024 | 0012-0.032 | 0016-0.046 | 0022-0058 | 0.024-0.080
0.0035-0.009 | 0004-0014 | 0008-0.020 | 0010-0.026 | 0014-0.040 | 0018-0048 | 0.020-0.066
0.0035-0.009 | 0004-0014 | 0008-0.020 | 0010-0.02 | 0014-0.040 | 0018-0048 | 0.020-0.066

Valeurs basées pour une utilisation a I'huile entiere. Les paramétres de coupe sont tres fortement influencés

par les paramétres externes, notamment la stabilité de I'outil et de la piéce,...
Les conditions de coupe doivent étre adaptées en fonction des conditions d'utilisation !




» DIXI 1147

Cycle de
débourrage
VDI TIAIN Y
3323 Ve [m/min]
Acier non allié, acier de décolletage 1-5 n 70 - 100 <4x@D1
[tr/min]
Acier faiblement allié <800 N/mm? 6-9 60 - 90 <4x@D1
. - 5
_ Af:|erfor1ementa_1|_l|e>800 N/mm_ ] 10-13 40-70 <2%0D1
acier inoxydable ferritique / martensitique
Acier inoxydable austénitique <700 N/mm? 14.1-142 30-50 <05x@D1
M
Acier inoxydable sans Ni/ DUPLEX > 700 N/mm? 143-144 20 - 40 <0.6x@D1
Fonte grise <250 HB 15-16 90 - 130 <4x@D1
Fonte ductile, malléable, nodulaire > 250 HB 17-20 ; 70-100 <2x@D1
[mm/tr]
Alliage réfractaire, base Fe, Ni, Co 31-35 15-30 <3x@D1
Titane, alliage de titane 36-37 ' 30-60 <0.5x@D1
Cycle de
débourrage
VDI TIAIN a
3323 Ve [m/min]
Acier non allié, acier de décolletage 1-5 70 - 100 <3x@D1
Acier faiblement allié <800 N/mm? 6-9 60 - 90 <15x@D1
. o n
Acier fortement allié > 800 N/mm?, .
acier inoxydable ferritique / martensitique [l [te/wmin] Sl <Al
Acier inoxydable austénitique <700 N/mm? 141-142 40 - 60 <0.75x@D1
M
Acier inoxydable sans Ni/ DUPLEX > 700 N/mm? 143-144 30-50 <0.75x@D1
Fonte grise <250 HB 15-16 70 - 100 <4x@D1
Fonte ductile, malléable, nodulaire > 250 HB 17-20 30-50 <2x@D1
Alliage alu corroyé <12% Si 21-22 130 - 180 <3x@D1
Alliage alu coulé > 12% Si 23-25 100 - 150 <3x@D1
Alliage de cuivre bonne usinabilité avec Pb 26 80-130 <3x@D1
Alliage de cuivre usinabilité difficile 27-28 60 - 80 <1.5x@D1
f
Or, argent - [mm/tr] 70-90 <0.5x@D1
Alliage réfractaire, base Fe, Ni, Co 31-35 ' 15-30 <1x@D1
Titane, alliage de titane 36-37 30-60 <0.5x@D1




Avance par tour

gD, gD, gD, gD, gD, @D, gD,
0.50 - 1.00 1.00 - 1.50 1.50 - 2.00 2.00 - 3.00 3.00 - 5.00 5.00-7.00 | 7.00-10.00
0.030-0.082 | 0062-0.124 | 0080-0.145 | 0090-0.190 | 0.110-0.260 | 0.150-0290 | 0.160-0.310
0.028-0074 | 0054-0.110 | 0072-0.130 | 0.080-0.170 | 0.100-0.230 | 0.140-0.260 | 0.140-0.280
0.028-0074 | 0054-0.110 | 0072-0.130 | 0080-0.170 | 0.100-0.230 | 0.140-0.260 | 0.140-0.280
0.012-0030 | 0022-0044 | 0030-0050 | 0030-0.070 | 0.040-0.090 | 0.060-0.100 | 0.060-0.110
0.010-0.026 | 0020-0040 | 0026-0045 | 0030-0.060 | 0.040-0.080 | 0.050-0.090 | 0.050-0.100
0.034-0092 | 0068-0.138 | 0090-0.160 | 0.100-0.210 | 0.130-0290 | 0.170-0.320 | 0.180-0.350
0.026-0.070 | 0052-0.104 | 0066-0.120 | 0.080-0.160 | 0.100-0.220 | 0.130-0.240 | 0.130-0.260
0.008 - 0.024 0.018 - 0.034 0.022 - 0.040 0.030 - 0.050 0.030 - 0.070 0.040 - 0.080 0.040- 0.090
0.012-0032 | 0024-0048 | 0032-0055 | 0040-0.070 | 0.040-0.100 | 0.060-0.110 | 0.060-0.120
Avance par tour
gD, gD, gD, gD, gD, gD, gD,
1.00 - 2.00 2.00 - 3.00 3.00 -4.50 450-6.00 | 6.00-10.00 | 10.00-12.00 | 12.00 - 14.00
0.012-0.024 | 0024-0036 | 0036-0055 | 0050-0.070 | 0.060-0.100 | 0.100-0.120 | 0.120-0.150
0013-0026 | 0026-0038 | 0038-0055 | 0.060-0080 | 0070-0.110 | 0.110-0.130 | 0.130-0.150
0.012-0.024 | 0024-0036 | 0036-0055 | 0050-0.070 | 0.060-0.100 | 0.100-0.120 | 0.120-0.150
0.011-0021 | 0021-0032 | 0032-0.045 | 0050-0.060 | 0.050-0.090 | 0.090-0.110 | 0.110-0.130
0.010-0.020 | 0020-0029 | 0030-0.045 | 0.040-0.060 | 0.050-0.080 | 0.080-0.100 | 0.100-0.120
0.023-0.045 | 0045-0068 | 0068-0.100 | 0.100-0.140 | 0.120-0.200 | 0.200-0.230 | 0.230-0.270
0.020-0.039 | 0039-0059 | 0058-0.090 | 0090-0.120 | 0.100-0.170 | 0.170-0.200 | 0.200-0.240
0.020-0.039 | 0039-0059 | 0058-0.090 | 0.090-0.120 | 0.100-0.170 | 0.70-0.200 | 0.200-0.240
0.015-0.030 | 0030-0.045 | 0.046-0070 | 0070-0.090 | 0.080-0.130 | 0.130-0.160 | 0.160-0.180
0.020-0039 | 0039-0059 | 0058-0090 | 0090-0.120 | 0.100-0.170 | 0.170-0.200 | 0.200-0.240
0.015-0.030 | 0030-0.045 | 0.046-0070 | 0070-0.090 | 0.080-0.130 | 0.130-0.160 | 0.160-0.180
0.014-0027 | 0027-0.0405 | 0040-0060 | 0060-0.080 | 0070-0.120 | 0.120-0.140 | 0.140-0.160
0.011-0023 | 0023-0034 | 0034-0050 | 0050-0070 | 0060-0.100 | 0.100-0.120 | 0.120-0.140
0.015-0030 | 0030-0045 | 0046-0070 | 0070-0.090 | 0080-0.130 | 0.130-0.160 | 0.160-0.180

Valeurs basées pour une utilisation a I'huile entiere. Les paramétres de coupe sont tres fortement influencés

par les paramétres externes, notamment la stabilité de I'outil et de la piéce,...
Les conditions de coupe doivent étre adaptées en fonction des conditions d'utilisation !




Cycle de
débourrage
VDI TIAIN Y
3323 Ve [m/min]
Acier non allié, acier de décolletage 1-5 90 - 130
Acier faiblement allié <800 N/mm? 6-9 n 80-115
te/mi
Acier fortement allié > 800 N/mm?, [ev/min]
e . L 10-13 50 - 90
acier inoxydable ferritique / martensitique
Acier inoxydable austénitique <700 N/mm? 14.1-142 50 - 80 <3x@D1
M
Acier inoxydable sans Ni/ DUPLEX > 700 N/mm? 143-144 40 - 65 <3x@D1
Fonte grise <250 HB 15-16 90-130
Fonte ductile, malléable, nodulaire > 250 HB 17-20 40 - 65
Alliage alu corroyé <12% Si 21-22 170 - 235
Alliage alu coulé > 12% Si 23-25 130- 195
Alliage de cuivre bonne usinabilité avec Ph 26 90- 115
Alliage de cuivre usinabilité difficile 27-28 [mm/tr] 80 - 105
Or, argent - i 105 - 130
Alliage réfractaire, base Fe, Ni, Co 31-35 — m = 20 - 40
Titane, alliage de titane 36-37 40 - 80 <3x0@D1
- DIXI 1146
Cycle de
débourrage
VDI TIAIN al
3323 Ve [m/min]
Acier non allié, acier de décolletage 1-5 90 - 130
n
Acier faiblement allié <800 N/mm? 6-9 [te/min] 80-115
Acier fortement allié > 800 N/mm?,
acier inoxydable ferritique / martensitique [l D=k
Acier inoxydable austénitique <700 N/mm? 14.1-142 40 - 65 <3x0@D1
M
Acier inoxydable sans Ni/ DUPLEX > 700 N/mm? 143-144 25-50 <3x@D1
Fonte grise <250 HB 15-16 115-170
Fonte ductile, malléable, nodulaire > 250 HB 17-20 105 - 145
f
[mm/tr]
Alliage réfractaire, base Fe, Ni, Co 31-35 20 - 40
Titane, alliage de titane 36-37 S 40-80 <3x0D1




Avance par tour

gD, gD, gD, gD, gD, gD, gD,

0.80-1.10 1.10 - 2.50 2.50 - 4.00 4.00-6.00 | 6.00-10.00 | 10.00-12.00 | 12.00 - 14.00

0.013-0024 | 0020-0055 | 0046-0.090 | 0070-0.130 | 0.110-0.220 | 0.160-0.240 | 0.170-0.250

0.011-0022 | 0018-0050 | 0040-0.080 | 0060-0.120 | 0.100-0.200 | 0.140-0.220 | 0.150-0.230

0.010-0.019 | 0016-0044 | 0036-0070 | 0060-0.110 | 0.090-0.180 | 0.130-0.190 | 0.130-0.200

0011-0021 | 0017-0047 | 0038-0075 | 0060-0.110 | 0.090-0.190 | 0.140-0.200 | 0.140-0.210

0.009-0.018 0.015-0.041 0.034 - 0.065 0.050 - 0.100 0.080-0.170 0.120- 0.180 0.130-0.190

0.015-0.029 | 0024-0066 | 0054-0105 | 0.090-0.160 | 0.130-0.260 | 0.190-0.290 | 0.200-0.170

0.013-0.024 0.020 - 0.055 0.046 - 0.090 0.070-0.130 0.110-0.220 0.160 - 0.240 0.170- 0.250

0.019-0.036 | 0030-0.083 | 0068-0130 | 0.110-0.200 | 0.160-0330 | 0.240-0.360 | 0.250-0.380

0.016-0.031 | 0026-0072 | 0058-0115 | 0.090-0.170 | 0.140-0290 | 0210-0.310 | 0.220-0.330

0.019-0.036 | 0030-0083 | 0068-0130 | 0.10-0200 | 0.160-0330 | 0.240-0.360 | 0.250-0.380

0.015-0.029 | 0024-0066 | 0054-0105 | 0090-0.160 | 0.130-0260 | 0.190-0.290 | 0.200-0.300

0.013-0024 | 0020-0055 | 0046-0090 | 0070-0.130 | 0.110-0.220 | 0.160-0240 | 0.170-0.250

0.006-0012 | 0010-0028 | 0022-0045 | 0040-0070 | 0050-0.110 | 0.080-0.120 | 0.080-0.130

0.013-0.024 0.020 - 0.055 0.046 - 0.090 0.070- 0.130 0.110-0.220 0.160 - 0.240 0.170 - 0.250

Avance par tour
gD, gD, gD, gD, gD, gD, gD, gD,

0.80-1.00 1.00 - 1.50 1.50 - 2.00 2.00 - 3.00 2.00- 3.00 3.00 - 5.00 5.00-7.00 | 7.00-10.00
0.049-0083 | 0061-0.124 | 0080-0.145 | 0010-0026 | 0.092-0.185 | 0.110-0260 | 0.150-0.290 | 0.160-0.310
0.044-0074 | 0054-0.110 | 0071-0129 | 0010-0024 | 0082-0.165 | 0.100-0230 | 0.140-0.260 | 0.140-0.280
0.044-0074 | 0054-0.110 | 0071-0.129 | 0008-0.020 | 0.082-0.165 | 0.100-0.230 | 0.140-0.260 | 0.140-0.280
0.018-0.030 0.022 - 0.045 0.029 - 0.052 0.008 - 0.022 0.034 - 0.065 0.040 - 0.090 0.060 - 0.100 0.060-0.110
0.016-0.027 | 0020-0040 | 0026-0047 | 0008-0020 | 0.030-0.060 | 0.040-0.080 | 0.050-0.090 | 0.050-0.100
0.054-0092 | 0068-0.138 | 0089-0.161 | 0.012-0032 | 0.102-0205 | 0.130-0290 | 0.170-0320 | 0.180-0.350
0.041-0.069 | 0051-0.104 | 0067-0121 | 0010-0026 | 0076-0.155 | 0.100-0.220 | 0.130-0.240 | 0.130-0.260
0.014-0023 | 0017-0035 | 0022-0040 | 0010-0.026 | 0026-0.050 | 0030-0.070 | 0.040-0.080 | 0.040-0.090
0.022-0037 | 0027-0055 | 0036-0064 | 0010-0.026 | 0.040-0.085 | 0050-0.120 | 0.070-0.130 | 0.070-0.140

Valeurs basées pour une utilisation a I'huile entiére. Les paramétres de coupe sont trés fortement influencés
par les paramétres externes, notamment la stabilité de I'outil et de la piéce,...
Les conditions de coupe doivent étre adaptées en fonction des conditions d’utilisation !




» DIXI 1151 - 1152

Cyclede
débourrage
VDI CARBURE Y
3323 Ve [m/min]
Acier non allié, acier de décolletage 1-5 m 90 - 130 <1x@D1
[tr/min]
Acier faiblement allié <800 N/mm? 6-9 80-115 <1x@D1
Fonte grise <250 HB 15-16 90 - 130 <4x@D1
Fonte ductile, malléable, nodulaire > 250 HB 17-20 40 - 65 <1x@D1
Alliage alu coulé > 12% Si 23-25 130 - 195 <4x@D1
Alliage de cuivre bonne usinabilité avec Ph 26 90-115 <4xBD1
Or, argent - f 105 - 130 <1x@D1
[mm/tr]
Titane, alliage de titane 36-37 - I _ 40-80 <0.75x@D1
DIXI 1501 - 1502 - 1503 - 1504
Cycle de
débourrage
VDI CARBURE TIAIN Y
3323 Ve [m/min] Ve [m/min]
Acier non allié, acier de décolletage 1-5 40 - 60 40-70 <2x@D1
Acier faiblement allié <800 N/mm? 6-9 n 40 - 60 <1x@D1
[tr/min]
. ., )
e e B 10-13 30-60 <05x0D1
acier inoxydable ferritique / martensitique
Acier inoxydable austénitique <700 N/mm? 143-144 40 - 60 <0.35x@D1
M
Acier inoxydable sans Ni/ DUPLEX > 700 N/mm? 143-144 35-55 <0.35x@D1
Fonte grise <250 HB 15-16 60 - 100 60 - 100 <3x@D1
Fonte ductile, malléable, nodulaire > 250 HB 17-20 40-70 40-70 <1x@D1
Alliage alu corroyé <12% Si 21-22 80-130 <1x@D1
Alliage alu coulé > 12% Si 23-25 70-110 <1x@D1
Alliage de cuivre bonne usinabilité avec Pb 26 f 80-100 <4x@D1
Alliage de cuivre usinabilité difficile 27-28 [mmjtr] 40-70 <2x0D1
Plastique, bois 29-30 ' | 100 - 150 <2x @D1
Or, argent - 50 - 80 <0.5x@D1
Alliage réfractaire, base Fe, Ni, Co 31-35 20 - 40 <0.15x@D1
Titane, alliage de titane 36-37 30 - 50 <0.35x@D1




Avance par tour

gD, gD, gD, gD, gD, gD, 20D,
0.15-0.50 0.50 - 1.00 1.00 - 1.50 1.50 - 3.00 3.00-6.00 | 6.00-10.00 | 10.00 - 14.00
0.0014-0.008 | 0005-0016 | 0010-0.022 | 0014-0.045 | 0020-0080 | 0.040-0.120 | 0.050-0.140
0.0012-0.007 | 0004-0014 | 0008-0.020 | 0012-0040 | 0020-0070 | 0.030-0.110 | 0.050-0.130
0.0016-0.009 | 0005-0018 | 0010-0.028 | 0016-0.055 | 0025-0.095 | 0.040-0.140 | 0.060-0.170
0.0014-0008 | 0005-0.016 | 0010-0022 | 0014-0.045 | 0020-0.080 | 0040-0.120 | 0.050-0.140
0.0018-0.010 | 0.006 - 0.020 0.012 - 0.030 0.018 - 0.060 0.025-0.100 0.050 - 0.160 0.070-0.180
00020-0.011 | 0007-0022 | 0014-0034 | 0020-0070 | 0030-0.115 | 0.050-0.180 | 0.080-0.210
0.0014-0.008 | 0005-0016 | 0010-0.022 | 0014-0.045 | 0020-0080 | 0.040-0.120 | 0.050-0.140
0.0014-0.008 | 0005-0016 | 0010-0022 | 0014-0.045 | 0020-0080 | 0.040-0.120 | 0.050-0.140
Avance par tour
@D, @D, @D, @D, @D, @D, @D, @D, @D,
0.05-0.30 0.30 - 0.60 0.60 - 1.00 1.00 - 2.00 2.00 - 3.00 3.00 - 4.00 4.00-6.00 | 6.00-12.00 | 12.00-20.00
0.0004-0.0036 | 0.002-0.007 | 0.005-0.012 | 0008-0024 | 0016-0036 | 0024-0.048 | 0.032-0070 | 0040-0080 | 0.070-0.120
0.0004-0.0032 | 0.002-0.006 | 0.004-0011 | 0007-0022 | 0014-0032 | 0022-0043 | 0028-0.065 | 0040-0080 | 0.060-0.110
0.0003-0.0029 | 0.002-0.006 | 0004-0010 | 0006-0.019 | 0013-0.029 | 0019-0.038 | 0026-0060 | 0030-0070 | 0.060-0.100
0.0003-0.0029 | 0.002-0.006 | 0004-0010 | 0006-0019 | 0013-0029 | 0019-0.038 | 0026-0060 | 0030-0070 | 0.060-0.100
0.0003-0.0025 | 0.002-0.005 | 0003-0008 | 0006-0017 | 0011-0025 | 0017-0.034 | 0022-0050 | 0030-0.060 | 0.050-0.080
0.0005-0.0043 | 0.003-0.009 | 0006-0014 | 0010-0029 | 0019-0.043 | 0029-0.058 | 0038-0085 | 0050-0.100 | 0.090-0.140
0.0004-0.0036 | 0.002-0.007 | 0005-0.012 | 0008-0.024 | 0016-0.036 | 0.024-0.048 | 0032-0070 | 0040-0080 | 0.070-0.120
0.0006-0.0054 | 0.004-0011 | 0.007-0.018 | 0012-0036 | 0024-0054 | 0036-0.072 | 0048-0.110 | 0060-0.130 | 0.110-0.180
0.0005-0.0047 | 0.003-0.009 | 0.006-0.016 | 0010-0031 | 0021-0047 | 0031-0.062 | 0042-0095 | 0050-0.110 | 0.090-0.160
0.0006-0.0054 | 0.004-0011 | 0007-0.018 | 0012-0036 | 0024-0054 | 0036-0.072 | 0.048-0.110 | 0060-0.130 | 0.110-0.180
0.0005-0.0043 | 0.003-0.009 | 0006-0.014 | 0010-0029 | 0019-0043 | 0029-0.05 | 0.038-0.085 | 0050-0.100 | 0.090-0.140
0.0006-0.0054 | 0.004-0.011 | 0007-0.018 | 0012-0036 | 0024-0054 | 0036-0072 | 0.048-0.100 | 0060-0.130 | 0.110-0.180
0.0004-0.0036 | 0.002-0.007 | 0005-0012 | 0008-0.024 | 0016-0.036 | 0.024-0.048 | 0032-0070 | 0040-0.080 | 0070-0.120
0.0002-0.0018 | 0.001-0.004 | 0002-0006 | 0004-0012 | 0008-0018 | 0012-0.024 | 0016-0035 | 0020-0.040 | 0.040-0.060
0.0004-0.0036 | 0.002-0.007 | 0005-0012 | 0008-0024 | 0016-0.036 | 0024-0.048 | 0032-0070 | 0040-0080 | 0.070-0.120

Valeurs basées pour une utilisation a I'huile entiere. Les paramétres de coupe sont trés fortement influencés
par les paramétres externes, notamment la stabilité de I'outil et de la piéce,...
Les conditions de coupe doivent étre adaptées en fonction des conditions d'utilisation !




