/m‘\

OUTILS DE PRECISION EN CARBURE ET DIAMANT
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wwwdixipolytool.com

PROFIL DE LENTREPRISE

DIXI POLYTOOL S.A.

DIXI Polytool S.A., créateur d’outils de coupe de précision en carbure monobloc, diamant, outils de forme
et alésoirs de précision, estinstallé au Locle (Suisse) depuis 1946. La société peut s’appuyer sur une équipe
solide de R&D pour satisfaire de nombreux secteurs comme I'horlogerie, le médical, le décolletage,
I'aéronautique, I'automobile, ou encore le secteur de l'usinage des matiéres plastiques.

La mise en place d’'un projet Lean et des investissements conséquents dans I'appareil de production viennent appuyer
les efforts des 250 collaborateurs.

Soucieux de garantir la qualité de ses produits tout en préservant I'environnement, DIXI Polytool S.A.
a mis en place un systéme de management certifié conforme aux normes IS0 9001 et ISO 14001.

UNE ATTITUDE ECOLOGIQUEMENT RESPONSABLE

Depuis plusieurs années, DIXI Polytool S.A. s’est engagé a n'utiliser que du papier recyclé a 100% et I'encre pour
les imprimés n’est constituée que de colorants naturels.

Précurseur également dans ce domaine, DIXI Polytool S.A. consomme exclusivement
de I'énergie verte pour tout I'entretien du batiment et le fonctionnement de la fabrication.

Notre engagement pour le développement durable...

Afeuse




PERCAGE

FRAISAGE

GRAVAGE/ANGLAGE

TRONCONNAGE/TAILLAGE

FILETAGE

ALESAGE

OUTILS DIAMANT & PCD

PIECES D'USURE

INFORMATIONS GENERALES
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SELECTION DES FORETS

FORETS A CENTRER ET A POINTER

MECHES A CANON HELICOIDALES Z =1

FORETS HELICOIDAUX CYLINDRIQUES

FORETS HELICOIDAUX CORPS RENFORCE

FORETS HELICOIDAUX AUTO-CENTRANTS

FORETS HELICOIDAUX AUTO-CENTRANTS

A TROUS DE LUBRIFICATION

FORETS HELICOIDAUX ACIERS TREMPES > 45 HRC

FORETS HELICOIDAUX Z =3

FORETS POUR MATIERES COMPOSITES / KEVLAR®

FORETS ETAGES ET OUTILS SUR DEMANDE

GEOMETRIE, INFORMATIONS

CONDITIONS DE COUPE
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SELECTION DES FORETS

+* = article de stock

* pour matériaux non-ferreux
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SELECTION DES FORETS
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SELECTION DES FORETS

+* = article de stock

Ll
OUTILS SUR DEMANDE §
oc
Page | L.coupe <
FORETS PLATS O
DIXI 1112 R+ —
00.08 - 5.9 ——— 68
MECHES A CANON DEMI-LUNE
DIXI 1114 R+ “-“_’
20.08 - 35.99 : 68
FORETS DENTURE DROITE
DIXI 1118 R+ ——
90,08 - 05.99 e 68
FORETS ETAGES
DIXI 1502 R+ w 70
DIXI503 R+ N 71
DIXI 1504 R+ ﬁ' —_—, o 72
DIXI 1512 P 72
e
DIXI 1514 ————— 72




-__ M “__““
14.1-14.4

( A" ) e N/
Acier Acier Acier Acier Allia g Allia g c Plastique Arcent
non faibl. fort. inox Fonte | aluminium Im um B Composite g ” g AII g d
allié allié allié aust. corroye (S) Gra pht 45HRC
\\ A\ J \ A

O OO © O ©

O O] 0O O
O O] 0 O
o O O O
oOlo O] 0 O] 0 O
O O] 0O O
O O] 0O O
O O] 0O O

Ol 0loe o o o
olololo o 0O
©o @6 o/l ® o © O




B— 008

FORETS A CENTRER P74 P73 D,=315

¢ Forets a centrer, selon norme DIN 333A,

\BI° & développés pour la réalisation de trous de contre-pointe.

- =
Obien © excellent
> m ok
Description . " A ] " Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres R el btriiemenidl etacier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable

VDI 3323 1 10 1" 12 13 14.1 14.2 143 14.4 15 16 17 18 19 20

wammsws, O © © © © O O OO OO OO 00000000 O0O0

Description 7 a . . Alliage Alliage Cu O, Graphite Plastique  Bois ; a B Titane, alliage de A a
matieres Alliage alu corroyé Alliage alu coulé Cu+Pb difficile P p q Alliage réfractaire . — Acier trempé Fonte dure
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 21 28 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4

s O O O O O O O O O O O O O O o O

D, L, D, L CARBURE
0.80 " 1.30 01 3.15 3150 = 37253
1.00 %" 1.60 -02 3.15 31.50 = 37254
125 #" 1.90 =02 3.15 3150 = 37255
160 0" 240 w02 4.00 35.50 = 37256
200 9 2.90 2 5.00 40.00 = 29156
250 0 3.60 02 6.30 4500 = 37257
3.15 0 440 ws 8.00 50.00 - 24756
4.00 5.60 04 10.00 56.00 = 32950




» DIXI 1106 90° =2 @

FORETS A POINTER NC P74 P73

¢ Forets a pointer 90° développés pour l'usinage général.
Anglage a 45° possible. Ne s’utilisent que sur la pointe.

(=) )
= d <90 * Le revétement TIAIN améliore la durée de vie dans les
i i | F matériaux ferreux.
Ly |
- 1 -
O bien © excellent
M T
Description A i S oA Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
. Acier non allié Acier faiblement allié ot acier 3 outils fer. marten. (DUPLEX /PH) gits nodulaire malléable

VDI 3323 1 10 1" 12 13 14.1 14.2 143 14.4 15 16 17 18 19 20

wmssis O © O © © © © O © O OO OO0 00O O0O0O0O0O0O0

Description . p : a Alliage Alliage Cu Or,  Graphite Plastique  Bois : 4 . Titane, alliage de . 5
matiéres Alliage alu corroyé Alliage alu coulé Cu+Pb difficile P p q Alliage réfractaire i Acier trempé Fonte dure
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 21 28 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4

momis QO O O O O O O O O O O O O O 0 0O

D, L, D, L CARBURE  TAIN
I 1
1.00 3 3 38 956799 957230 . ﬁ =
150 5 3 38 956800 957231 |
2.00 5 3 38 956801 957232 | ’ .
D, L, L CARBURE TIAIN
1.00 3 32 953781 953780
150 5 32 953778 953779
2.00 5 32 47101 62892
3.00 9 38 43231 34090 ! _
400 10 50 36911 61280 - ﬁ
5.00 13 50 47716 63736 .
* .00 13 57 42788 63757 A L
* 8,00 27 63 42789 63758 - -
* 10,00 30 72 43233 61561
* 12,00 35 83 43064 41463
¥ 16.00 46 92 43234 63759
* 20,00 52 104 43235 63760

* aff(itage logarithmique
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FORETS A POINTER NC P74 P73
A GAUCHE

¢ Forets a pointer 90° hélice a gauche, développés pour I'usinage
général. Anglage a 45° possible.

! . AN
o L “util i
A ¢ Ne s'utilisent que sur la pointe.
i =
- ]'1 -
— L -
Ohien @excellent
M |
. ” . . ” Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
Acier non allié Acierfaiblement allié etacier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
1‘2‘3 4 5‘6 7 8‘9‘10 11‘12‘13‘141‘142‘143‘144‘15‘16‘17‘18‘19‘2(}‘

© 0000000000000 00O0O0O0OOOOO0
I T T e T R

Alliage alu corroyé Alliage alu coulé lél:fr?; A:'i;?:“ce” Ar‘;zm Graphite Plastique  Bois Alliage réfractaire m"et'n::::g”e Acier trempé Fonte dure
2 = 0w w s % 2 ®m - - »m  w o  m  mx % ¥ m % w4

©0000000D0DO0ODODODOOO0OCODO

D, L, L CARBURE
4 10 50 47714

5 13 50 47715

6 13 57 48813




» DIXI 1107 120° Z=2 Q

FORETS A POINTER NC

P.74 P73

* Forets a pointer 120° développés pour I'usinage général.

* Ne s'utilisent que sur la pointe.

Acier non allié

Acier faiblement allié

Acier fort. allié
etacier a outils

Acier inox.
fer. marten.

Acier inox. austénitique
(DUPLEX /PH)

O bien

@ excellent

Fonte
grise

Fonte
nodulaire

Fonte
malléable

‘12‘13‘141‘142‘143‘144‘15‘16‘17‘18‘19‘2(}‘

\@\@\@\

5
©\©\©

\@\O\O\O\O\©\@\@\@\@\@\@\@\@\

Alliage alu corroyé

Alliage alu coulé

R

Alliage
Cu+Pb

Alliage Cu
difficile

‘26‘27‘28

Or, Graphite
Argent

Plastique  Bois

‘29‘30

Alliage réfractaire

a | o

Titane, alliage de
titane

Acier trempé

Fonte dure

‘3335‘36‘37‘38‘39‘40‘41‘

@\@\@\@\@\@\@\@\@\@\

D, L, L CARBURE
1 3 38 985118
2 5 38 985120
3 9 38 43236
4 10 50 36914
* 8 13 57 43238
* 8 27 63 43239
* 10 30 72 43240
* 12 35 83 43241
* 16 46 92 43242
* 20 52 104 43243
* affGitage logarithmique
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- DIXI 1108 90° Z=2

FORETS A POINTER P14 P13
* Forets a pointer 90° développés pour la préparation sertissage.
Apes -
au a R i . , .
{ { N " * Le revétement TIAIN améliore la durée de vie dans les
Sl ————————————— L} matériaux ferreux.
! | ¥ /
1 F
‘ L
L
Obien @ excellent
Description . " Lo L Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matidres Ao el betriienenidln etacieraoutils  fer. marten, (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 141 142 143 144 15 16 17 18 19 20

wamiss O O O © O © © 0 © O OO OO OO0 O0O0O0O0O0O0O0

Description 7 3 . 2 Alliage Alliage Cu O, Graphite Plastique  Bois ; a B Titane, alliage de f A
matieres Alliage alu corroyé Alliage alu coulé CusPb difficile P p q Alliage réfractaire Stane Acier trempé Fonte dure
VDI 3323 2 22 23 2% 25 26 21 28 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4

s QO O O O O O O O O O O O O O O 0 0O

D, L, D, L CARBURE TAIN D, L, D, L CARBURE TAIN
0.50 1.00 3 38 983702 1.42 2.00 3 38 956741 956742
0.60 1.00 3 38 964801 1.45 2.00 3 38 956743 956744
0.65 1.00 3 38 964800 1.47 2.00 3 38 956745 956746
0.70 1.00 3 38 964799 1.50 2.00 3 38 956747 956748
0.75 1.00 3 38 964798 1.52 3.00 3 38 956749 956750
0.80 1.50 3 38 956678 956679 1.55 3.00 3 38 956751 956752
0.82 1.50 3 38 956681 956682 1.57 3.00 3 38 956753 956754
0.85 150 3 38 956684 956685 1.60 3.00 3 38 956755 956756
0.90 1.50 3 38 956691 956693 1.65 3.00 3 38 956759 956760
0.92 1.50 3 38 956695 956696 1.67 3.00 3 38 956761 956762
0.95 150 3 38 956697 956703 1.70 3.00 3 38 956763 956764
0.97 1.50 3 38 956704 956706 1.72 3.00 3 38 956765 956766
1.00 1.50 3 38 956708 956707 1.75 3.00 3 38 956767 956768
1.02 2.00 3 38 956709 956710 1.77 3.00 3 38 956769 956770
1.05 2.00 3 38 956711 956712 1.80 3.00 3 38 956771 956772
1.07 2,00 3 38 956713 956714 1.82 3.00 3 38 956773 956774
1.10 200 3 38 956715 956716 1.85 3.00 3 38 956775 956776
112 2.00 3 38 956717 956718 1.87 3.00 3 38 956777 956778
115 2.00 3 38 956719 956720 1.90 3.00 3 38 956779 956780
117 2.00 3 38 956721 956722 1.92 3.00 3 38 956781 956782
1.20 2.00 3 38 956723 956724 1.95 3.00 3 38 956783 956784
1.22 2.00 3 38 956725 956726 1.97 3.00 3 38 956785 956786
125 2.00 3 38 956727 956728 2.00 3.00 3 38 956803 956804
1927 2.00 3 33 956729 956730 2.10 3.00 3 38 956812 956813
130 2,00 3 38 956731 956732 2.20 3.00 3 38 956820 956821
132 2.00 3 38 956733 956734 2.30 3.00 3 38 956828 956830
135 2.00 3 38 956735 956736 240 300 3 38 i
137 200 3 3 956737 956738 2.50 3.00 3 38 956845 956846
1.40 2.00 3 38 956739 956740



_ DIX1 1109 120° Z=2 ®

FORETS A POINTER P74 P13
CORPS RENFORCE

* Forets a pointer 120° développés pour la réalisation de trous
pilotes sur surfaces gauches.

I/ T~ g A
I ! | ; A L . .
= 1207 * Le revétement DICUT améliore la durée de vie dans les
i ! / matériaux ferreux.
| v
|
- L _
O bien @ excellent
Description Acier non allié Acier faiblement allié Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres et acier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable

VDI 3323 1 2 10 1" 12 13 14.1 14.2 14.3 144 15 16 17 18 19 20

memss O © © O 0O © © 0O 0 O OO OO0 00000000 O0

Description . p : a Alliage Alliage Cu Or,  Graphite Plastique  Bois : 4 . Titane, alliage de ; ,
matiéres Alliage alu corroyé Alliage alu coulé CusPb difficile e p q Alliage réfractaire Sitane Acier trempé Fonte dure
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 = 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4

s Q0 O O O O O O O O O O O O O O O O

D, 5000 L, D, L CARBURE DICUT D, 000 L, D,, L CARBURE DICUT
0.50 1.00 1.50 30 62674 67354 1.80 3.50 2.00 32 981831 981845
0.55 1.00 1.50 30 62675 67355 1.85 3.50 2.00 32 981832 981847
0.60 1.20 1.50 30 62676 67356 1.90 3.50 2.00 32 981833 981848
0.65 1.20 1.50 30 62677 67357 1.95 350 2.00 32 981834 981849
0.70 1.50 1.50 30 62678 67358 2.00 4.00 250 32 981317 981325
0.75 1.50 1.50 30 62679 67359 2.10 4.00 250 32 981835 981850
0.80 2.00 1.50 30 52126 60989 2.20 4.00 250 32 981836 981852
0.85 2.00 1.50 30 52127 67360 2.30 4.00 250 32 981837 981853
0.90 2.00 1.50 30 52128 60990 2.40 4.00 250 32 981838 981854
0.95 2.00 1.50 30 52129 67361 2.50 4.00 250 32 981320 981327
1.00 2.00 1.50 30 52130 60991

1.05 2.00 1.50 30 52131 67362

1.10 2.00 1.50 30 52132 60992

1.15 240 1.50 30 52133 62487

1.20 240 1.50 30 52134 60993

1.25 240 1.50 30 52135 67363

1.30 240 1.50 30 52136 60994

135 240 1.50 30 52137 67364 '

1.40 2.40 1.50 30 52138 63485 DR | \ =) N

1.45 2.40 1.50 30 52139 67365 Py 1200 NN S

1.50 3.00 2.00 32 981825 981839

1.55 3.00 2.00 32 981826 981840

1.60 3.00 2.00 32 981827 981841

1.65 3.00 2.00 32 981828 981842

1.70 3.00 2.00 32 981829 981843

1.75 3.50 2.00 32 981830 981844



- DIX1 1110 120°

FORETS A POINTER ET CHANFREINER

Z=2 @

P.74 P73

* Forets a pointer et a angler développés pour l'usinage général.

=10 * Le revétement TIAIN améliore la durée de vie dans les
! ! % 1/ N matériaux ferreux.
g o SRS
1R !
] WA
Ly s
- |-
— -
O bien © excellent
m T
Description . . Al ] na Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres acisinonalic Scieytabbnertalis etacier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 " 12 13 141 14.2 143 144 15 16 17 18 19 20

Recommandations @ ©

S mdvcoros Moo S MRS 0 Gmve e i amgeras TSR s s
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 - - 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4
e @ QO O O O O O O ©O O © O O O O O ©
D, gro00s L, D, L CARBURE  TAIN
0.80 2.00 3 38 60268 64055
0.85 2.00 3 38 60269 67239
0.90 2.00 3 38 60270 64000
0.95 2.00 3 38 60271 67240
1.00 2.00 3 38 60272 64056
1.05 2.00 3 38 60273 67241
1.10 2.00 3 38 60274 63523
1.15 2.40 3 38 60275 67242
1.20 2.40 3 38 60276 64001
1.25 2.40 3 38 60277 67243
1.30 2.40 3 38 60278 67244
1.35 2.40 3 38 60279 67245
1.40 2.40 3 38 60280 64002
1.45 2.40 3 38 60281 67246



_ DIXI 1111 Z=1 @

MECHES A CANON HELICOIDALES P72 P73
e Meches a canon hélicoidales développées pour obtenir des
v ] trous de haute précision dans les matériaux a bonne usinabilité.
18%) - =1
hT ! ) %‘. : 10 e D; +1pm sur demande. Autres diamétres jusqu’a ©5.99 mm
~‘ e T e sur demande.
L| A
O bien © excellent
M k]
Description . " . . - Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres Acier non allié Acier faiblement alli etacier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 n 12 13 14.1 142 143 144 15 16 17 18 19 20

reommantzions Q) Q) ©  © O
.~ | s | 1 |

Description . a " a Alliage Alliage Cu Or,  Graphite Plastique Bois - 4 . Titane, alliage de : 4
matiéres Alliage alu corroyé Alliage alu coulé CusPb difficile Argat p q Alliage réfractaire titane Acier trempé Fonte dure
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 21 28 - 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4

remanieins Q0 O O O O O O O O

D, 0/-0.008 L, D L CARBURE D, 0/-0.008 L, D L CARBURE
0.10 0.70 1.00 30 955371 0.95 7.10 1.50 30 955391
0.15 1.00 1.00 30 955374 1.00 9.00 1.50 30 955392
0.20 1.00 1.00 30 955375 1.05 9.00 1.50 30 955393
0.25 1.00 1.00 30 955377 1.10 9.00 1.50 30 955394
0.30 1.50 1.00 30 955378 1.15 9.00 1.50 30 955395
0.35 1.50 1.00 30 955379 1.20 10.00 1.50 30 955396
0.40 2.00 1.00 30 955380 1.30 10.00 1.50 30 965839
0.45 3.60 1.00 30 955381 1.40 11.20 1.50 30 965840
0.50 4.00 1.00 30 955382 1.45 11.20 1.50 30 965841
0.55 4.50 1.00 30 955383 1.50 12.00 2.00 38 961881
0.60 4.50 1.00 30 955384 1.60 12.00 2.00 38 965842
0.65 5.00 1.00 30 955385 1.65 12.00 2.00 38 965843
0.70 5.60 1.00 30 955386 1.70 12.00 2.00 38 961882
0.75 5.60 1.00 30 955387 1.75 12.00 2.00 38 965844
0.80 6.30 1.50 30 955388 1.80 12.00 2.00 38 961883
0.85 6.30 1.50 30 955389 2.00 12.00 2.50 43 959038
0.90 7.10 1.50 30 955390



- DIXI 1126 Z=2 Q

FORETS HELICOIDAUX P76 P73 D,=>3.

¢ Forets hélicoidaux cylindriques série longue, selon norme
DIN 338, développés pour l'usinage général.

O i NN 11 * Le revétement DICUT améliore la durée de vie dans les

matériaux ferreux.

Obien @ excellent
M ok

ipti . " L - Acier fort. allié ier i ier inox. éniti
Description e lia P el Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte

1S0

matiéres et acier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 n 12 13 14.1 14.2 143 14.4 15 16 17 18 19 20
s @ O O O O O O O O O O OO O OO0 0o OO0 00 O0
Description . . . . Alliage Alliage Cu or, Graphite Plastique  Bois " 2 q Titane, alliage de . "
matieres Alliage alu corroyé Alliage alu coulé CusPb difficile e P! q Alliage réfractaire R Acier trempé Fonte dure
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 21 28 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4

rmnies O O O O O O O O O O O O O O o O

D, L, L CARBURE  DICUT D, L, L CARBURE  DICUT
1.00 12 34 40244 53697 3.90 43 75 43676 53742
1.10 14 36 40656 53698 4.00 43 75 43497 53743
1.20 16 38 40657 53699 4.10 43 75 41218 53744
1.30 16 38 40658 53700 4.20 43 75 41295 53745
1.40 18 40 40659 53701 4.30 47 80 41452 53746
1.50 18 40 40077 53702 4.40 47 80 42866 53747
1.60 20 43 40703 53703 450 47 80 40263 53748
1.70 20 43 38677 53704 4.60 47 80 41991 53749
1.80 22 46 41510 53705 4.70 47 80 34710 53750
1.90 22 46 41370 53706 4.80 52 86 40126 53751
2.00 24 49 41593 53707 4.90 52 86 42661 53752
2.10 24 49 40707 53708 5.00 52 86 40061 53753
2.20 27 53 40125 53709 5.10 52 86 42022 53754
2.30 27 53 43515 53710 5.20 52 86 40062 53755
240 30 57 45074 53711 5.30 52 86 40063 53756
2.50 30 57 40978 53712 5.40 57 93 40064 53757
2.60 30 57 40607 53713 5.50 57 93 40065 53758
270 33 61 41318 53714 5.60 57 93 41992 53759
2.80 33 61 41024 54284 5.70 57 93 43357 53760
2.90 33 61 40608 53715 5.80 57 93 40864 53761
3.00 33 61 40059 53716 5.90 57 93 40258 53762
3.10 36 65 40173 53717 6.00 57 93 39996 53763
3.20 36 65 41511 53718 6.10 63 101 40704 54264
3.30 36 65 40575 53736 6.20 63 101 40066 54267
3.40 39 70 41247 537317 6.30 63 101 40067 54283
3.50 39 70 41451 53738 6.40 63 101 40068 54287
3.60 39 70 40078 53739 6.50 63 101 40069 54290
3.70 39 70 40174 53740 6.60 63 101 40070 54293
3.80 43 75 40060 53741 6.70 63 101 40071 54304



- DIXI 1126 Q

FORETS HELICOIDAUX P76 P73 D >3
D,, L, L CARBURE  DICUT
6.80 69 109 40943 54306
6.90 69 109 41512 54309
7.00 69 109 40072 54312
7.50 69 109 40912 54315
1.10 75 17 53196 54318
7.80 75 17 45792 54321
8.00 75 17 40073 54324
8.50 75 17 40074 54811
9.00 81 125 40075 547178
9.50 81 125 41641 54781
10.00 87 133 40812 54784
10.20 87 133 40944 547817
10.50 87 133 34732 54790
11.00 94 142 40127 54793
11.50 94 142 40865 54795
12.00 101 151 41513 54798
12.50 101 151 41642 54801
13.00 101 151 40660 54804
13.50 108 160 40076 54807

14.00 108 160 4077 54810



- DIXI 1130 Z=2 Q

FORETS HELICOIDAUX P76 P73 D >3
¢ Forets hélicoidaux cylindriques série standard, selon norme
j . DIN 6539, développés pour I'usinage général.
| 28 - i
o ﬁﬁ 118° ¢ Le revétement DICUT améliore la durée de vie dans les

I matériaux ferreux.

Obien @ excellent
M T

Description . " L L Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres acenontlie bR ETERRA etacier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable

1S0

VDI 3323 1

s @ O O O O O O O O O O O O O OO0 0o OO0 0O

10 n 12 13 141 14.2 143 144 15 16 17 18 19 20

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 = = 29 30 3 32 33-35 36 37 38 39 40 4
wmmss © O O O O O O O O O O OO O ©0 O
D, L, L CARBURE  DICUT D, L, L CARBURE  DICUT
0.30 5 30 24828 953165 1.75 9 38 271 54505
0.35 5 30 37861 953167 1.80 9 38 272 54506
0.40 6 30 244 953169 1.85 9 38 32277 54507
0.45 6 30 245 953171 1.90 9 38 274 54509
0.50 6 30 246 54430 1.95 9 38 275 54508
0.55 6 30 247 544831 2.00 9 38 276 54510
0.60 6 30 248 54482 2.05 9 38 39575 54511
0.65 6 30 249 54483 2.10 9 38 39757 54512
0.70 6 30 250 54484 2.15 10 40 33192 54513
0.75 6 30 251 54485 2.20 10 40 39655 54514
0.80 7 30 252 54487 2.25 10 40 4562 54516
0.85 7 30 253 54486 2.30 10 40 43350 54529
0.90 7 30 254 54528 2.35 10 40 1756 54530
0.95 7 30 255 54488 2.40 " 43 42869 54531
1.00 7 30 256 54490 2.45 1 43 4563 54532
1.05 8 30 257 54491 2.50 " 43 43351 54533
1.10 8 30 258 54492 2.55 " 43 41514 54534
1.15 8 30 259 54493 2.60 " 43 41874 54535
1.20 8 30 260 54494 2.65 1 43 4564 54536
1.25 8 30 261 54495 270 12 46 42139 54539
1.30 8 30 262 54496 2.75 12 46 4565 54537
1.35 8 30 263 54497 2.80 12 46 42339 54538
1.40 8 30 264 54498 2.85 12 46 42522 54540
1.45 8 30 265 54499 2.90 12 46 4191 54541
1.50 8 30 266 54500 2.95 12 46 41501 54542
1.55 9 38 267 54501 3.00 12 46 41840 54543
1.60 9 38 268 54502 3.05 14 49 4607 54544
1.65 9 38 269 54503 3.10 14 49 41456 54545
1.70 9 38 270 54504 3.15 14 49 1757 54546



s

FORETS HELICOIDAUX

DIXI 1130

WO

Dis L, L CARBURE  DICUT
3.20 14 49 42023 54547
3.25 14 49 3356 54548
3.30 14 49 290 54549
3.35 14 49 4567 54550
3.40 15 52 42200 54551
3.45 15 52 4020 54552
3.50 15 52 41534 54553
3.55 15 52 4568 54554
3.60 15 52 41535 54556
3.65 15 52 42523 54557
3.70 15 52 43037 54558
3.75 15 52 4570 54560
3.80 17 55 4610 54562
3.85 17 55 4571 54563
3.90 17 55 4142 54565
3.95 17 55 42870 54567
4.00 17 55 42093 54568
4.05 17 55 4287 54569
4.10 17 55 42652 54570
4.15 17 55 15177 54571
4.20 17 55 42340 54572
4.25 17 55 39938 54573
4.30 18 58 301 54574
4.35 18 58 39939 54575
4.40 18 58 29689 54576
4.45 18 58 4616 54577
4.50 18 58 303 54578
4.55 18 58 40790 54579
4.60 18 58 39013 54580
4.65 18 58 19790 54581
470 18 58 42170 54582
4.75 18 58 40791 54583
4.80 20 62 29756 54584
4.85 20 62 42524 54585
4.90 20 62 41914 54586
4.95 20 62 39997 54587
5.00 20 62 29758 54588
5.10 20 62 29759 54589
5.20 20 62 29760 54590
5.30 20 62 29761 54593
5.40 21 66 29693 54594
5.50 21 66 29694 54595
5.60 21 66 41594 54596

P76 P73 D, =31
D, L, L CARBURE  DICUT
5.70 21 66 45724 54597
5.80 21 66 316 54599
5.90 21 66 28594 54600
6.00 21 66 42173 54601
6.10 23 70 29762 54602
6.20 23 70 41457 54618
6.30 23 70 29764 54619
6.40 23 70 4217 54620
6.50 23 70 42220 54621
6.60 23 70 41515 54622
6.70 23 70 41680 54623
6.80 25 74 326 54624
6.90 25 74 327 54625
7.00 25 74 328 54626
7.10 25 74 8646 54627
7.20 25 74 50671 54628
7.30 25 74 53054 54629
7.50 25 74 5389 54631
7.60 27 79 53056 54632
7.10 27 79 22351 54633
7.80 27 79 50331 54634
7.90 27 79 53057 54635
8.00 27 79 42821 54636
8.10 27 79 53058 54639
8.20 27 79 25291 54640
8.30 27 79 53479 54641
8.40 27 79 53059 54642
8.50 27 79 42653 54643
8.80 29 84 57852 59399
9.00 29 84 35325 54644
9.20 29 84 57851 59401
9.50 29 84 39660 54645
9.80 31 89 57853 963531
10.00 31 89 7958 54646
10.20 31 89 34340 54647
10.50 31 89 30130 54648
11.00 33 95 28591 54649
11,50 33 95 41092 54650
12.00 35 102 14939 54651
13.00 35 102 21462 54653
13.50 37 107 45725 54654
14.00 37 107 23729 54655

+
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FORETS HELICOIDAUX A GAUCHE P76 P73 D, =31

¢ Forets hélicoidaux cylindriques, hélice a gauche, développés
pour l'usinage général.

et "
| 247 - g 1
ol v:ﬂ' E‘ﬁi 118 * Le revétement DICUT améliore la durée de vie dans les
| matériaux ferreux.
#
——— :
Obien @ excellent
Description . " L L Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres acenontlie bR ETERRA etacier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 n 12 13 14.1 14.2 143 14.4 15 16 17 18 19 20

s O O O O O O O O O OO OO OO0 OO0 0o OO0 OO0

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 = = 29 30 3 32 33-35 36 37 38 39 40 4
s O O O O O © O O O © O O O O © ©
D L, L CARBURE  DICUT D L, L CARBURE  DICUT
0.30 5 30 37906 953748 1.75 16 38 38827 54684
0.35 5 30 37907 953752 1.80 16 38 395 54685
0.40 6 30 330 953754 1.85 16 38 38921 54686
0.45 6 30 331 953758 1.90 16 38 30637 54687
0.50 6 30 332 54659 1.95 16 38 38997 54688
0.55 6 30 333 54660 2.00 16 38 35181 54689
0.60 6 30 334 54661 2.05 16 38 27526 54690
0.65 6 30 335 54662 2.10 16 38 39657 54691
0.70 6 30 336 54663 2.15 16 40 39041 54692
0.75 6 30 37908 54664 2.20 16 40 38965 54693
0.80 8 30 338 54665 2.25 16 40 40245 54694
0.85 8 30 339 54666 2.30 16 40 38769 54695
0.90 8 30 340 54667 2.35 16 40 26575 54696
0.95 8 30 3 54668 2.40 16 43 23429 54698
1.00 8 30 29560 54669 2.45 16 43 45720 54699
1.05 10 30 343 54670 2.50 16 43 43245 54700
1.10 10 30 344 54671 2.55 16 43 41034 54701
1.15 10 30 345 54672 2.60 16 43 39043 54702
1.20 10 30 346 54673 2.65 16 43 4026 54703
1.25 10 30 347 54674 2.70 16 46 40247 54704
1.30 10 30 348 54675 2.75 16 46 43036 54705
1.35 10 30 349 54676 2.80 16 46 370 54706
1.40 10 30 350 54677 2.85 16 46 40266 54707
1.45 10 30 351 54678 2.90 16 46 40793 54708
1.50 10 30 352 54679 2.95 16 46 40511 54709
1.55 16 38 38634 54680 3.00 16 46 427817 54710
1.60 16 38 38826 54681 3.05 18 49 40079 54711
1.65 16 38 39127 54682 3.10 18 49 40661 54712
1.70 16 38 39126 54683 3.15 18 49 40794 54713



s

DIXI 1130

FORETS HELICOIDAUX A GAUCHE

P.76

P73

D, =31

1

D, L, L CARBURE  DICUT
3.20 18 49 40267 54714
3.25 18 49 40080 54715
3.30 18 49 375 54716
3.35 18 19 40296 54717
3.40 20 50 376 54718
3.45 20 50 37957 54719
3.50 20 50 377 54720
3.55 20 50 41596 54721
3.60 20 50 40662 54722
3.65 20 50 40797 54723
3.70 20 50 379 54724
3.75 20 50 38922 54725
3.80 22 50 40172 54726
3.85 22 50 37960 54727
3.90 22 50 38923 54728
3.95 22 50 54729
4.00 22 50 382 54730
4.05 22 50 40801 54731
4.10 22 50 383 54732
4.15 22 50 40576 54733
4.20 22 50 384 54734
4.25 22 50 39658 54735
4.30 2 50 385 54736
4.35 2 50 37966 54737
4.45 2% 50 27518 54739
450 2% 50 387 54740
4.55 2% 50 37968

4.85 25 50 37971 54747
4.95 25 50 37972 54749
5.00 25 50 392 54750
5.20 25 50 na

5.50 25 50 27042 54755
5.60 25 50 27041 54756
5.90 25 50 6489 54759
6.00 28 66 43390 54760
6.50 31 70 37994 54765
6.60 31 70 37996 54766
6.70 31 70 54767



s

FORETS HELICOIDAUX

DIXI 1132 Z=2 @

P.80 P73
* Forets hélicoidaux cylindriques développés pour le percage
i des matériaux a copeaux longs.
L" f y 120¢ ¢ Le revétement DICUT améliore la durée de vie dans les
S - 20° .
i ! matériaux ferreux.

O bien

@ excellent

0 M k|
i ooty MO e g few e o
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 w0 1M 12 13 a1 w2 w3 w4 15 6 17 18 19 2

romanisins. O O O O O © ©O© O © O O O ©O © © 0o O OO OO0

50 e e
D;s:tl';':z‘s’" Alliage alu corroyé Alliage alu coulé e Ar‘;znt Graphite Plastique Bois Aliage réfractaire Tane, allage 48 pcier trempé Fonte dure
VDI 3323 2 2 B | u % % | 7z 2 2 3 ® | n @ 2 | BB % v | w3 w | oa

remanisis @ O O O O O O © © © O O O O O O

D L, L CARBURE DICUT D, L, L CARBURE DICUT
0.40 6 30 197 953186 1.80 9 38 223 53609
0.45 6 30 198 58925 1.85 9 38 42538 53610
0.50 6 30 199 53585 1.90 9 38 224 53611
0.55 6 30 200 53586 1.95 9 38 42539 53612
0.60 6 30 201 53582 2.00 9 38 225 53613
0.65 6 30 202 53588
0.70 6 30 203 53589
0.75 6 30 204 53587
0.80 7 30 205 53590
0.85 7 30 206 53591
0.90 7 30 207 53592
0.95 7 30 208 53593
1.00 7 30 40275 53583
1.05 8 30 210 53594
1.10 8 30 41502 53595
1.15 8 30 212 53596
1.20 8 30 41150 53597
1.25 8 30 41319 53598
1.30 8 30 215 53599
1.35 8 30 41320 53600
1.40 8 30 217 53584
1.45 8 30 218 53601
1.50 8 30 219 53602
1.55 9 38 220 53604
1.60 9 38 221 53605
1.65 9 38 5418 53606
1.70 9 38 222 53607
1.75 9 38 42537 53608



_ DIXI 1133 Z=2 @

FORETS HELICOIDAUX PO P73 D,=>31

¢ Forets hélicoidaux cylindriques série longue, développés
i pour le pergage des matiéres a faible dureté et a copeaux longs

— . * Le revétement DICUT améliore la durée de vie dans les
- = = e L.
O ———Ssae 10 matériaux ferreux

O bien @ excellent
M ok

Description . " o " Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres bl aceiiannentely etacier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable

1S0

VDI 3323 1

ramnie:. O O O O O O O O O OO O O © © 00 o OO0 OO0

10 n 12 13 141 14.2 143 144 15 16 17 18 19 20

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 - - 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4
remmnisios @ ©Q O O O O © O O © O O O O O O
D,, L, L CARBURE  DICUT D, L, L CARBURE  DICUT
0.50 9 38 91 57557 2.00 16 38 17 55643
0.55 9 38 92 57558 2.10 16 38 118 55645
0.60 13 38 93 57559 2.20 16 40 119 55647
0.65 13 38 9% 57560 2.30 16 40 120 55649
0.70 13 38 95 55471 2.40 16 43 121 55651
0.75 13 38 9% 55473 2.50 16 43 122 55653
0.80 13 38 97 55475 2.60 16 43 35575 55655
0.85 13 38 98 55482 3.00 16 46 35726 55657
0.90 16 38 99 55599 3.30 18 49 35665 55659
0.95 16 38 100 55601 3.50 20 50 35727 55661
1.00 16 38 101 55603 4.00 22 55 34062 55663
1.05 16 38 102 55605 4.20 22 55 35728 55665
1.10 16 38 103 55607 450 24 58 35729 55667
1.15 16 38 104 55609 5.00 26 62 35730 55669
1.20 16 38 105 55611 5.50 28 66 45735 55671
1.25 16 38 106 55613 6.00 28 66 45736 55673
1.30 16 38 107 55615
1.35 16 38 108 55617
1.40 16 38 109 55619
1.45 16 38 110 55621
1.50 16 38 111 55623
1.55 16 38 2972 55625
1.60 16 38 112 55627
1.65 16 38 3360 55629
1.70 16 38 113 55631
1.75 16 38 3361 55633
1.80 16 38 114 55635
1.85 16 38 115 55637
1.90 16 38 116 55639
1.95 16 38 3362 55641
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FORETS HELICOIDAUX P76 P73
CORPS RENFORCE

¢ Forets hélicoidaux corps renforcé, selon norme DIN 1899,
développés pour l'usinage général.

| .
I R X ) T e Le revétement DICUT améliore la durée de vie dans les
= _wﬁw e matériaux ferreux.
| ]
Ly # e Lerevétement DLC améliore la durée de vie dans les matériaux
- - non-ferreux dans le cas d'usinage a sec ou avec émulsion.
O bien @ excellent
50 M Lk
Description . - Lo i Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres acieguontalie Acienfaiblsmentallie et acier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 n 12 13 14.1 14.2 143 14.4 15 16 17 18 19 20
s QO O O O O O O O OO OO OO0 00006 OO0 O0O0
D;sai;ztei:n Alliage alu corroyé Alliage alu coulé Iéﬂlfgs Al(ljii?f?:“zu Argzm Graphite Plastique  Bois Alliage réfractaire ﬁtantal,itzlrl]i:ge it Acier trempé Fonte dure
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 3 32 33-35 36 37 38 39 40 4

s 9 O O O O O O O O O O O O O O O

Diyoos L D, L CARBURE DICUT  DLC* Diyoos L D, L CARBURE DICUT  DLC*
005 035  1.00 30 962703 0.31 15 1.00 30 35421 952592 955964
006 040  1.00 30 962702 032 15 100 30 38662 952593 955965
007 050  1.00 30 962701 032 30  1.00 30 62515 952594 962715
008 060  1.00 30 962700 033 15 100 30 38663 952595 955966
009 065  1.00 30 962699 033 30 100 30 62516 952596 962716
010 070  1.00 30 36792 03¢ 15 100 30 29570 952597 955967
011 070  1.00 30 40829 034 30 100 30 62517 952598 962717
012 070  1.00 30 40627 035 15  1.00 30 31747 952599 955968
013 070  1.00 30 40628 03 15  1.00 30 39018 952600 955970
014 070  1.00 30 40629 037 15 100 30 40633 952601 955971
015 100  1.00 30 35600 038 15  1.00 30 40634 952602 955972
016 100  1.00 30 38658 039 15  1.00 30 40635 952603 955973
017 100  1.00 30 38659 040 20  1.00 30 25992 63706 955974
018 100  1.00 30 38660 0.41 20 1.00 30 29571 952604 955975
019 100  1.00 30 38661 042 20  1.00 30 38419 952605 955976
0.20 1.00 1.00 30 26824 952580 955953 043 2.0 1.00 30 35804 950186 955977
0.21 1.00  1.00 30 29609 952581 955954 0.44 20 1.00 30 40636 952606 955978
022 1.00  1.00 30 29610 952582 955955 0.45 36 1.00 30 45726 59562 955979
023 100  1.00 30 29611 950087 955956 0.46 36 1.00 30 45727 952607 955980
023 220  1.00 30 62513 952583 962712 0.47 36 1.00 30 45728 952497 955981
024 100  1.00 30 25957 952496 955957 0.48 3.6 1.00 30 45729 952608 955982
024 220  1.00 30 62514 952584 962713 043 40 1.00 30 45730 952609 955983
025 100  1.00 30 28712 950088 955958 050 40 1.00 30 25394 55141 955984
025 220  1.00 30 38282 952585 962714 0.51 4.0 1.00 30 45731 55142 955985
026 100  1.00 30 38665 952587 955959 052 40 100 30 45132 55143 955986
027 100  1.00 30 37358 952588 955960 053 40  1.00 30 45733 55144 955387
028 100 100 30 37258 952589 955961 054 45 100 30 40640 55145 955988
029 100 100 30 30568 952590 955962 055 45 100 30 28375 55146 355989
030 15 100 30 28713 952591 955963 05 45 100 30 41925 55147 955990

* pour matériaux non-ferreux



s

FORETS HELICOIDAUX

DIXI 1131

CORPS RENFORCE
Dgoe L D,s L CARBURE DICUT  DLC*
0.57 450 1.00 30 40641 55148 955991
0.58 450 1.00 30 40642 55149 955993
0.59 450 1.00 30 40643 55150 955997
0.60 450 1.00 30 29643 55151 956048
0.61 5.00 1.00 30 37639 55152 956049
0.62 5.00 1.00 30 25270 55153 956050
0.63 5.00 1.00 30 40644 55154 956051
0.64 5.00 1.00 30 40645 55155 956052
0.65 5.00 1.00 30 41679 55156 956053
0.66 5.00 1.00 30 41886 55157 956054
0.67 5.00 1.00 30 42286 55158 956055
0.68 5.60 1.00 30 42287 55159 956056
0.69 5.60 1.00 30 41788 55160 956057
0.70 5.60 1.00 30 32099 55161 956058
0.71 5.60 1.00 30 42288 55162 956059
0.72 5.60 1.00 30 40983 55163 956060
0.73 5.60 1.00 30 35422 55164 956061
0.74 5.60 1.00 30 36102 55165 956062
0.75 5.60 1.00 30 35423 55166 956063
0.76 6.30 1.00 30 18579 55167 956064
0.77 6.30 1.00 30 42706 55168 956065
0.78 6.30 1.00 30 41887 55169 956066
0.79 6.30 1.00 30 36640 55170 956068
0.80 6.30 1.50 30 402 55171 956069
0.81 6.30 1.50 30 36144 55172 956070
0.82 6.30 1.50 30 34510 55173 956071
0.83 6.30 1.50 30 42290 55174 956072
0.84 6.30 1.50 30 27400 55175 956074
0.85 6.30 1.50 30 35551 55176 956075
0.86 7.10 1.50 30 29254 55177 956076
0.87 7.10 1.50 30 42291 55178 956077
0.88 7.10 1.50 30 19601 55179 956080
0.89 7.10 1.50 30 41789 55180 956081
0.90 7.10 1.50 30 32100 55181 956082
091 7.10 1.50 30 42292 55182 956083
0.92 7.10 1.50 30 36859 55183 956084
0.93 7.10 1.50 30 42293 55184 956085
0.94 7.10 1.50 30 42167 55185 956086
0.95 7.10 1.50 30 35183 55186 956087
0.96 8.00 1.50 30 37741 55188 956088
0.97 8.00 1.50 30 29255 55189 956089
0.98 8.00 1.50 30 42294 55190 956091

@ DIN
1899
P76 P73

Diyows L Dy L CARBURE DICUT  DLC*
0.99 8.00 1.50 30 41790 55191 956092
1.00 9.00 1.50 30 406 55192 956093
1.01 9.00 1.50 30 34996 55193 956094
1.02 9.00 1.50 30 42876 55195 956095
1.03 9.00 1.50 30 34778 55196 956096
1.04 9.00 1.50 30 43984 55200 956097
1.05 9.00 1.50 30 4774 55201 956098
1.06 9.00 1.50 30 43985 55202 956099
1.07 9.00 1.50 30 42228 55203 956100
1.08 9.00 1.50 30 43198 55204 956101
1.09 9.00 1.50 30 28779 55205 956102
1.10 9.00 1.50 30 407 55206 956103
1.11 9.00 1.50 30 43986 55207 956104
1.12 9.00 1.50 30 43347 55208 956105
1.13 9.00 1.50 30 42853 55209 956106
1.14 9.00 1.50 30 43987 55210 956107
1.15 9.00 1.50 30 3530 55211 956108
1.16 9.00 1.50 30 22712 55212 956109
1.17 9.00 1.50 30 4775 55213 956110
1.18 9.00 1.50 30 42230 55214 956111
1.19 10.00 1.50 30 41791 55215 956112
1.20 10.00 1.50 30 408 55216 956113
1.21 10.00 1.50 30 42168 55217 956114
1.22 10.00 1.50 30 25751 55218 956115
1.23 10.00 1.50 30 23285 55219 956116
1.24 10.00 1.50 30 45524 55220 956118
1.25 10.00 1.50 30 3531 55221 956119
1.26 10.00 1.50 30 42005 55222 956120
1.27 10.00 1.50 30 3761 55223 956121
1.28 10.00 1.50 30 42169 55224 956122
1.29 10.00 1.50 30 37694 55225 956124
1.30 10.00 1.50 30 409 55226 956125
1.31 10.00 1.50 30 45525 55227 956128
1.32 10.00 1.50 30 29712 55228 956130
1.33 11.20 1.50 30 34695 55229 956131
1.34 11.20 1.50 30 45526 55230 956132
1.35 11.20 1.50 30 3532 55231 956133
1.36 11.20 1.50 30 45527 55232 956134
1.37 11.20 1.50 30 35556 55233 956135
1.38 11.20 1.50 30 45055 55234 956136
1.39 11.20 1.50 30 45297 55235 956137
1.40 11.20 1.50 30 410 55236 956138

* pour matériaux non-ferreux

+
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FORETS HELICOIDAUX

DIXI 1131

=2 ”

CORPS RENFORCE
Dgooe L D, L CARBURE DICUT  DLC*
141 1120 150 30 33499 55237 956139
1.42 11.20 1.50 30 43348 55238 956140
1.43 11.20 1.50 30 45056 55239 956141
1.44 11.20 1.50 30 45528 55240 956142
1.45 11.20 1.50 30 36006 55241 956143
1.46 11.20 1.50 30 45529 55242 956144
1.47 11.20 1.50 30 45530 55243 956145
1.48 11.20 1.50 30 45057 55244 956146
1.49 11.20 1.50 30 35681 55245 956147
1.50 11.20 2.00 38 a1 55246 956148
1.51 12.00 2.00 38 27735 55247 956149
152 1200  2.00 38 27736 55248 956150
1.53 12.00 2.00 38 23286 55249 956151
154 1200  2.00 38 45909 55250 956152
1.55 12.00 2.00 38 25686 55251 956153
1.56 12.00 2.00 38 58194 58196 956154
1.57 12.00 2.00 38 55541 58193 956155
1.58 12.00 2.00 38 39953 55252 956156
1.59 12.00 2.00 38 34993 55253 956157
1.60 12.00 2.00 38 412 55254 956158
1.61 12.00 2.00 38 40288 55255 956159
1.62 12.00 2.00 38 46968 55256 956160
1.63 12.00 2.00 38 45605 55257 956161
1.64 12.00 2.00 38 45910 55258 956162
1.65 12.00 2.00 38 32283 55259 956163
1.66 12.00 2.00 38 47198 55260 956164
1.67 12.00 2.00 38 50763 55261 956165
1.68 12.00 2.00 38 31684 55262 956166
1.69 12.00 2.00 38 45339 55263 956167
1.70 12.00 2.00 38 413 55264 956169
1.7 12.00 2.00 38 45911 55265 956175
1.72 12.00 2.00 38 27925 55266 956177
1.73 12.00 2.00 38 42609 55267 956178
1.74 12.00 2.00 38 45912 55268 956179
1.75 12.00 2.00 38 45734 55269 956180
1.76 12.00 2.00 38 45913 55270 956181
1.77 12.00 2.00 38 38757 61408 956182
1.78 12.00 2.00 38 46957 55271 956183
1.79 12.00 2.00 38 45340 55272 956185
1.80 12.00 2.00 38 31497 55273 956186
1.81 12.00 2.00 38 45914 55274 956187
1.82 12.00 2.00 38 46969 55275 956188

DIN
1899
P76 P73
Diyosw L D L CARBURE DICUT  DLC*

183 1200 200 38 58717 61407 956189
184 1200 200 38 46970 55276 956190
185 1200 200 38 36793 55277 956191
186 1200 200 38 50761 55278 956192
187 1200 200 38 36487 55279 956195
188 1200 200 38 45801 55280 956196
189 1200 200 38 45341 55281 956197
190 1200 200 38 415 5582 956198
191 1200 200 38 45915 55283 956200
192 1200 200 38 45916 55284 956201
193 1200 200 38 44853 55285 956202
194 1200 200 38 45917 55286 956203
195 1200 200 38 32284 55287 956204
196 1200 200 38 60692 61404 956205
197 1200 200 38 50332 61401 956206
198 1200 200 38 46959 55288 956207
199 1200 200 38 45342 55289 956208
200 1200 250 43 416 55290 956209
201 1200 250 43 45498 55291 956210
202 1200 250 43 48962 61399 956211
203 1200 250 43 50685 55292 956212
204 1200 250 43 60958 60962 956213
205 1200 250 43 40813 55293 956214
220 1200 250 43 418 55296 956217
225 1200 250 43 40815 55297 956218
240 1200 250 43 420 55300 956221
245 1200 250 43 40816 55301 956222

* pour matériaux non-ferreux



» DIXI 1131 DIN
1899

FORETS HELICOIDAUX A GAUCHE P76 P73
CORPS RENFORCE

* Forets hélicoidaux corps renforcé, hélice a gauche, selon norme
DIN 1899, développés pour I'usinage général.

ol B : 180 * Le revétement DICUT améliore la durée de vie dans les
i | i matériaux ferreux.

O bien @ excellent
M k.

Description . " . ; » Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres bt el CEr A Rl etacier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable

1S0

VDI 3323 1 10 n 12 13 141 14.2 143 144 15 16 17 18 19 20

s O O O O O O O O O O O O O OGO O CIOGICINOIE,

Description . . . . Alliage Alliage Cu or, Graphite Plastique  Bois q 7 " Titane, alliage de . .
matiéres Alliage alu corroyé Alliage alu coulé CusPh difficile Argont B q Alliage réfractaire D Acier trempé Fonte dure

VDI 3323 21 22

s O O O O O O O O O © O O O O © O

2 32 33-35 36 37 38 39 40 4

Digoos Lt D, L CARBURE DICUT Digoos Lt D, L CARBURE DICUT
0.11 0.70 1.00 30 36917 0.40 2.00 1.00 30 15026 952676
0.14 0.70 1.00 30 36920 0.41 2.00 1.00 30 35708 952677
0.15 1.00 1.00 30 36921 0.42 2.00 1.00 30 36946 952678
0.16 1.00 1.00 30 36922 0.43 2.00 1.00 30 36947 952679
0.17 1.00 1.00 30 38654 0.44 2.00 1.00 30 36948 952680
0.18 1.00 1.00 30 36924 0.45 3.60 1.00 30 38054 952681
0.19 1.00 1.00 30 36925 0.46 3.60 1.00 30 38057 952682
0.20 1.00 1.00 30 36926 952652 0.47 3.60 1.00 30 38059 952683
0.21 1.00 1.00 30 36927 952653 0.48 3.60 1.00 30 38062 952684
0.22 1.00 1.00 30 36928 952654 0.49 4.00 1.00 30 38063 952685
0.23 1.00 1.00 30 36929 952655 0.50 4.00 1.00 30 38065 55302
0.24 1.00 1.00 30 36930 952656 0.51 4.00 1.00 30 38066 55303
0.25 1.00 1.00 30 36931 952657 0.52 4.00 1.00 30 38068 55304
0.26 1.00 1.00 30 36932 952658 0.53 4.00 1.00 30 38069 55305
0.27 1.00 1.00 30 36933 952659 0.54 450 1.00 30 38245 55306
0.28 1.00 1.00 30 36934 952660 0.55 450 1.00 30 38246 55307
0.29 1.00 1.00 30 36935 952661 0.56 450 1.00 30 38190 55308
0.30 1.50 1.00 30 36936 952662 0.57 450 1.00 30 38187 55309
0.31 1.50 1.00 30 36937 952663 0.58 450 1.00 30 38103 55310
0.32 1.50 1.00 30 36938 952664 0.59 450 1.00 30 38070 55311
0.33 1.50 1.00 30 36939 952665 0.60 450 1.00 30 38188 55312
0.34 1.50 1.00 30 36940 952666 0.61 5.00 1.00 30 38247 55313
0.35 1.50 1.00 30 36941 952667 0.62 5.00 1.00 30 38364 55314
0.36 1.50 1.00 30 36942 952669 0.63 5.00 1.00 30 38072 55315
0.37 1.50 1.00 30 36943 952672 0.64 5.00 1.00 30 38073 55316
0.38 1.50 1.00 30 36944 952673 0.65 5.00 1.00 30 38075 55317
0.39 1.50 1.00 30 36945 952674 0.66 5.00 1.00 30 36966 55318

0.67 5.00 1.00 30 36838 55319
0.68 5.60 1.00 30 21766 55320
0.69 5.60 1.00 30 4021 55321



h 1899

FORETS HELICO'I'QAUX P76 P73
CORPS RENFORCE
D, or00me L, D, L CARBURE DICUT D, or00me L, D, L CARBURE DICUT
0.70 5.60 1.00 30 450 55322 1.1 9.00 150 30 37009 55363
0.71 5.60 1.00 30 38078 55323 1.12 9.00 150 30 37010 55364
0.72 5.60 1.00 30 38182 55324 1.13 9.00 150 30 14573 55365
0.73 5.60 1.00 30 22294 55325 1.14 9.00 150 30 37011 55366
0.74 5.60 1.00 30 38080 55326 1.15 9.00 150 30 19337 55367
0.75 5.60 1.00 30 36975 55327 1.16 9.00 150 30 37012 55368
0.76 6.30 1.00 30 36976 55328 1.17 9.00 1,50 30 37013 55369
0.7 6.30 1.00 30 40866 55329 1.18 9.00 1,50 30 37014 55370
0.78 6.30 1.00 30 36978 55330 1.19 10.00 1,50 30 37015 55371
0.79 6.30 1.00 30 38082 55331 1.20 10.00 1,50 30 37016 55372
0.80 6.30 150 30 38317 55332 121 10.00 150 30 26225 55373
0.81 6.30 1.50 30 36981 55333 1.22 10.00 1.50 30 37017 55374
0.82 6.30 1.50 30 36982 55334 1.23 10.00 1.50 30 45717 55375
0.83 6.30 1.50 30 36983 55335 1.24 10.00 1,50 30 37019 55376
0.84 6.30 1.50 30 38292 55336 1.25 10.00 1.50 30 26763 55377
0.85 6.30 1.50 30 38293 55337 1.26 10.00 1.50 30 27862 55378
0.86 7.10 150 30 38294 55338 197 10.00 150 30 6197 55379
0.87 710 1.50 30 38251 55339 1.28 10.00 1.50 30 25663 55380
0.88 710 1.50 30 36988 55340 1.29 10.00 1.50 30 27863 55381
0.89 710 1.50 30 36989 55341 1.30 10.00 1.50 30 459 55382
0.90 710 1.50 30 24182 55342 1.31 10.00 150 30 37020 55383
0.91 7.10 150 30 38295 55343 132 10.00 150 20 37021 55384
0.92 7.10 1,50 30 36360 55344 133 11.20 150 30 37022 55385
0.93 7.10 1,50 30 35871 55345 134 11.20 150 30 45718 55386
0.94 7.10 1,50 30 38086 55346 135 11.20 150 30 37024 55387
0.95 110 1.50 30 455 95347 1.36 11.20 1.50 30 37025 55388
0.96 8.00 1.50 30 38296 55348 1.37 11.20 150 30 37026 55389
0.97 8.00 1.50 30 36996 55349 1.38 11.20 150 30 37027 55390
0.98 8.00 1,50 30 36997 55350 139 11.20 150 30 37028 55391
0.99 8.00 150 30 36998 55351 140 11.20 150 30 460 55392
1.00 9.00 1.50 30 36999 55352 141 11.20 150 30 26226 55393
1.01 9.00 1.50 30 37000 55353 142 11.20 150 30 37029 55394
1.02 9.00 1.50 30 37001 55354 143 11.20 1,50 30 37030 55395
1.03 9.00 1.50 30 37002 55355 1.44 11.20 1.50 30 37031 55396
1.04 9.00 1.50 30 37003 55356 1.45 11.20 1.50 30 26459 55397
1.05 9.00 150 30 37004 55357 146 11.20 150 20 37032 55398
1.06 9.00 150 30 37005 55358 147 11.20 150 30 37033 55399
1.07 9.00 1.50 30 37006 55359 148 11.20 1.50 30 37034 55400
1.08 9.00 150 30 37007 55360 149 11.20 150 30 37035 55401
1.09 9.00 150 30 37008 55361 150 11.20 9,00 38 161 55402
1.10 9.00 1.50 30 457 55362 1.51 12.00 2.00 38 38089 55403



» DIXI 1131 DIN
1899

FORETS HELICOIDAUX A GAUCHE P16 P73
CORPS RENFORCE

Dipoos L D, L CARBURE DICUT Dioss Ly D, L CARBURE DICUT
1.52 12.00 2.00 38 38962 55404 1.93 12.00 2.00 38 50158 58056
1.53 12.00 2.00 38 38938 55405 1.94 12.00 2.00 38 60780 60782
1.54 12.00 2.00 38 45531 55406 1.95 12.00 2.00 38 45719 55436
1.55 12.00 2.00 38 38090 55407 1.96 12.00 2.00 38 61368 61370
1.56 12.00 2.00 38 45532 55408 1.97 12.00 2.00 38 61372 61371
1.57 12.00 2.00 38 45351 55409 1.98 12.00 2.00 38 44254 57892
1.58 12.00 2.00 38 38252 55410 1.99 12.00 2.00 38 58741 60784
159 1200 200 38 45533 55411 2.00 1200 250 13 466 55437
1.60 12.00 2.00 38 37234 55412 2.01 12.00 2.50 43 38096 55438
1.61 12.00 2.00 38 40655 55413 2.02 12.00 2.50 43 47857 55439
1.62 12.00 2.00 38 29286 55414 2.03 12.00 2.50 43 61256 61375
o wo am w wen es GO N
1.64 12.00 2.00 38 41297 55416 210 12.00 9250 53 167 55440
1.65 12.00 2.00 38 37235 55417 210 12.00 253 43 47858 55441
1.66 12.00 2.00 38 45534 55418 2.15 12.00 2.50 43 38097 55442
1.67 12.00 2.00 38 44015 55419 2.45 12.00 2.50 43 38098 55443
1.68 12.00 2.00 38 38092 55420
1.69 12.00 2.00 38 45535 55421
1.70 12.00 2.00 38 463 55422
1.7 12.00 2.00 38 45536 55423
1.72 12.00 2.00 38 45075 55424
1.73 12.00 2.00 38 43415 55425
1.74 12.00 2.00 38 45537 55426
1.75 12.00 2.00 38 38093 55427
1.76 12.00 2.00 38 58052 58054
1.77 12.00 2.00 38 42174 55428
1.78 12.00 2.00 38 57881 57888
1.79 12.00 2.00 38 58197 58199
1.80 12.00 2.00 38 464 55429
1.81 12.00 2.00 38 58636 61392
1.82 12.00 2.00 38 26183 55430
1.83 12.00 2.00 38 61388 61390
1.84 12.00 2.00 38 50611 55431
1.85 12.00 2.00 38 38094 55432
1.86 12.00 2.00 38 61385 61387
1.87 12.00 2.00 38 42119 55433
1.88 12.00 2.00 38 61382 61384
1.89 12.00 2.00 38 50657 55434
1.90 12.00 2.00 38 41217 55435
1.91 12.00 2.00 38 61150 61367
1.92 12.00 2.00 38 438963 57890



_ DIXI 1137-5D Z=2 ®

FORETS HELICOIDAUX P78 P13 D =05
CORPS RENFORCE !
* Forets hélicoidaux auto-centrants corps renforcé, longueur
s ] . utile 5xD,, développés pour le pergage du laiton sans plomb
i f ’ S et tous materiaux a haute technicité.
- i r—— =m'h‘:ﬁ - ¢ Lerevétement C-TOP améliore la durée de vie dans les
L R matériaux a usinabilité difficile.

L * Lerevétement DRYCUT améliore la durée de vie dans les
matériaux non-ferreux.
O bien @ excellent

Description Acier non allié Acier faiblement allié Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte

1S0

matiéres etacieraoutls  fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 n 12 13 14.1 14.2 143 14.4 15 16 17 18 19 20
omaniios. @ O O O O O O © O © O © ©O © © © ©O© © © O O O O
Tmetares | Alsescoros  Asgoooote g, GRG0 G Pesiwe 8Os Alagorsacsie TSI pcorvemps Fomedure
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 = = 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4
remnzs @ O O O O O O O O © O O O O

Diyome L D, L CARBURE C-TOP DRYCUT* Diyoos L D, L CARBURE C-TOP DRYCUT*
015 080 100 30 377730 416324 378235 045 230 100 30 377760 416354 378265
016 080 100 30 377731 416325 378236 046 230 100 30 377761 416355 378266
017 090 100 30 377732 416326 378237 047 240 100 30 377762 416356 378267
018 090 100 30 377733 416327 378238 048 240 100 30 377763 416357 378268
019 100 100 30 377734 416328 378239 049 250 100 30 377764 416358 378269
020 100 100 30 377735 416329 378240 050 250 100 30 377765 416359 378270
021 110 100 30 377736 416330 378241 051 260 100 30 377766 416360 378271
022 110 100 30 377737 416331 378242 052 260 100 30 377767 416361 378272
023 120 100 30 377738 416332 378243 053 270 100 30 377768 416362 378273
024 120 100 30 377739 416333 378244 054 270 100 30 377769 416363 378274
025 130 100 30 377740 416334 378245 055 280 100 30 377770 416364 378275
026 130 100 30 377741 416335 378246 056 280 100 30 377771 416365 378276
027 140 100 30 377742 416336 378247 057 290 100 30 377772 416366 378277
028 140 100 30 377743 416337 378248 058 290 100 30 377773 416367 378278
029 150 100 30 377744 416333 378249 059 300 100 30 377774 416368 378279
030 150 100 30 377745 416339 378250 060 300 100 30 377775 416369 378280
031 160 100 30 377746 416340 378251 061 310 100 30 377776 416370 378281
0.32 1.60 1.00 30 377747 416341 378252 062 310 1.00 30 377777 416371 378282
0.33 1.70 1.00 30 377748 416342 378253 063 320 1.00 30 377778 416372 378283
0.34 1.70 1.00 30 377749 416343 378254 0.64 3.20 1.00 30 377779 416373 378284
0.35 1.80 1.00 30 377750 416344 378255 065 330 1.00 30 377780 416374 378285
0.36 1.80 1.00 30 377751 416345 378256 066  3.30 1.00 30 377781 416375 378286
037 190  1.00 30 377752 416346 378257 067 340  1.00 30 377782 416376 378287
038 190  1.00 30 377753 416347 378258 068 340  1.00 30 377783 416377 378288
039 200  1.00 30 377754 416348 378259 069 350  1.00 30 377784 416378 378289
040 200 100 30 377755 416349 378260 070 350 100 30 377785 416373 378230
041 210 100 30 377756 416350 378261 071 360 100 30 377786 416380 378291
042 210 100 30 377757 416351 378262 072 360 100 30 377787 416381 378292
043 220 100 30 377758 416352 378263 073 370 100 30 377788 416382 378233
044 220 100 30 377759 416353 378264 074 370 100 30 377789 [A16363T[NaT629%

* pour matériaux non-ferreux



- DIXI 1137-5D @

FORETS HELICOIDAUX P78 P13 D =05

CORPS RENFORCE ‘

Do Ly D, L CARBURE C-TOP DRYCUT* Dipoos Ly D, L CARBURE C-TOP DRYCUT*
075 380 100 30 377790 416384 378295 119 600 150 30 422893 423053 423213
076 380 100 30 377791 416385 378296 120 600 150 30 377819 416413 378324
077 390 100 30 377792 416386 378297 121 610 150 30 422894 423054 423214
078 390 100 30 377793 416387 378298 122 610 150 30 422895 423055 423215
079 400 100 30 377794 416388 378299 123 620 150 30 422896 423056 423216
080 400 150 30 377795 416389 378300 124 620 150 30 422897 423057 423217
0.81 4.10 1.50 30 377796 416390 378301 125  6.30 1.50 30 377820 416414 378325
082 410 150 30 377797 416391 378302 126 630 150 30 422898 423058 423218
083 420 150 30 377798 416392 378303 127 640 150 30 422899 423059 423219
084 420 150 30 377799 416393 378304 128 640 150 30 422900 423060 423220
085 430 150 30 377800 '416334 378305 129 650 150 30 422901 423061 423221
086 430 150 30 377801 [N IS 130 650 150 30 377821 416415 378326
087 4401000 877802 KR e 131 660 150 30 422902 423062 423222

0.88 4.40 1.50 30 377803 416397 378308
0.89 4.50 1.50 30 377804 416398 378309
0.90 4.50 1.50 30 377805 416399 378310
0.91 4.60 1.50 30 377806 416400 378311
0.92 4.60 1.50 30 377807 416401 378312
0.93 4.70 1.50 30 377808 416402 378313
0.94 4.70 1.50 30 377809 416403 378314
0.95 4.80 1.50 30 377810 416404 378315
0.96 4.80 1.50 30 377811 416405 378316
0.97 4.90 1.50 30 377812 416406 378317
0.98 4.90 1.50 30 377813 416407 378318
0.99 5.00 1.50 30 377814 416408 378319
1.00 5.00 1.50 30 377815 416409 378320
1.01 5.10 1.50 30 422878 423038 423198
1.02 5.10 1.50 30 422879 423039 423199
1.03 5.20 1.50 30 422880 423040 423200
1.04 5.20 1.50 30 422881 423041 423201
1.05 5.30 1.50 30 377816 416410 378321
1.06 5.30 1.50 30 422882 423042 423202

1.32 6.60 1.50 30 422903 423063 423223
1.33 6.70 1.50 30 422904 423064 423224
1.34 6.70 1.50 30 422905 423065 423225
1.35 6.80 1.50 30 377822 416416 378327
1.36 6.80 1.50 30 422906 423066 423226
1.37 6.90 1.50 30 422907 423067 423227
1.38 6.90 1.50 30 422908 423068 423228
1.39 7.00 1.50 30 422909 423069 423229
1.40 7.00 1.50 30 377823 416417 378328
1.41 7.10 1.50 30 422910 423070 423230
1.42 7.10 1.50 30 422911 423071 423231
1.43 1.20 1.50 30 422912 423072 423232
1.44 1.20 1.50 30 422913 423073 423233
1.45 1.30 1.50 30 377824 416418 378329
1.46 1.30 1.50 30 422914 423074 423234
1.47 740 1.50 30 422915 423075 423235
1.48 7.40 1.50 30 422916 423076 423236
1.49 1.50 1.50 30 422917 423077 423237

107 540 150 30 422883 423043 423203 150 750  2.00 32 377825 416419 378330
108 540 150 30 427884 423084 423204 151 760 200 32 422918 423078 423238
109 550 150 30 422885 423045 423205 152 760 200 32 422919 423079 423239
1.10 5.50 150 30 377817 416411 378322 1.53 1.70 2.00 32 422920 423080 423240
1.1 560 150 30 422886 423046 423206 154 770 200 32 422921 423081 423241
112 560 1.50 30 422887 423047 423207 155 7.80 200 32 377826 416420 378331
1.13 5.70 1.50 30 422888 423048 423208 1.56 7.80 2.00 32 422922 423082 423242
114 570 150 30 422889 423049 423209 157 790 200 32 422923 423083 423243
115 580 150 30 377818 416412 378323 158 790  2.00 32 422924 423084 423244
116 580 150 30 422890 423050 423210 159 800  2.00 32 422925 423085 423245
117 590 150 30 422891 423051 423211 160 800  2.00 32 377827 416421 378332
118 590 150 30 422892 423052 423212 161 810 200 32 422926 423086 423246

* pour matériaux non-ferreux

+



_ DIXI 1137-5D @

FORETS HELICOIDAUX P78 P73 D, =05

CORPS RENFORCE

Do L D, L  CARBURE C-TOP DRYCUT* Diyoms L D, L CARBURE C-TOP DRYCUT*
162 810 2 32 422927 423087 423247 270 1350 3 38 377842 416436 378347
163 820 2 32 422928 423088 423248 280  14.00 3 38 377843 416437 378348
164 820 2 32 422929 423089 423249 290 1450 3 38 377844 416438 378349
165 830 2 32 377828 416422 378333 300  15.00 3 38 377845 416439 378350
166 830 2 32 422930 423090 423250 310 16.00 4 60 415972 416440 416148
167 840 2 32 422931 423091 423251 320 16.00 4 60 415973 416441 416149
168 840 2 32 422932 423092 423252 330  17.00 4 60 415974 416442 416150
169 850 2 32 422933 423093 423253 340 17.00 4 60 415975 416443 416151
170 850 2 32 377829 416423 378334 350  18.00 4 60 415976 416444 416152
171 8560 2 32 422934 423094 423254 360  18.00 4 60 415977 416445 416153
172 860 2 32 422935 423095 423255 370 19.00 4 60 415978 416446 416154
173 870 2 32 422936 423096 423256 380  19.00 4 60 415979 416447 416155
174 870 2 32 422937 423097 423257 390  20.00 4 60 415980 416448 416156
175 880 2 32 377830 416424 378335 400  20.00 4 60 415981 416449 416157
176 8.80 2 32 422938 423098 423258 410 21.00 6 75 415982 416450 416158
177 890 2 32 422939 423099 423259 420  21.00 6 75 415983 416451 416159
178 8.90 2 32 422940 423100 423260 430  22.00 6 75 415984 416452 416160
179 9.00 2 32 422941 423101 423261 440  22.00 6 75 415985 416453 416161
180  9.00 2 32 377831 416425 378336 450  23.00 6 75 415986 416454 416162
181 9.10 2 32 422942 423102 423262 460  23.00 6 75 415987 416455 416163
182 9.10 2 32 422943 423103 423263 470 24.00 6 75 415988 416456 416164
183 9.20 2 32 422944 423104 423264 480  24.00 6 75 415989 416457 416165
184 920 2 32 422945 423105 423265 490  25.00 6 75 415990 416458 416166
185 930 2 32 377832 416426 378337 500  25.00 6 75 415991 416459 416167
186 9.30 2 32 422946 423106 423266 510  26.00 6 75 415992 416460 416168
187 940 2 32 422947 423107 423267 520  26.00 6 75 415993 416461 416169
188 9.40 2 32 422948 423108 423268 530  27.00 6 75 415994 416462 416170
189 950 2 32 422949 423109 423269 540  27.00 6 75 415995 416463 416171
190 950 2 32 377833 416427 378338 550  28.00 6 75 415996 416464 416172
191 960 2 32 422950 423110 423270 560  28.00 6 75 415997 416465 416173
192 960 2 32 422951 423111 423271 570  29.00 6 75 415998 416466 416174
193 970 2 32 422952 423112 423272 580  29.00 6 75 415999 416467 416175
194 970 2 32 422353 423113 423273 590  30.00 6 75 416000 416468 416176
195 9.80 2 32 377834 416428 378339 6.00  30.00 6 75 416001 416469 416177
196 980 2 32 422954 423114 423274

197 9.90 2 32 422955 423115 423275 * pour matériaux non-ferreux

198 990 2 32 422956 423116 423276

199  10.00 2 32 422957 423117 423277

200 1000 3 38 377835 416429 378340

210 1050 3 38 377836 416430 378341

220 11.00 3 38 377837 416431 378342

230 1150 3 38 377838 416432 378343

240 12.00 3 38 377839 416433 378344

250 1250 3 38 377840 416434 378345

260  13.00 3 38 377841 416435 378346



- DIXI 1137-8D ®

FORETS HELICOIDAUX P78 P13 D05
CORPS RENFORCE
* Foret hélicoidaux auto-centrants corps renforcé, longueur utile
Fi 8xD,, développés pour le pergage du laiton sans plomb et tous
20" - e Y matériaux a haute technicité.
i, S B e ! ¢ Le revétement C-TOP améliore la durée de vie dans les
S e e e U A matériaux & usinabilité difficile.
L f-' ¢ Le revétement DRYCUT améliore la durée de vie dans les

- —— matériaux non-ferreux.
O bien @ excellent
M k]

Description . o o " Acier fort. allié feri ier inox. éniti
p Acier non/allié Acier faiblement allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte

1S0

matiéres etacier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 n 12 13 14.1 14.2 143 14.4 15 16 17 18 19 20
remmaniains @ ©Q O O O O O O O © © © © © © O © © © O O O O
D;Zc"r::g:n T Aliage alu coulé dge | Hlp Argzm Graphite Plastique  Bois Alliage réfractaire THane, allage ¢ pcier trempé Fonte dure
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 = - 29 30 3 32 33-35 36 37 38 39 40 4
s O O O O O O O O © ©O 0 O 0 O

Do L D, L CARBURE C-TOP DRYCUT* Diyoms L D, L  CARBURE C-TOP DRYCUT*
015 120  1.00 30 416002 416470 416178 044 360  1.00 30 416031 416499 416207
016 130  1.00 30 416003 416471 416179 045 360  1.00 30 416032 416500 416208
017 140  1.00 30 416004 416472 416180 046 370  1.00 30 416033 416501 416209
018 150  1.00 30 416005 416473 416181 047 380  1.00 30 416034 416502 416210
019 160  1.00 30 416006 416474 416182 048 390  1.00 30 416035 416503 416211
020 160  1.00 30 416007 416475 416183 049 400  1.00 30 416036 416504 416212
021 170 1.00 30 416008 416476 416184 050 400  1.00 30 416037 416505 416213
022 180  1.00 30 416009 416477 416185 051 410  1.00 30 416038 416506 416214
023 190  1.00 30 416010 416478 416186 052 420  1.00 30 416039 416507 416215
024 200  1.00 30 416011 416479 416187 053 430  1.00 30 416040 416508 416216
025 200  1.00 30 416012 416480 416188 054 440  1.00 30 416041 416509 416217
026 210  1.00 30 416013 416481 416189 055 440  1.00 30 416042 416510 416218
027 220  1.00 30 416014 416482 416190 056 450  1.00 30 416043 416511 416219
028 230  1.00 30 416015 416483 416191 057 460  1.00 30 416044 416512 416220
029 240  1.00 30 416016 416484 416192 058 470  1.00 30 416045 416513 416221
030 240  1.00 30 416017 416485 416193 059 480  1.00 30 416046 416514 416222
0.31 2.50 1.00 30 416018 416486 416194 0.60 4.80 1.00 30 416047 416515 416223
032 260  1.00 30 416019 416487 416195 061 490  1.00 30 416048 416516 416224
0.33 270 1.00 30 416020 416488 416196 0.62 5.00 1.00 30 416049 416517 416225
0.34 2.80 1.00 30 416021 416489 416197 0.63 5.10 1.00 30 416050 416518 416226
0.35 2.80 1.00 30 416022 416490 416198 0.64 5.20 1.00 30 416051 416519 416227
036 290 1.00 30 416023 416491 416199 065 520 1.00 30 416052 416520 416228
037 300 1.00 30 416024 416492 416200 066 530 1.00 30 416053 416521 416229
038 310  1.00 30 416025 416493 416201 067 540  1.00 30 416054 416522 416230
039 320 1.00 30 416026 416494 416202 068 550  1.00 30 416055 416523 416231
040 320 1.00 30 416027 416495 416203 069 560  1.00 30 416056 416524 416232
041 330 100 30 416028 416496 416204 070 560  1.00 30 416057 416525 416233
042 340 100 30 416029 416497 416205 071 570 100 30 416058 416526 416234
0.43 350 1.00 30 416030 416498 416206 0.72 5.80 1.00 30 416059 416527 416235

* pour matériaux non-ferreux

+



» DIXI 1137-8D @

FORETS HELICOIDAUX P18 P73 D =05
CORPS RENFORCE !

D,goe L D,, L CARBURE C-TOP DRYCUT* D,pooe L D,, L CARBURE C-TOP DRYCUT*
0.73 5.90 1.00 30 416060 416528 416236 1.17 9.40 1.50 38 422971 423131 423291
0.74 6.00 1.00 30 416061 416529 416237 1.18 9.50 1.50 38 422972 423132 423292
0.75 6.00 1.00 30 416062 416530 416238 1.19 9.60 1.50 38 422973 423133 423293
0.76 6.10 1.00 30 416063 416531 416239 1.20 9.60 1.50 38 416091 416559 416267
0.77 6.20 1.00 30 416064 416532 416240 1.21 9.70 1.50 38 422974 423134 423294
0.78 6.30 1.00 30 416065 416533 416241 1.22 9.80 1.50 38 422975 423135 423295
0.79 6.40 1.00 30 416066 416534 416242 1.23 9.90 1.50 38 422976 423136 423296
0.80 6.40 1.50 30 416067 416535 416243 1.24 10.00 1.50 38 422977 423137 423297
0.81 6.50 1.50 30 416068 416536 416244 1.25 10.00 1.50 38 416092 416560 416268
0.82 6.60 1.50 30 416069 416537 416245 1.26 10.10 1.50 38 422978 423138 423298
0.83 6.70 1.50 30 416070 416538 416246 1.27 10.20 1.50 38 422979 423139 423299
0.84 6.80 1.50 30 416071 416539 416247 1.28 10.30 1.50 38 422980 423140 423300
0.85 6.80 1.50 30 416072 416540 416248 1.29 10.40 1.50 38 422981 423141 423301
0.86 6.90 1.50 30 416073 416541 416249 1.30 10.40 1.50 38 416093 416561 416269
0.87 7.00 1.50 30 416074 416542 416250 1.31 10.50 1.50 38 422982 423142 423302
0.88 7.10 1.50 30 416075 416543 416251 1.32 10.60 1.50 38 422983 423143 423303
0.89 7.20 1.50 30 416076 416544 416252 1.33 10.70 1.50 38 422984 423144 423304
0.90 7.20 1.50 30 416077 416545 416253 1.34 10.80 1.50 38 422985 423145 423305
0.91 7.30 1.50 30 416078 416546 416254 1.35 10.80 1.50 38 416094 416562 416270
0.92 7.40 1.50 30 416079 416547 416255 1.36 10.90 1.50 38 422986 423146 423306
0.93 7.50 1.50 30 416080 416548 416256 1.37 11.00 1.50 38 422987 423147 423307
0.94 7.60 1.50 30 416081 416549 416257 1.38 11.10 1.50 38 422988 423148 423308
0.95 7.60 1.50 30 416082 416550 416258 1.39 11.20 1.50 38 422989 423149 423309
0.96 1.70 1.50 30 416083 416551 416259 1.40 11.20 1.50 38 416095 416563 416271
097 7.80 1.50 30 416084 416552 416260 1.41 11.30 1.50 38 422990 423150 423310
0.98 7.90 1.50 30 416085 416553 416261 1.42 11.40 1.50 38 422991 423151 423311
0.99 8.00 1.50 30 416086 416554 416262 1.43 11.50 1.50 38 422992 423152 423312
1.00 8.00 1.50 30 416087 416555 416263 1.44 11.60 1.50 38 422993 423153 423313
1.01 8.10 1.50 38 422958 423118 423278 1.45 11.60 1.50 38 416096 416564 416272
1.02 8.20 1.50 38 422959 423119 423279 1.46 11.70 1.50 38 422994 423154 423314
1.03 8.30 1.50 38 422960 423120 423280 1.47 11.80 1.50 38 422995 423155 423315
1.04 8.40 1.50 38 422961 423121 423281 1.48 11.90 1.50 38 422996 423156 423316
1.05 8.40 1.50 38 416088 416556 416264 1.49 12.00 1.50 38 422997 423157 423317
1.06 8.50 1.50 38 422962 423122 423282 1.50 12.00 2.00 38 416097 416565 416273
1.07 8.60 1.50 38 422963 423123 423283 1.51 12.10 2.00 38 422998 423158 423318
1.08 8.70 1.50 38 422964 423124 423284 1.52 12.20 2.00 38 422999 423159 423319
1.09 8.80 1.50 38 422965 423125 423285 1.53 12.30 2.00 38 423000 423160 423320
1.10 8.80 1.50 38 416089 416557 416265 1.54 12.40 2.00 38 423001 423161 423321
1.1 8.90 1.50 38 422966 423126 423286 1.55 12.40 2.00 38 416098 416566 416274
1.12 9.00 1.50 38 422967 423127 423287 1.56 12.50 2.00 38 423002 423162 423322
1.13 9.10 1.50 38 422968 423128 423288 1.57 12.60 2.00 38 423003 423163 423323
1.14 9.20 1.50 38 422969 423129 423289 1.58 12.70 2.00 38 423004 423164 423324
1.15 9.20 1.50 38 416090 416558 416266 1.59 12.80 2.00 38 423005 423165 423325
1.16 9.30 1.50 38 422970 423130 423290 1.60 12.80 2.00 38 416099 416567 416275

* pour matériaux non-ferreux



_ DIX11137-8D

FORETS HELICOIDAUX

CORPS RENFORCE
D,gooe L D,, L CARBURE C-TOP DRYCUT*
1.61 12.9 20 38 423006 423166 423326
1.62 13.0 20 38 423007 423167 423327
1.63 13.1 20 38 423008 423168 423328
1.64 13.2 20 38 423009 423169 423329
1.65 13.2 20 38 416100 416568 416276
1.66 13.3 20 38 423010 423170 423330
1.67 13.4 20 38 423011 423171 423331
1.68 13.5 20 38 423012 423172 423332
1.69 13.6 20 38 423013 423173 423333
1.70 13.6 20 38 416101 416569 416277
1.1 13.7 20 38 423014 423174 423334
1.72 13.8 20 38 423015 423175 423335
1.73 13.9 20 38 423016 423176 423336
1.74 14.0 20 38 423017 423177 423337
1.75 14.0 20 38 416102 416570 416278
1.76 14.1 20 38 423018 423178 423338
1.77 14.2 20 38 423019 423179 423339
1.78 14.3 20 38 423020 423180 423340
1.79 14.4 20 38 423021 423181 423341
1.80 14.4 20 38 416103 416571 416279
1.81 14.5 20 38 423022 423182 423342
1.82 14.6 20 38 423023 423183 423343
1.83 14.7 20 38 423024 423184 423344
1.84 14.8 20 38 423025 423185 423345
1.85 14.8 20 38 416104 416572 416280
1.86 14.9 20 38 423026 423186 423346
1.87 15.0 20 38 423027 423187 423347
1.88 15.1 20 38 423028 423188 423348
1.89 15.2 20 38 423029 423189 423349
1.90 15.2 20 38 416105 416573 416281
1.91 15.3 20 38 423030 423190 423350
1.92 15.4 20 38 423031 423191 423351
1.93 15.5 20 38 423032 423192 423352
1.94 15.6 20 38 423033 423193 423353
1.95 15.6 20 38 416106 416574 416282
1.96 15.7 20 38 423034 423194 423354
1.97 15.8 20 38 423035 423195 423355
1.98 15.9 20 38 423036 423196 423356
1.99 16.0 20 38 423037 423197 423357
2.00 16.0 3.0 50 416107 416575 416283
2.10 16.8 3.0 50 416108 416576 416284
2.20 17.6 3.0 50 416109 416577 416285
2.30 18.4 3.0 50 416110 416578 416286
2.40 19.2 3.0 50 416111 416579 416287
2.50 20.0 3.0 50 416112 416580 416288

P78 P73 D, =05

Diyouw L D, L CARBURE C-TOP DRYCUT*
260 208 30 50 416113 416581 416289
270 216 30 50 416114 416582 416290
280 224 30 50 416115 416583 416291
290 232 30 50 416116 416584 416292
300 240 30 50 416117 416585 416293
310 250 40 75 416118 416586 416294
320 260 40 75 416119 416587 416295
330 270 40 75 416120 416588 416296
340 280 40 75 416121 416589 416297
350 280 40 75 416122 416590 416298
360 290 40 75 416123 416591 416299
370 300 40 75 416124 416592 416300
380 310 40 75 416125 416593 416301
390 320 40 75 416126 416594 416302
400 320 40 75 416127 416595 416303
410 330 60 100 416128 416596 416304
420 340 60 100 416129 416597 416305
430 350 60 100 416130 416598 416306
440 360 60 100 416131 416599 416307
450 360 60 100 416132 416600 416308
460 370 60 100 416133 416601 416309
470 380 60 100 416134 416602 416310
480 390 60 100 416135 416603 416311
490 400 60 100 416136 416604 416312
500 400 60 100 416137 416605 416313
510 410 60 100 416138 416606 416314
520 420 60 100 416139 416607 416315
530 430 60 100 416140 416608 416316
540 440 60 100 416141 416609 416317
550 440 60 100 416142 416610 416318
560 450 60 100 416143 416611 416319
570 460 60 100 416144 416612 416320
580 470 60 100 416145 416613 416321
590 480 60 100 416146 416614 416322
600 480 60 100 416147 416615 416323

* pour matériaux non-ferreux



— 1899

FORETS HELICOIDAUX P80 P73
CORPS RENFORCE
* Forets hélicoidaux corps renforcé, selon norme DIN 1899,
i développés pour le percage des matériaux a copeaux longs.
RS . .
f . . .a e Le revétement DICUT améliore la durée de vie dans les

= i=danhaaf-a 120 matériaux ferreux.

O bien @ excellent
M Lk

Description . - Lo m Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
o A Il Acier faibl it all oy e " i p
matiéres cler non aflie aeriEemeid etacier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable

1S0

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 n 12 13 14.1 14.2 143 144 15 16 17 18 19 20

remaiios. O O O O OO0 OO O O OOO0O0O0OO0bO06O0OO0OO0OO0O0O0

D;sa"tr;'::‘s’" Alliage alu corroyé Alliage alu coulé é't'l'fg; A'{';;ﬁ;i” Ar‘;zm Graphite Plastique  Bois Alliage réfractaire ﬁtantat,itaalrl]i:ge B8 pciertromps Bl
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 - - 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4
w O O O O O O © O O O O O o O

Dyyome L D,, L CARBURE DICUT Diyome L D,s L CARBURE DICUT
0.50 4.00 1.00 30 21228 57565 1.03 9.00 1.50 30 958010 958011
0.55 4.50 1.00 30 39029 57566 1.04 9.00 1.50 30 958013 958015
0.60 4.50 1.00 30 176 57567 1.05 9.00 1.50 30 39033 55757
0.65 5.00 1.00 30 39030 57568 1.06 9.00 1.50 30 958017 958018
0.70 5.60 1.00 30 178 55679 1.07 9.00 1.50 30 58335 957879
0.75 5.60 1.00 30 39031 55681 1.08 9.00 1.50 30 57722 957884
0.80 6.30 1.50 30 180 55683 1.09 9.00 1.50 30 958020 958021
0.81 6.30 1.50 30 957990 957991 1.10 9.00 150 30 39034 55759
0.82 6.30 1.50 30 957040 957994 1.1 9.00 1.50 30 45752 957887
0.83 6.30 1.50 30 45775 957802 1.12 9.00 1.50 30 62921 954726
0.84 6.30 1.50 30 45776 957804 113 9.00 1.50 30 957889 954727
0.85 6.30 1.50 30 181 55685 1.14 9.00 1.50 30 958023 958024
0.86 7.10 1.50 30 957995 957996 1.15 9.00 1.50 30 39035 55761
0.87 7.10 1.50 30 957998 957999 1.16 10.00 150 30 50299 957893
0.88 7.10 1.50 30 958001 958002 117 10.00 1.50 30 52449 957895
0.89 7.10 1.50 30 56626 957806 118 10.00 150 30 58333 957897
0.90 710 1.50 30 182 95687 1.19 10.00 1.50 30 958026 958027
0.91 7.10 1.50 30 958006 958007 1.20 10.00 150 30 39036 55762
0.92 7.10 1.50 30 957949 958004 1.21 10.00 150 30 50233 957899
0.93 7.10 1.50 30 957042 957808 122 10.00 150 20 59610 957901
0.94 7.10 1.50 30 957043 957810 123 10.00 150 30 16797 957902
0.95 7.10 1.50 30 39032 55689 1.24 10.00 1.50 30 958029 958030
0.96 9.00 1.50 30 49329 957812 125 10.00 150 30 37037 55764
0.97 9.00 1,50 30 957045 957829 126 10.00 150 30 65858 50057
0.38 3.00 1.50 30 43438 957831 127 10.00 150 30 50558 957912
0.93 9.00 1.50 30 61003 957834 128 10.00 1.50 30 958032 958033
1.00 9.00 1:50 30 164 55691 129 1000 150 30 958035 958037
1.01 9.00 1.50 30 48709 957865 130 10,00 150 20 187 55766
1.02 9.00 1.50 30 58334 [ 957867 131 1120 150 30 958199 958200



s

FORETS HELICOIDAUX

DIXI 1134

P.80

P73

DIN
1899

CORPS RENFORCE

D, yr00me L, Dy L CARBURE  DICUT
1.32 11.20 1.50 30 50068 957914
1.33 11.20 1.50 30 44387 957916
1.34 11.20 1.50 30 53518 958203
1.3 11.20 1.50 30 39038 55768
1.36 11.20 1.50 30 58147 957921
1.37 11.20 1.50 30 958205 958206
1.38 11.20 1.50 30 958208 958209
1.39 11.20 1.50 30 958211 958212
1.40 11.20 1.50 30 188 55777
1.45 11.20 1.50 30 39039 55779
1.50 11.20 2.00 38 39040 55780
1.55 12.00 2.00 38 52209 55782
1.60 12.00 2.00 38 52210 55786
1.65 12.00 2.00 38 52211 54986
1.70 12.00 2.00 38 191 55789
1.75 12.00 2.00 38 52212 55791
1.80 12.00 2.00 38 49082 55793
1.85 12.00 2.00 38 52213 55795
1.90 12.00 2.00 38 193 55797
1.95 12.00 2.00 38 52214 55799



» DIXI 1135 Z=2 @

FORETS HELICOIDAUX P80 P73
CORPS RENFORCE
) * Forets hélicoidaux corps renforcé développés pour le pergcage
35° { — AN des matériaux a copeaux longs.

i ] . : 4
0| e _ﬂ-n-ﬁ!!:.ﬂ . [ 120¢ * Le revétement DICUT améliore la durée de vie dans les

I { matériaux ferreux.

| N

O bien @ excellent
M Lk

Description Acier non allié Acier faiblement allié Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte

1S0

matiéres etaciera outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 0 n 12| 13 141 142 143 44 15 | 6 17 | 18 19 N
s O O O O OO0 00 0O 00000000000 O0O0
D;sa"tr;'::‘s’" Alliage alu corroyé Alliage alu coulé é't'l'fg; A'{';;ﬁ;i” Ar‘;zm Graphite Plastique  Bois Alliage réfractaire ﬁtantat,itaalrl]i:ge 98 pciertromps Bl
VDI 3323 2 2 3 % % % 7 2 - - 2 3 3 2 | BB 3 7 3 3 40 I
s O O O O O O O O O OO0 0 0
DIO/-0.004 L, D, L CARBURE DICUT D10/-0.004 L, D, L CARBURE DICUT
0.20 1.50 1.50 30 950342 950234 0.49 3.00 1.50 30 950318 950340
0.21 1.50 1.50 30 950235 950248 0.50 4.00 1.50 30 60922 61017
0.22 1.50 1.50 30 950236 950249 0.51 4.00 1.50 30 60923 61018
0.23 1.50 1.50 30 950240 950250 0.52 4.00 1.50 30 60924 61020
0.24 1.50 1.50 30 950241 950251 0.53 4.00 1.50 30 60925 61021
0.25 2.00 1.50 30 950253 950278 0.54 4.00 1.50 30 60926 61022
0.26 2.00 1.50 30 950254 950279 0.55 4.00 1.50 30 60927 61023
0.27 2.00 1.50 30 950255 950280 0.56 4.00 1.50 30 60928 61024
0.28 2.00 1.50 30 950256 950281 0.57 4.00 1.50 30 60929 61025
0.29 2.00 1.50 30 950084 950282 0.58 4.00 1.50 30 60930 61026
0.30 2.00 1.50 30 950276 950283 0.59 4.00 1.50 30 60931 61027
0.31 2.50 1.50 30 950284 950299 0.60 450 1.50 30 60932 61028
0.32 2.50 1.50 30 950285 950301 0.61 450 1.50 30 60933 61029
0.33 2.50 1.50 30 950286 950302 0.62 450 1.50 30 60934 61030
0.34 2.50 1.50 30 950287 950303 0.63 4.50 1.50 30 60935 61031
0.35 2.50 1.50 30 950288 950304 0.64 4.50 1.50 30 60936 61032
0.36 2.50 1.50 30 950085 950305 0.65 450 1.50 30 60937 61033
0.37 250 1.50 30 950289 950306 0.66 450 1.50 30 60938 61034
0.38 250 1.50 30 950290 950307 0.67 450 1.50 30 60939 61035
0.39 3.00 1.50 30 950308 950330 0.68 4.50 1.50 30 56623 61036
0.40 3.00 1.50 30 950309 950331 0.69 450 1.50 30 60940 61037
0.41 3.00 1.50 30 950310 950332 0.70 450 1.50 30 56364 57571
0.42 3.00 1.50 30 950311 950333 0.71 450 1.50 30 56365 57573
0.43 3.00 1.50 30 950312 950334 0.72 450 1.50 30 56366 57575
0.44 3.00 1.50 30 950313 950335 0.73 450 1.50 30 56367 57577
0.45 3.00 1.50 30 950314 950336 0.74 450 1.50 30 56368 57587
0.46 3.00 1.50 30 950315 950337 0.75 4.50 1.50 30 56369 57589
0.47 3.00 1.50 30 950316 950338 0.76 4.50 1.50 30 56370 57579
0.48 3.00 1.50 30 950317 950339 0.77 4.50 1.50 30 56371 57581



s

FORETS HELICOIDAUX

DIXI 1135

) P.80 P73
CORPS RENFORCE

Diyome L D, L CARBURE DICUT Diyome L D, L CARBURE DICUT
0.78 4,50 150 30 56372 57583 121 6.00 150 30 52181 55882
0.79 450 150 30 56373 57585 122 6.00 150 30 52182 55884
0.80 5.00 150 30 52140 55801 123 6.00 150 30 52183 55886
0.81 5.00 150 30 52141 55803 1.24 6.00 150 30 52184 55896
0.82 5.00 150 30 52142 55805 1.25 6.00 150 30 52185 55898
0.83 5.00 150 30 52143 55807 1.26 6.00 150 30 52186 55900
0.84 5.00 150 30 52144 55809 1.27 6.00 1.50 30 52187 55902
085 500 1,50 30 52145 55811 128 600 150 30 52188  IRAOEL
1.29 6.00 150 30 52189 55906

0.86 5.00 150 30 52146 55813
1.30 6.00 150 30 52190 55908
0.87 5.00 150 30 52147 55815 e = = o o
0.88 5.00 1.50 30 52148 55817 132 6.00 150 30 52192 55912
0.89 5.00 150 30 52149 55819 133 6.00 150 30 52193 55914
0.90 5.00 1.50 30 52150 55821 1.34 6.00 150 30 521394 EESRD
0.91 5.00 150 30 52151 55823 135 6.00 1:50 30 52195 i
136 6.00 150 30 52196 55920

0.92 5.00 150 30 52152 55825
137 6.00 150 30 52197 55922
0.93 5.00 150 30 52153 55827 138 6.00 150 20 ——
0.95 5.00 150 30 52155 55831 1.40 6.00 150 30 52200 55929
0.96 5.00 1.50 30 52156 55833 1.4 6.00 1.50 30 52201 55932
097 5.00 1,50 30 52157 55835 142 6.00 1.50 30 52202  R0SGs
143 6.00 150 30 52203 55936

0.98 5.00 150 30 52158 55837
1.44 6.00 150 30 52204 55938
0.99 5.00 150 30 52159 55839 e Py = S ooe D BE
1.00 5.00 1.50 30 52160 55841 1.46 6.00 1.50 30 52206 55942
1.01 5.00 150 30 52161 55842 147 6.00 150 30 52207 55944
1.02 5.00 150 30 52162 55844 148 6.00 1.50 30 52208 [1155346
1.03 5.00 150 30 52163 55848 149 6.00 150 30 5216 M
L 1 e 150 7.00 2.00 38 56431 57591
0 500 S0 30 5216 55850 151 7.00 2.00 38 56374 57593
1.05 5.00 1.50 30 52165 55852 152 700 200 38 56375 57595
1.06 5.00 1.50 30 52166 55854 153 7.00 2.00 38 56376 57597
1.07 5.00 1.50 30 52167 55856 1.54 7.00 2.00 38 56377 57599
108 500 150 30 52168 55858 155 7000200 S N6376 I
1.09 5.00 150 30 52169 55860 1% 7.00 200 38 56379 SR
157 7.00 2.00 38 56380 57605
1.10 5.00 150 30 52170 55861 .58 700 200 2 ——
1.12 5.00 150 30 52172 55865 1.60 7.00 2.00 38 56383 57611
1.13 5.00 150 30 52173 55871 161 7.00 2.00 38 56384 57613
1.14 5.00 1.50 30 52174 55872 1.62 7.00 2.00 38 56385 57615
15 6 00 150 20 s 163 7.00 2.00 38 56386 57617
16 ‘00 150 % e 164 7.00 2.00 38 56387 57619
' ' ' 165 7.00 2.00 38 56388 57621
117 5.00 1.50 30 S2177 | 53877 1,66 7.00 2.00 38 56389 57623
1.18 5.00 1.50 30 52178 55878 1.67 7.00 2.00 38 56390 57625
1.19 5.00 150 30 52179 55893 1.68 7.00 2.00 38 56391 57627

1.20 6.00 1.50 30 52180 55880



s

FORETS HELICOIDAUX

DIXI 1135

. P80 P73
CORPS RENFORCE
Diyows Ly D, L CARBURE DICUT Diyows Ly D, L CARBURE DICUT
1.69 7.00 2.00 38 56392 57629 2.09 9.00 2.50 43 951043 951214
1.70 1.00 2.00 38 56393 57631 2.10 9.00 2.50 43 951058 951215
1.7 1.00 2.00 38 56394 57633 2.1 9.00 2.50 43 951059 951216
1.72 7.00 2.00 38 56395 57635 212 9.00 2.50 43 951060 951217
1.73 7.00 2.00 38 56396 57637 2.13 9.00 2.50 43 951061 951218
1.74 1.00 2.00 38 56397 57639 2.14 9.00 2.50 43 951062 951219
1.75 7.00 2.00 38 56398 57641 2.15 9.00 2.50 43 951063 951220
1.76 8.00 2.00 38 56399 57643 2.16 9.00 2.50 43 951064 951621
1.77 8.00 2.00 38 56400 57645 2.17 9.00 2.50 43 951065 951622
1.78 8.00 2.00 38 56401 57647 2.18 9.00 2.50 43 951066 951624
1.79 8.00 2.00 38 56402 57649 2.19 9.00 2.50 43 951067 951625
1.80 8.00 2.00 38 56403 57651 2.20 9.00 2.50 43 951068 951626
1.81 8.00 2.00 38 56404 57653 2.21 9.00 2.50 43 951069 951627
1.82 8.00 2.00 38 56405 57655 222 9.00 2.50 43 951070 951628
1.83 8.00 2.00 38 56406 57657 2.23 9.00 2.50 43 951071 951629
1.84 8.00 2.00 38 56407 57659 224 9.00 2.50 43 951072 951630
1.85 8.00 2.00 38 56408 57661 2.25 9.00 2.50 43 951073 951631
1.86 8.00 2.00 38 56409 57663 2.26 9.00 2.50 43 951074 951632
1.87 8.00 2.00 38 56410 57665 2.27 9.00 2.50 43 951075 951633
1.88 8.00 2.00 38 56411 57667 2.28 9.00 2.50 43 951076 951634
1.89 8.00 2.00 38 56412 57669 2.29 9.00 2.50 43 951077 951636
1.90 8.00 2.00 38 56413 57671 2.30 9.00 2.50 43 951078 951637
1.91 8.00 2.00 38 56414 57673 2.31 9.00 2.50 43 951079 951638
1.92 8.00 2.00 38 56415 57675 2.32 9.00 2.50 43 951080 951639
193 800 200 38 56416 57677 233 900 250 43 951081 951640
194 800 200 38 56417 57679 234 900 250 43 951082 951641
195 800 200 38 56418 57681 235 900 250 43 951083 951642
1.96 8.00 2.00 38 56419 57683 2.36 9.00 2.50 43 951084 951643
1.97 8.00 2.00 38 56420 57685 2.37 9.00 2.50 43 951085 951644
1.98 8.00 2.00 38 56421 57687 2.38 9.00 2.50 43 951086 951645
1.99 8.00 2.00 38 56422 57689 2.39 9.00 2.50 43 951087 951646
2.00 9.00 2.50 43 951030 951165 2.40 9.00 2.50 43 951089 951647
2.01 9.00 2.50 43 951034 951166 2.4 9.00 2.50 43 951090 951648
2.02 9.00 2.50 43 951035 951167 242 9.00 2.50 43 951091 951649
2.03 9.00 2.50 43 951036 951168 2.43 9.00 2.50 43 951092 951650
2.04 9.00 2.50 43 951039 951169 2.44 9.00 2.50 43 951093 951651
2.05 9.00 2.50 43 59122 951170 2.45 9.00 2.50 43 951094 951652
2.06 9.00 2.50 43 951040 951171 2.46 9.00 2.50 43 951095 951653
2.07 9.00 2.50 43 951041 951172 247 9.00 2.50 43 951096 951654
2.08 9.00 2.50 43 951042 951173 248 9.00 2.50 43 951097 951655
249 9.00 2.50 43 951098 951656



» DIXI 1136 Z=2 @

FORETS HELICOIDAUX P80 P73
CORPS RENFORCE

* Forets hélicoidaux corps renforcé, développés pour les
matériaux a copeaux longs.

35° ., = , R
i \ * Latolérance du diamétre est 0/+4 ym.
S ——————— 120 . . , .
1 1 e Le revétement DICUT améliore la durée de vie dans les
| matériaux ferreux.
O bien @ excellent
m k]
Description . - Lo i Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres acedionie hariEemeid etacier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1" 12 13 14.1 14.2 143 144 15 16 17 18 19 20

remaisios. O O O O O O O OO0 OO OO0 O0O06b060O0OO0OO0O0O0

D;sa"tr;'::‘s’" Alliage alu corroyé Alliage alu coulé é't'l'fg: A'{';;ﬁ;i” Ar‘;zm Graphite Plastique  Bois Alliage réfractaire ﬁtantat,itaalrl]i:ge 9 pciertromps Bt
VDI 3323 2 2 3 % % % 7 2 - - 2 3 3 2 | BB 3 7 3 3 40 I
wamms O O O O O O O O O OO0 o0 o

D10/»o.oo4 L, D, L CARBURE DICUT D10/-0.004 L, D, L CARBURE DICUT
0.20 1.50 1.50 30 990662 990642 0.49 3.00 1.50 30 990690 990661
0.21 1.50 1.50 30 990643 990676 0.50 4.00 1.50 30 990616 990605
0.22 1.50 1.50 30 990644 990677 0.51 4.00 1.50 30 990617 990606
0.23 1.50 1.50 30 990674 990678 0.52 4.00 1.50 30 990618 990607
0.24 1.50 1.50 30 990675 990679 0.53 4.00 1.50 30 990619 990608
0.25 2.00 1.50 30 990680 990659 0.54 4.00 1.50 30 990620 990609
0.26 2.00 1.50 30 990681 990660 0.55 4.00 1.50 30 990621 990610
0.27 2.00 1.50 30 990682 990663 0.56 4.00 1.50 30 990622 990630
0.28 2.00 1.50 30 990683 990664 0.57 4.00 1.50 30 990623 990592
0.29 2.00 1.50 30 990631 990665 0.58 4.00 1.50 30 990624 990593
0.30 2.00 1.50 30 990658 990666 0.59 4.00 1.50 30 990625 990594
0.31 2.50 1.50 30 990667 990645 0.60 450 1.50 30 990626 990595
0.32 250 1.50 30 990668 990646 0.61 450 1.50 30 990627 990596
0.33 2.50 1.50 30 990669 990647 0.62 450 1.50 30 990628 990597
0.34 250 1.50 30 990670 990648 0.63 450 1.50 30 990629 990598
0.35 2.50 1.50 30 990671 990649 0.64 450 1.50 30 990599 990604
0.36 2.50 1.50 30 990632 990650 0.65 450 1.50 30 990600 990612
0.37 2.50 1.50 30 990672 990651 0.66 450 1.50 30 990601 990613
0.38 2.50 1.50 30 990673 990652 0.67 450 1.50 30 990602 990614
0.39 3.00 1.50 30 990653 990633 0.68 4.50 1.50 30 990440 990615
0.40 3.00 1.50 30 990654 990634 0.69 450 1.50 30 990603 990611
0.41 3.00 1.50 30 990655 990635 0.70 450 1.50 30 990523 990576
0.42 3.00 1.50 30 990656 990636 0.71 4.50 1.50 30 990524 990577
0.43 3.00 1.50 30 990684 990637 0.72 450 1.50 30 990525 990578
0.44 3.00 1.50 30 990685 990638 0.73 4.50 1.50 30 990526 990579
0.45 3.00 1.50 30 990686 990639 0.74 450 1.50 30 990527 990581
0.46 3.00 1.50 30 990687 990640 0.75 4.50 1.50 30 990528 990582
0.47 3.00 1.50 30 990688 990641 0.76 4.50 1.50 30 990529 990588
0.48 3.00 1.50 30 990689 990657 0.77 4.50 1.50 30 990530 990589



s

FORETS HELICOIDAUX

DIXI 1136

CORPS RENFORCE

Diyoos L Dy L CARBURE DICUT
0.78 450 1.50 30 990531 990590
0.79 450 1.50 30 990532 990591
0.80 5.00 1.50 30 990426 990485
0.81 5.00 1.50 30 990410 990550
0.82 5.00 1.50 30 990411 990551
0.83 5.00 1.50 30 990412 990552
0.84 5.00 1.50 30 990413 990470
0.85 5.00 1.50 30 990414 990471
0.86 5.00 1.50 30 990415 990472
0.87 5.00 1.50 30 990416 990473
0.88 5.00 1.50 30 990417 990504
0.89 5.00 1.50 30 990418 990505
0.90 5.00 1.50 30 990419 990506
0.91 5.00 1.50 30 990420 990507
0.92 5.00 1.50 30 990421 990508
0.93 5.00 1.50 30 990422 990509
0.94 5.00 1.50 30 990423 990510
0.95 5.00 1.50 30 990424 990511
0.96 5.00 1.50 30 990425 990512
0.97 5.00 1.50 30 990444 990474
0.98 5.00 1.50 30 990445 990475
0.99 5.00 1.50 30 990446 990476
1.00 5.00 1.50 30 990447 990477
1.01 5.00 1.50 30 990448 990478
1.02 5.00 1.50 30 990339 990479
1.03 5.00 1.50 30 990340 990480
1.04 5.00 1.50 30 990341 990543
1.05 5.00 1.50 30 990441 990544
1.06 5.00 1.50 30 990442 990449
1.07 5.00 1.50 30 990443 990488
1.08 5.00 1.50 30 990427 990489
1.09 5.00 1.50 30 990428 990490
1.10 5.00 1.50 30 990429 990491
1.1 5.00 1.50 30 990430 990492
1.12 5.00 1.50 30 990431 990493
1.13 5.00 1.50 30 990432 990494
1.14 5.00 1.50 30 990433 990495
1.15 5.00 1.50 30 990434 990496
1.16 5.00 1.50 30 990435 990497
1.17 5.00 1.50 30 990436 990498
1.18 5.00 1.50 30 990437 990499
1.19 5.00 1.50 30 990438 990466
1.20 6.00 1.50 30 990439 990500
1.21 6.00 1.50 30 990342 990371
1.22 6.00 1.50 30 990343 990372
1.23 6.00 1.50 30 990344 990373

2=2 ®

P8 P73

Diyows Ly D, L CARBURE DICUT
1.24 6.00 1.50 30 990345 990517
1.25 6.00 1.50 30 990346 990518
1.26 6.00 1.50 30 990347 990368
1.27 6.00 1.50 30 990348 990369
1.28 6.00 1.50 30 990349 990370
1.29 6.00 1.50 30 990350 990458
1.30 6.00 1.50 30 990351 990459
1.31 6.00 1.50 30 990352 990460
1.32 6.00 1.50 30 990353 990461
1.33 6.00 1.50 30 990354 990462
1.34 6.00 1.50 30 990355 990463
1.35 6.00 1.50 30 990356 990464
1.36 6.00 1.50 30 990357 990465
1.37 6.00 1.50 30 990358 990467
1.38 6.00 1.50 30 990359 990468
1.39 6.00 1.50 30 990360 990469
140 600 150 30 990361 990393
1.4 6.00 1.50 30 990362 990401
1.42 6.00 1.50 30 990363 990402
1.43 6.00 1.50 30 990364 990403
1.44 6.00 1.50 30 990365 990404
1.45 6.00 1.50 30 990366 990405
1.46 6.00 1.50 30 990367 990406
1.47 6.00 1.50 30 990331 990407
1.48 6.00 1.50 30 990332 990408
1.49 6.00 1.50 30 990333 990409
1.50 71.00 2.00 38 990400 990583
1.51 7.00 2.00 38 990533 990584
1.52 71.00 2.00 38 990534 990560
1.53 7.00 2.00 38 990535 990561
1.54 7.00 2.00 38 990536 990481
1.55 7.00 2.00 38 990537 990482
156 700 200 38 990538 990483
1.57 7.00 2.00 38 990539 990484
1.58 7.00 2.00 38 990540 990501
1.59 7.00 2.00 38 990541 990502
1.60 7.00 2.00 38 990542 990503
1.61 7.00 2.00 38 990545 990486
1.62 7.00 2.00 38 990546 990487
1.63 7.00 2.00 38 990547 990513
1.64 7.00 2.00 38 990548 990514
1.65 7.00 2.00 38 990549 990515
1.66 7.00 2.00 38 990519 990516
1.67 7.00 2.00 38 990520 990562
1.68 71.00 2.00 38 990521 990563
1.69 7.00 2.00 38 990522 990564



P.80

P73

- DIXI 1136 Z=2
FORETS HELICOIDAUX
CORPS RENFORCE
D, o000 L, D, L CARBURE ~ DICUT
1.70 7.00 2.00 38 990374 990565
1.1 7.00 2.00 38 990375 990585
1.72 7.00 2.00 38 990376 990586
1.73 7.00 2.00 38 990377 990587
1.74 7.00 2.00 38 990378 990553
1.75 7.00 2.00 38 990394 990554
1.76 8.00 2.00 38 990395 990555
1.77 8.00 2.00 38 990396 990556
1.78 8.00 2.00 38 990397 990557
1.79 8.00 2.00 38 990398 990558
1.80 8.00 2.00 38 990399 990559
1.81 8.00 2.00 38 990379 990566
1.82 8.00 2.00 38 990380 990567
1.83 8.00 2.00 38 990381 990568
1.84 8.00 2.00 38 990334 990569
1.85 8.00 2.00 38 990335 990570
1.86 8.00 2.00 38 990336 990571
1.87 8.00 2.00 38 990337 990572
1.88 8.00 2.00 38 990338 990573
1.89 8.00 2.00 38 990382 990574
1.90 8.00 2.00 38 990383 990575
1.91 8.00 2.00 38 990384 990450
1.92 8.00 2.00 38 990385 990451
1.93 8.00 2.00 38 990386 990452
1.94 8.00 2.00 38 990387 990453
1.95 8.00 2.00 38 990388 990454
1.96 8.00 2.00 38 990389 990455
1.97 8.00 2.00 38 990390 990456
1.98 8.00 2.00 38 990391 990457
1.99 8.00 2.00 38 990392 990580
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FORETS HELICOIDAUX P80 P73 D, >08
* Forets hélicoidaux corps renforcé, développés pour l'usinage
i X aneé
W i A général.
ﬁ A ~ - IS o , .

r ! - * Le revétement TIAIN améliore la durée de vie dans les

= ﬁ*‘ﬁ" 120 matériaux ferreux.
LTI AV
O bien @ excellent

Description Acier non allié Acier faiblement allié Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte

matiéres et acier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 0 10 n 12 13 14.1 14.2 14.3 14.4 15 16 17 18 19 20

s O O O O O © ©©© OO0 OO0 0000000 O0O0

D:;g‘:g:" Alliage alu corroyé Alliage alu coulé é't'l'fr‘;‘; A:ii?f‘i’:“z” Ar‘;zm Graphite Plastique  Bois Alliage réfractaire “‘a"et'i;'r']i:g”e Acier trempé Fonte dure

VDI 3323 2 2 3 % 2% 2 7 2 - - 2 3 3 2 | BB 3 7 3 3 40 I
v O O O O O O O O O OO0 0o
D10/-o.uo4 L, D, L, D L CARBURE TAIN

0.05 0.35 1.50 5.35 3 38 962810

0.06 0.40 1.50 5.40 3 38 962809

0.07 0.50 1.50 5.50 3 38 962808

0.08 0.60 1.50 5.65 3 38 962807

0.09 0.65 1.50 5.70 3 38 962806

0.10 0.70 1.50 5.70 3 38 960016 960258

0.15 1.00 1.50 6.00 3 38 960014 200513

0.20 1.00 1.50 6.00 3 38 960013 200512

0.25 1.00 1.50 6.00 3 38 960012 200511

0.30 1.50 1.50 6.50 3 38 960011 200510

0.35 1.50 1.50 6.50 3 38 960010 200509

0.40 2.00 1.50 7.00 3 38 960009 200508

0.45 3.60 1.50 8.60 3 38 960007 200507

D, grom L, D, L CARBURE  TAIN
050 4.00 3 38 200157 200439
053 450 3 38 960034 200514
055 450 3 38 200189 200471
060 450 3 38 200148 200429
062 5.00 3 38 960035 200515
065 5.00 3 38 200190 200472 - |
0.70 5.60 3 38 200149 200431 W
071 5.60 3 38 960036 200516 ) L
075 5.60 3 38 200191 200473
0.80 6.30 3 38 200150 200432
0.81 6.30 3 38 200210 200492
0.82 6.30 3 38 200185 200467
0.3 630 3 38 200167 200449



s

FORETS HELICOIDAUX

DIXI 1138

CORPS RENFORCE
Do L D, L CARBURE TAIN
0.84 6.30 3 38 200168 200450
0.85 6.30 3 38 200151 200433
0.86 7.10 3 38 200211 200493
0.87 7.10 3 38 200207 200489
0.88 7.10 3 38 200208 200490
0.89 7.10 3 38 200204 200486
0.90 7.10 3 38 200152 200434
0.91 7.10 3 38 200209 200491
0.92 7.10 3 38 200213 200495
0.93 7.10 3 38 200184 200466
0.94 7.10 3 38 200186 200468
0.95 7.10 3 38 200192 200474
0.96 9.00 3 38 200160 200442
097 9.00 3 38 200187 200469
0.98 9.00 3 38 200201 200483
0.99 9.00 3 38 200182 200464
1.00 9.00 3 38 959533 200430
1.01 9.00 3 38 200169 200451
1.02 9.00 3 38 200178 200460
1.03 9.00 3 38 200214 200496
1.04 9.00 3 38 200215 200497
1.05 9.00 3 38 200193 200475
1.06 9.00 3 38 200219 200501
1.07 9.00 3 38 200179 200461
1.08 9.00 3 38 200180 200462
1.09 9.00 3 38 200216 200498
1.10 9.00 3 38 200194 200476
1.11 9.00 3 38 200164 200446
1.12 9.00 3 38 200183 200465
113 9.00 3 38 200212 200494
1.14 9.00 3 38 200220 200502
1.15 9.00 3 38 200195 200477
1.16 10.00 3 38 200166 200448
1.17 10.00 3 38 200163 200445
1.18 10.00 3 38 200177 200459
1.19 10.00 3 38 200217 200499
1.20 10.00 3 38 200196 200478
1.21 10.00 3 38 200165 200447
1.22 10.00 3 38 200181 200463
1.23 10.00 3 38 200161 200443
1.24 10.00 3 38 200221 200503
1.25 10.00 3 38 200197 200479
1.26 10.00 3 38 200206 200488
1.27 10.00 3 38 200203 200485
1.28 10.00 3 38 200218 200500
1.29 10.00 3 38 200222 200504
1.30 10.00 3 38 200153 200435

Z=2 @

P8O P73 D,>08
Diyome Ly D, L CARBURE TAIN

1.31 11.20 3 38 200188 200470
1.32 11.20 3 38 200176 200458
1.33 11.20 3 38 200162 200444
1.34 11.20 3 38 200202 200484
1.35 11.20 3 38 200198 200480
1.36 11.20 3 38 200205 200487
1.37 11.20 3 38 200158 200440
1.38 11.20 3 38 200223 200505
1.39 11.20 3 38 200224 200506
1.40 11.20 3 38 200154 200436
1.45 11.20 3 38 200199 200481
1.50 11.20 3 38 200200 200482
155 1200 3 38 200170 200452
1.60 12.00 3 38 200171 200453
1.65 12.00 3 38 200172 200454
1.70 12.00 3 38 200155 200437
1.75 12.00 3 38 200173 200455
1.80 12.00 3 38 200159 200441
1.85 12.00 3 38 200174 200456
1.90 12.00 3 38 200156 200438
1.95 12.00 3 38 200175 200457
2.00 12.00 3 38 960037 200517
2.05 15.00 3 38 960038 200518
2.10 15.00 3 38 960039 200519
2.15 15.00 3 38 960040 200520
2.20 15.00 3 38 960041 200521
2.25 15.00 3 38 960042 200522
2.30 15.00 3 38 960043 200523
235 1500 3 38 95004 200524
240 1500 3 38 960045 200525
245 15.00 3 38 960046 200526
2.50 15.00 3 38 960047 200527
2.55 15.00 3 38 960048 200528
2.80 16.00 3 38 960049 200529



» DIXI 1139 Z=2
L, =12xD,

FORETS HELICOIDAUX Ps0 PI3
* Forets hélicoidaux corps renforcé , longueur utile 12D,

- 4 ¢ développés pour l'usinage général.

1 b = .
. T o ) * Le revétement TIAIN améliore la durée de vie dans les

T ———— i 124 matériaux ferreux.
O bien @ excellent

Description Acier non allié Acier faiblement allié Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres et acier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 141 14.2 143 144 15 16 17 18 19 20

s O O O O O O O O © O OO OO0 0O 00O o OO0 OO0

D;:ir::g:" Alliage alu corroyé Alliage alu coulé é't"'fg; A"'jii?ﬁ:“ce“ Ar‘;zm Graphite Plastique  Bois Alliage réfractaire mane{ig::ge e Fonte dure
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 = = 29 30 3 32 33-35 36 37 38 39 40 4
fecommandatins. () O © O © O O O o O O O

D, o000t L, D, L CARBURE TAIN D, y/000s L, D, L CARBURE THAIN
0.50 6.00 3 38 317729 317900 0.79 9.50 3 38 317758 317929
0.51 6.10 3 38 317730 317901 0.80 9.60 3 38 317759 317930
0.52 6.30 3 38 317731 317902 0.81 9.70 3 38 317760 317931
0.53 6.40 3 38 317732 317903 0.82 9.90 3 38 317761 317932
0.54 6.50 3 38 317733 317904 0.83 10.00 3 38 317762 317933
0.55 6.60 3 38 317734 317905 0.84 10.10 3 38 317763 317934
0.56 6.70 3 38 317735 317906 0.85 10.20 3 38 317764 317935
0.57 6.90 3 38 317736 317907 0.86 10.30 3 38 317765 317936
0.58 7.00 3 38 317737 317908 0.87 10.50 3 38 317766 317937
0.59 7.10 3 38 317738 317909 0.88 10.60 3 38 317767 317938
0.60 7.20 3 38 317739 317910 0.89 10.70 3 38 317768 317939
0.61 7.30 3 38 317740 317911 0.90 10.80 3 38 317769 317940
0.62 7.50 3 38 317741 317912 0.91 10.90 3 38 317770 317941
0.63 7.60 3 38 317742 317913 0.92 11.10 3 38 317771 317942
0.64 7.70 3 38 317743 317914 0.93 11.20 3 38 317772 317943
0.65 7.80 3 38 317744 317915 0.94 11.30 3 38 317773 317944
0.66 7.90 3 38 317745 317916 0.95 11.40 3 38 317774 317945
0.67 8.10 3 38 317746 317917 0.96 11.50 3 38 317775 317946
0.68 8.20 3 38 317741 317918 0.97 11.70 3 38 317776 317947
0.69 8.30 3 38 317748 317919 0.98 11.80 3 38 317777 317948
0.70 8.40 3 38 317749 317920 0.99 11.90 3 38 317778 317949
0 8.50 3 38 317750 317921 1.00 12.00 3 38 317779 317950
0.72 8.70 3 38 317751 317922 1.01 12.10 3 38 317780 317951
0.73 8.80 3 38 317752 317923 1.02 12.30 3 38 317781 317952
0.74 8.90 3 38 317753 317924 1.03 12.40 3 38 317782 317953
0.75 9.00 3 38 317754 317925 1.04 12.50 3 38 317783 317954
0.76 9.10 3 38 317755 317926 1.05 12.60 3 38 317784 317955
0.7 9.30 3 38 317756 317927 1.06 12.70 3 38 317785 317956
0.78 9.40 3 38 317757 317928 1.07 12.90 3 38 317786 317957



s

FORETS HELICOIDAUX

DIXI 1139

CORPS RENFORCE
Diyooe L D L CARBURE TAIN
1.08 13.00 3 38 317787 317958
1.09 13.10 3 38 317788 317959
1.10 13.20 3 38 317789 317960
1.1 13.30 3 38 317790 317961
1.12 13.50 3 38 317791 317962
1.13 13.60 3 38 317792 317963
1.14 13.70 3 38 317793 317964
1.15 13.80 3 38 317794 317965
1.16 13.90 3 38 317795 317966
1.17 14.10 3 38 317796 317967
1.18 14.20 3 38 317797 317968
1.19 14.30 3 38 317798 317969
1.20 14.40 3 38 317799 317970
1.21 14.50 3 38 317800 317971
1.22 14.70 3 38 317801 317972
1.23 14.80 3 38 317802 317973
1.24 14.90 3 38 317803 317974
1.25 15.00 3 38 317804 317975
1.26 15.10 3 50 317805 317976
1.27 15.30 3 50 317806 317977
1.28 15.40 3 50 317807 317978
1.29 15.50 3 50 317808 317979
1.30 15.60 3 50 317809 317980
1.31 15.70 3 50 317810 317981
1.32 15.90 3 50 317811 317982
1.33 16.00 3 50 317812 317983
1.34 16.10 3 50 317813 317984
1.35 16.20 3 50 317814 317985
1.36 16.30 3 50 317815 317986
1.37 16.50 3 50 317816 317987
1.38 16.60 3 50 317817 317988
1.39 16.70 3 50 317818 317989
1.40 16.80 3 50 317819 317990
1.41 16.90 3 50 317820 317991
1.42 17.10 3 50 317821 317992
1.43 17.20 3 50 317822 317993
1.44 17.30 3 50 317823 317994
1.45 17.40 3 50 317824 317995
1.46 17.50 3 50 317825 317996
1.47 17.70 3 50 317826 317997
1.48 17.80 3 50 317827 317998
1.49 17.90 3 50 317828 317999

=2
L, =12xD,

P80 P73

Diyome Ly D, L CARBURE TAIN
1.50 18.00 3 50 317829 318000
1.51 18.10 3 50 317830 318001
1.52 18.30 3 50 317831 318002
1.53 18.40 3 50 317832 318003
1.54 18.50 3 50 317833 318004
1.55 18.60 3 50 317834 318005
1.56 18.70 3 50 317835 318006
1.57 18.90 3 50 317836 318007
1.58 19.00 3 50 317837 318008
1.59 19.10 3 50 317838 318009
1.60 19.20 3 50 317839 318010
1.61 19.30 3 50 317840 318011
1.62 19.40 3 50 317841 318012
1.63 19.60 3 50 317842 318013
1.64 19.70 3 50 317843 318014
1.65 19.80 3 50 317844 318015
1.66 19.90 3 50 317845 318016
1.67 20.10 3 50 317846 318017
1.68 20.20 3 50 317847 318018
1.69 20.30 3 50 317848 318019
1.70 20.40 3 50 317849 318020
1.7 20.50 3 50 317850 318021
1.72 20.70 3 50 317851 318022
1.73 20.80 3 50 317852 318023
1.74 20.90 3 50 317853 318024
1.75 21.00 3 50 317854 318025
1.76 21.10 3 50 317855 318026
1.77 21.30 3 50 317856 318027
1.78 21.40 3 50 317857 318028
1.79 21.50 3 50 317858 318029
1.80 21.60 3 50 317859 318030
1.81 21.70 3 50 317860 318031
1.82 21.90 3 50 317861 318032
1.83 22.00 3 50 317862 318033
1.84 22.10 3 50 317863 318034
1.85 22.20 3 50 317864 318035
1.86 22.30 3 50 317865 318036
1.87 22.50 3 50 317866 318037
1.88 22.60 3 50 317867 318038
1.89 22.70 3 50 317868 318039
1.90 22.80 3 50 317869 318040
1.91 22.90 3 50 317870 318041
1.92 23.10 3 50 317871 318042
1.93 23.20 3 50 317872 318043
1.94 23.30 3 50 317873 318044
1.95 23.40 3 50 317874 318045



P.80

P73

_ DIXI 1139 Z=2
L, =12xD,
FORETS HELI COTD,AUX
CORPS RENFORCE
D, g000e L, D, L CARBURE  TiAIN
1.96 23.50 3 50 317875 318046
1.97 23.70 3 50 317876 318047
1.98 23.80 3 50 317877 318048
1.99 23.90 3 50 317878 318049
2.00 24.00 3 61 317879 318050
2.05 24.60 3 61 317880 318051
2.10 25.20 3 61 317881 318052
2.15 25.80 3 61 317882 318053
2.20 26.40 3 61 317883 318054
2.25 27.00 3 61 317884 318055
2.30 27.60 3 61 317885 318056
2.35 28.20 3 61 317886 318057
2.40 28.80 3 61 317887 318058
2.45 29.40 3 61 317888 318059
2.50 30.00 3 61 317889 318060
2.55 30.60 3 61 317890 318061
2.60 31.20 3 61 317891 318062
2.65 31.80 3 61 317892 318063
2.70 32.40 3 61 317893 318064
2.75 33.00 3 61 317894 318065
2.80 33.60 3 61 317895 318066
2.85 34.20 3 61 317896 318067
2.90 34.80 3 61 317897 318068
2.95 35.40 3 61 317898 318069
3.00 36.00 8 61 317899 318070



- DIXI 1149 TIAIN Z=2 Q

FORETS HELICOIDAUX AUTO-CENTRANTS P82 P73
CORPS RENFORCE

¢ Forets hélicoidaux auto-centrants corps renforcé,
selon norme DIN 6537K.

| ) 1 ¢ Qutils hautes performances développés pour le pergage

! .

al @ 140° des matériaux a copeaux longs.
|I i h F
1

) ¢ Le revétement TIAIN améliore la durée de vie dans les
- - = - matériaux ferreux.

O bien @ excellent
M k.

Description . - e ] i Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
o Acier non all Acier faiblement allié P i B p
matiéres CILIICIIENT cierfaiblementa et acier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 n 12 13 14.1 14.2 143 14.4 15 16 17 18 19 20

rmmesis. ) O O O O O O OO O OO0 OO0 0O 0O OO0 OO OO0 OO0

D;Zir::g:" Alliage alu corroyé Alliage alu coulé é't"'fg; A"'jii?f‘?:“ce“ Ar‘;zm Graphite Plastique  Bois Alliage réfractaire mane{ig::ge de B Cierwemps Fonte dure
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 = = 29 30 3 32 33-35 36 37 38 39 40 4
e O O O O O O O O O O O O 0 O

Diis L, L, D L TIAIN Do L, L, D, L TIAIN
1.00 5 26 3 38 976857 3.80 17 40 6 66 43317
1.10 5 26 3 38 976858 3.90 17 40 6 66 43318
1.20 5 26 3 38 976859 4.00 17 40 6 66 43319
1.30 5 26 3 38 976860 4.10 17 40 6 66 43320
1.40 5 26 3 38 976861 4.20 17 40 6 66 43321
1.50 7 25 3 38 976862 4.30 17 40 6 66 43322
1.60 7 25 3 38 976863 4.40 17 40 6 66 43323
1.70 7 25 3 38 976864 4.50 17 40 6 66 43324
1.80 7 25 3 38 976865 4.60 17 40 6 66 43325
1.90 7 25 3 38 976866 4.70 17 40 6 66 43326
2.00 9 35 3 50 43300 4.762 20 37 6 66 43673
2.10 9 35 3 50 43301 4.80 20 37 6 66 43327
2.20 9 35 3 50 43302 4.90 20 38 6 66 43328
2.30 9 35 3 50 43303 5.00 20 38 6 66 43329
2.40 9 35 3 50 43304 5.10 20 38 6 66 966749
250 9 36 3 50 43305 5.20 20 38 6 66 43330
2.60 1 31 4 50 43306 5.30 20 38 6 66 43331
2.70 1 31 4 50 43307 5.40 20 38 6 66 966750
2.80 11 31 4 50 4777 5.50 20 38 6 66 43332
2.90 11 31 4 50 43308 5.60 22 37 6 66 960752
3.00 14 39 6 62 43309 5.70 22 37 6 66 966751
3.10 14 39 6 62 43310 5.80 22 37 6 66 43333
3.175 14 39 6 62 64419 5.90 22 37 6 66 966752
3.20 14 39 6 62 43311 6.00 22 37 6 66 43334
3.30 14 39 6 62 43312 6.20 24 43 8 79 43447
340 14 39 6 62 43313 6.30 24 43 8 79 43538
3.50 14 39 6 62 43314 6.35 24 43 8 79 44585
3.60 14 39 6 62 43315 6.40 24 43 8 79 63641
3.70 14 40 6 62 43316 6.50 24 43 8 79 39394



- DIXI 1149 TiAIN Z=2 Q

FORETS HELICOIDAUX AUTO-CENTRANTS P82 P13
CORPS RENFORCE
D, or00me L, D, L CARBURE  TAIN
6.60 24 43 8 79 43539
6.70 24 43 8 79 966756
6.80 24 44 8 79 43540
6.90 24 44 8 79 966757
7.00 24 43 8 79 43541
7.20 29 38 8 79 56826
7.50 29 38 8 79 43542
7.80 29 38 8 79 43543
8.00 29 - 8 79 43544
8.20 35 40 10 89 43448
8.40 35 40 10 89 55450
8.50 35 40 10 89 42654
8.70 35 41 10 89 54604
8.80 35 41 10 89 56828
9.00 35 41 10 89 43545
9.20 35 4 10 89 55451
9.50 35 41 10 89 43546
9.80 35 41 10 89 43547
10.00 35 - 10 89 43548
10.10 40 47 12 102 978563
10.20 40 47 12 102 43549
10.50 40 47 12 102 43550
10.80 40 48 12 102 59472
11.00 40 48 12 102 43551
11.50 41 47 12 102 43552
12.00 42 - 12 102 43553
13.00 46 47 14 107 43554
14.00 49 - 14 107 43556



» DIXI 1147 TiAIN Z=2

FORETS HELICOIDAUX AUTO-CENTRANTS P82 P73
CORPS RENFORCE
¢ Forets hélicoidaux auto-centrants corps renforcé,
o . longueur utile 6,5xD.,.

1 N ¥ '5? ¢ Qutils hautes performances développés pour le pergage
e TR Y 1407 des matériaux a copeaux courts.

! Y | . ¢ Le revétement TIAIN améliore la durée de vie dans les

= . - - matériaux ferreux.

O bien @ excellent
M ok

Description Acier non allié Acier faiblement allié Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres et acier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable

IS0

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 n 12 13 14.1 14.2 143 14.4 15 16 17 18 19 20

s © QO O O O O O O ©O © © O O O O O O O OO0 O OO0 O0

DESCPUON  Aiage alu corroyé  Alliage alu coulé e p, Graphite Plstus  Bois Aliage réfractaire  "oN% alA0BdEp o yrgmpg Fonte dure
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 - - 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4
fecommangains. (O O © © © O O

D, L, L, D, L TIAIN D, s L, L, D, L TIAIN
0.50 3.30 29 3 38 960468 2.90 18.90 38 4 62 960146
0.55 3.60 29 3 38 960469 3.00 19.50 37 4 62 960147
0.60 3.90 29 3 38 960470 3.10 20.20 53 6 79 960148
0.65 4.20 33 3 43 960471 3.20 20.80 52 6 79 960149
0.70 4.60 33 3 43 960472 330 21.50 51 6 79 960150
0.75 4.90 33 3 43 960473 340 22.10 51 6 79 960151
0.80 5.20 32 3 43 960474 3.50 22.80 50 6 79 960152
0.85 5.50 32 3 43 960475 3.60 23.40 50 6 79 966741
0.90 5.90 32 3 43 960476 375 24.40 49 6 79 960153
0.95 6.20 32 3 43 960477 3.80 24.70 48 6 79 960154
1.00 6.50 31 3 43 960478 3.90 25.40 47 6 79 961304
1.10 7.20 31 3 43 960479 4.00 26.00 47 6 79 960155
1.20 7.80 37 3 50 960480 410 26.70 46 6 79 960156
1.30 8.50 37 3 50 960481 4.20 21.30 45 6 79 960157
1.40 9.10 36 3 50 960482 430 28.00 45 6 79 960158
1.50 9.80 35 3 50 960483 4.40 28.60 44 6 79 959769
1.60 10.40 35 3 50 960484 450 29.30 43 6 79 960159
1.70 11.10 34 3 50 960485 4.60 29.90 43 6 79 960160
1.80 11.70 34 3 50 960486 470 30.60 42 6 79 960161
1.90 12.40 33 3 50 960487 4.80 31.20 2 6 79 960162
2.00 13.00 43 4 62 960137 4.90 31.90 41 6 79 960163
2.10 13.70 42 4 62 960138 5.00 32,50 50 6 89 959770
2.20 14.30 42 4 62 960139 5.10 33.20 49 6 89 960167
2.30 15.00 41 4 62 960140 5.20 33.80 49 6 89 960169
2.40 15.60 4 4 62 960141 5.30 34.50 48 6 89 960170
2.50 16.30 40 4 62 960142 5.40 35.10 48 6 89 966742
2.60 16.90 39 4 62 960143 5.50 35.80 47 6 89 960171
270 17.60 39 4 62 960144 5.60 36.40 46 6 89 960172
2.80 18.20 38 4 62 960145 5.70 37.10 46 6 89 966743

+



DIXI 1147 TiAIN Z=2
» L,=65xD, ” @

FORETS HELICOIDAUX AUTO-CENTRANTS P82 P13
CORPS RENFORCE
D, or00me L, D, L CARBURE  TAIN
5.80 31.70 45 6 89 960173
5.90 38.40 44 6 89 966744
6.00 39.00 6 89 960174
6.10 39.70 54 8 102 960175
6.20 40.30 53 8 102 960176
6.30 41.00 53 8 102 960177
6.35 41.30 53 8 102 960178
6.40 41.60 52 8 102 966745
6.50 42.30 51 8 102 960179
6.60 42.90 51 8 102 960180
6.70 43.60 50 8 102 966747
6.80 44.20 50 8 102 960181
6.90 44.90 49 8 102 966748
7.00 45.50 48 8 102 960182
7.20 46.80 47 8 102 960183
7.50 48.80 45 8 102 960184
7.80 50.70 43 8 102 960185
8.00 52.00 8 102 960186
8.20 53.30 54 10 118 960187
8.40 54.00 54 10 118 960188
8.50 55.30 52 10 118 960189
8.80 57.20 51 10 118 960190
9.00 58.50 49 10 118 960191
9.50 61.80 46 10 118 960192
9.80 63.70 44 10 118 960193
10.00 65.00 - 10 118 960194



_ DIXI 1145-HH TiAIN Z=2 Q @

FORETS HELICOIDAUX AUTO-CENTRANTS P84 P73
A TROUS DE LUBRIFICATION

¢ Forets hélicoidaux auto-centrants corps renforcé a trous
de lubrification, selon norme DIN 6537L.

* Qutils hautes performances développés pour le pergage

! 1/ VAR JI16S P
w 140° ¢ des matériaux a copeaux longs.
| ;
i [ Y W l:/‘” . . - . .
) L ) — ¢ Le revétement TIAIN améliore la durée de vie dans les
- = - e matériaux ferreux.
-d — -
O bien @ excellent
M ok
Description Acier non allié Acier faiblement allié Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres et acier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 0 10 n 12 13 14.1 14.2 14.3 14.4 15 16 17 18 19 20

remaiios. O O O O O O OO O O OO OO0 O0OO0bO0ObO0OO0OO0O0 O0

D;Zir::g:" Alliage alu corroyé Alliage alu coulé é't"'fg; A"'jii?ﬁ:“ce“ Ar‘;zm Graphite Plastique  Bois Alliage réfractaire mane{ig::ge de B Cierwemps Fonte dure

VDI 3323 2 2 3 % % % 7 2 - - 2 3 3 2 | BB 3 7 3 3 40 I
sl O O O O O O O O O OO0 O 0O

D, | L, D, L TAN D,, | L, D, L TAIN
0.80 5 26 3 38 954321 4.10 29 36 6 74 953839
1.40 7 25 3 38 956694 4.20 29 36 6 74 56829
1.50 " 20 3 38 956692 4.30 29 36 6 14 62995
1.60 " 20 3 38 956690 4.40 29 36 6 74 956579
1.70 1 20 3 38 956688 450 35 38 6 82 953840
1.80 " 20 3 38 956686 4.60 35 38 6 82 966721
1.90 " 20 3 38 956683 470 35 38 6 82 966722
2.00 15 18 3 38 954320 4.80 35 38 6 82 45541
2.10 15 18 3 38 956325 4.90 35 38 6 82 966826
2.20 15 18 3 38 956326 5.00 35 39 6 82 43272
2.30 15 26 4 50 956327 5.10 35 39 6 82 953841
240 15 27 4 50 956328 5.20 35 39 6 82 56830
2.50 18 24 4 50 956329 5.30 35 39 6 82 59465
2.60 18 24 4 50 956330 5.40 35 39 6 82 953842
270 18 24 4 50 956331 5.50 35 39 6 82 45542
2.80 18 24 4 50 956332 5.60 35 39 6 82 954509
2.90 23 35 6 66 956333 5.70 35 39 6 82 966723
3.00 23 35 6 66 65470 5.80 35 39 6 82 59466
3.10 23 35 6 66 953836 5.90 35 39 6 82 966724
3.20 23 35 6 66 953835 6.00 35 6 82 38821
3.30 23 35 6 66 65471 6.10 43 36 8 91 953843
3.40 23 35 6 66 953837 6.20 43 36 8 91 56831
3.50 23 35 6 66 65472 6.30 43 36 8 91 43279
3.60 29 35 6 74 966718 6.35 43 36 8 91 59467
3.70 29 35 6 74 966719 6.40 43 36 8 91 953844
3.75 29 36 6 74 65473 6.50 43 36 8 91 39758
3.80 29 36 6 74 953838 6.60 43 36 8 91 59468
3.90 29 36 6 74 966720 6.70 43 36 8 91 956886
4.00 29 36 6 74 45540 6.80 43 36 8 91 45614

+



- DIX1 1145-HH TiAIN Z=2 Q @

FORETS HELICOIDAUX AUTO-CENTRANTS P8t P73

A TROUS DE LUBRIFICATION

D,y L, D, L CARBURE  TAIN
6.90 43 36 8 91 966725
7.00 43 36 8 91 43283
1.20 43 36 8 91 56833
7.30 43 36 8 91 954510
1.40 43 36 8 91 59384
1.50 43 36 8 91 43284
1.60 43 36 8 91 954511
71.80 43 36 8 91 43285
8.00 43 8 91 39530
8.10 49 40 10 103 954512
8.20 49 40 10 103 56834
8.30 49 40 10 103 954513
8.40 49 40 10 103 59469
8.50 49 40 10 103 52633
8.60 49 40 10 103 954514
8.80 49 40 10 103 45615
9.00 49 4 10 103 43288
9.20 49 4 10 103 953849
9.40 49 4 10 103 954515
9.50 49 4 10 103 63430
9.60 49 4 10 103 954516
9.70 49 4 10 103 953846
9.80 49 4 10 103 A4771
10.00 49 - 10 103 40751
10.10 56 47 12 118 954326
10.20 56 47 12 118 56837
10.30 56 47 12 118 954518
10.50 56 47 12 118 44152
10.60 56 47 12 118 954517
10.80 56 47 12 118 45616
11.00 56 43 12 118 43294
11.30 58 46 12 118 954519
11.50 58 46 12 118 45207
12.00 60 - 12 118 40752
13.00 65 45 14 124 44339
14.00 70 - 14 124 45649



DIXI 1146-HH TiAIN Z=2
»- L,=10xD, @ @

FORETS HELICOIDAUX AUTO-CENTRANTS P84 P73
A TROUS DE LUBRIFICATION

¢ Forets hélicoidaux auto-centrants corps renforcé a trous de
A lubrification, longueur utile 10xD..

_.: - | ...'if'.{I"‘ r“{(i:i] J OutiI’s.hautfzs performances développés pour le pergage des

! i - ._' "\E _12 matériaux a copeaux courts.
- b P — L - '._-*" * Le revétement TIAIN améliore la durée de vie dans les
— — matériaux ferreux.
O bien @ excellent
M ok

P rtabonocally AOLAS  peeror  pdemwcovaiiie  fons re e
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 0 10 n 12 13 14.1 14.2 14.3 14.4 15 16 17 18 19 20

mmaisis O O O O O O © 0O O OO OO OO0 OO0 O0O0 00O
D;:ir::g:" Alliage alu corroyé Alliage alu coulé é't"'fg; A'('jii?ﬁ:“ce“ Ar‘;zm Graphite Plastique  Bois Alliage réfractaire mane{ig::ge de Fonte dure
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 = = 29 30 3 32 33-35 36 37 38 39 40 4

sl O O O O O © © 0 O O
D, b6 L, L, Dh5 L TIAIN Do L, L, D, L TIAIN
0.80 8.00 37 3 50 960206 3.50 35.00 43 6 89 960244
0.85 8.50 37 3 50 960208 3.60 36.00 47 6 89 966729
0.90 9.00 36 3 50 960209 3.75 37.50 46 6 89 960245
0.95 9.50 36 3 50 960210 3.90 39.00 44 6 89 966730
1.00 10.00 35 3 50 960211 4.00 40.00 56 6 102 960246
1.10 11.00 34 3 50 960212 4.10 41.00 55 6 102 966731
1.20 12.00 33 3 50 960214 4.20 42.00 54 6 102 960247
1.30 13.00 33 3 50 960215 4.30 43.00 53 6 102 960248
1.40 14.00 32 3 50 960216 4.40 44.00 52 6 102 966732
1.50 15.00 43 3 62 960217 450 45.00 51 6 102 960249
1.60 16.00 42 3 62 960218 4.60 46.00 50 6 102 966733
1.70 17.00 4 3 62 960219 470 47.00 49 6 102 966734
1.80 18.00 40 3 62 960220 4.80 43.00 48 6 102 960250
1.90 19.00 39 3 62 960221 490 49.00 47 6 102 966735
2.00 20.00 38 3 62 960222 5.00 50.00 46 6 102 960251
2.10 21.00 37 3 62 960223 5.10 51.00 45 6 102 966736
2.20 22.00 36 3 62 960224 5.20 52.00 44 6 102 960252
2.30 23.00 51 4 79 960225 5.30 53.00 43 6 102 960253
240 24.00 50 4 79 960226 5.40 54.00 42 6 102 966737
250 25.00 49 4 79 960227 5.50 55.00 4 6 102 960254
2.60 26.00 43 4 79 960228 5.60 56.00 56 6 118 966738
2.70 27.00 47 4 79 960229 5.70 57.00 55 6 118 966739
2.80 28.00 46 4 79 960230 5.80 58.00 54 6 118 960255
2.90 29.00 44 6 79 960231 5.90 59.00 53 6 118 963660
3.00 30.00 43 6 79 960232 6.00 60.00 - 6 118 960256
3.10 31.00 52 6 89 966726 6.10 61.00 49 8 118 966740
3.20 32.00 51 6 89 966727 6.20 62.00 48 8 118 960257
3.30 33.00 50 6 89 960243 6.30 63.00 47 8 118 960426
340 34.00 49 6 89 966728 6.35 63.50 47 8 118 960427

+



N)ﬂ 1146-HH TiAIN Z=2
L, =10xD, @

FORETS HELICOIDAUX AUTO-CENTRANTS P8t P73

A TROUS DE LUBRIFICATION

D,y L, D, L CARBURE  TAIN
6.50 65.00 45 8 118 960428
6.60 66.00 59 8 133 960429
6.80 68.00 56 8 133 960430
6.90 69.00 56 8 133 963661
7.00 70.00 55 8 133 960431
1.20 72.00 53 8 133 960432
750 75.00 50 8 133 960433
1.80 78.00 47 8 133 960434
8.00 80.00 = 8 133 960435
8.20 82.00 59 10 151 960436
8.40 84.00 57 10 151 960437
8.50 85.00 56 10 151 960438
8.80 88.00 53 10 151 960439
9.00 90.00 60 10 160 960440
9.20 92.00 58 10 160 960441
9.40 94.00 56 10 160 960442
9.525 95.30 55 10 160 960443
9.80 98.00 52 10 160 960444
10.00 100.00 = 10 160 960445



»DIXI 1280 XIDUR Z=2 Q Q

FORETS HELICOIDAUX POUR ACIERS DURS P52 P73
CORPS RENFORCE

* Forets hélicoidaux corps renforcé, développés pour l'usinage

d'aciers trempés.
1524

! ¢ Le revétement XIDUR améliore la durée de vie,
[ | d A 5 . oA -
- ﬂ " | 140 méme a température élevée, dans les matériaux

a usinabilité difficile y compris jusqu’a 65 HRC.

- L -
O bien @ excellent
Description Acier non allié Acier faiblement allié Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres et acier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 0 10 n 12 13 14.1 14.2 14.3 14.4 15 16 17 18 19 20

Recommandations

ey ..~ | s | i |

D:;g‘:g:" Alliage alu corroyé Alliage alu coulé é't'l'fr‘;‘; A:ii?f‘i’:“g” Ar‘;zm Graphite Plastique  Bois Alliage réfractaire manet'i;l::ge de B Cierwemps Fonte dure
VDI 3323 2 2 3 % 2% 2 7 2 - - 2 3 3 2 | BB 3 7 3 3 40 I
O 0 o © 00 O
90.25-02499 S 9250-01200
_ f
— — L AE——y
| A
— Ly - — =1 —

D, 0/-0.004 L, L, Dys L XIDUR D, 0/-0.004 L, L, Dys L XIDUR
0.25 0.75 2.00 3 38 957466 2.50 15 3 62 62529
0.30 0.90 250 3 38 956658 2.60 15 3 62 62843
0.40 1.20 3.20 3 38 956659 2.70 15 3 62 62844
0.50 1.50 4.00 3 38 956660 2.80 15 3 62 62845
0.60 1.80 4.30 3 38 956661 2.90 15 3 62 62846
0.70 2.10 5.60 3 38 956662 3.00 20 4 66 62530
0.80 240 6.50 3 38 956663 3.175 20 4 66 62848
0.90 270 1.50 3 38 956664 3.30 20 4 66 62849
1.00 3.00 8.00 3 38 956665 3.40 20 4 66 62850
1.10 3.30 8.00 3 50 957524 3.50 20 4 66 62531
1.20 3.60 10.00 3 50 956666 3.57 20 4 66 62851
1.30 3.90 12.00 3 50 957525 3.70 20 4 66 62852
1.40 420 12.00 3 50 957467 3.80 20 4 66 62853
1.50 450 12.00 3 50 956667 3.90 20 4 66 62854
1.60 4.80 15.00 3 50 957526 4.00 30 6 66 62532
1.70 5.10 15.00 3 50 957527 4.10 30 6 66 62855
1.80 5.40 15.00 3 50 956668 4.20 30 6 66 62533
1.90 5.80 15.00 3 50 957528 4.30 30 6 66 62857
2.00 6.00 15.00 3 50 956669 4.365 30 6 66 62858



- DIXI1 1280 XIDUR

FORETS HELICOIDAUX POUR ACIERS DURS

@000

P73

CORPS RENFORCE

D1 0/-0.004 LI Dh5 L XIDUR
450 30 6 66 62859
4.60 30 6 66 62860
4.70 30 6 66 62861
4.762 30 6 66 62862
490 30 6 66 62863
5.00 30 6 66 62534
5.10 30 6 66 62414
5.16 30 6 66 62864
5.50 30 6 66 62867
5.80 30 6 66 62870
6.00 40 8 79 62872
6.35 40 8 79 62874
6.50 40 8 79 62877
6.80 40 8 79 62535
7.00 40 8 79 62878
7.50 40 8 79 62880
7.80 40 8 79 62881
8.00 50 10 89 62882
8.33 50 10 89 62883
8.50 50 10 89 62536
8.73 50 10 89 62884
9.00 50 10 89 62885
9.525 50 10 89 62886
9.80 50 10 89 62887
10.00 60 12 102 62888
10.20 60 12 102 62889
10.50 60 12 102 62890
10.80 60 12 102 62891
11.00 60 12 102 62895
11.50 60 12 102 62896
12.00 60 12 102 62897
D1 <5 mm

Conditions de coupe : Vc =10 - 30 m/min

D125mm

Conditions de coupe : Vc =10 - 30 m/min

f=0.005xD,

Cycle de débourrage =0.25xD,

f=0.008xD,

Cycle de débourrage = 0.25xD,



_ DIXI 1151 Z=3 @

FORETS ALESEURS P86 P73

* Forets 3 lévres corps cylindrique développés pour garantir

-, une excellente précision et rectitude du trou.
r;]t ..II'HU' * Adaptés pour les alliages de titane.
I - LI - .-“/"
L
O bien @ excellent
M Lk
ey ool MG e pdemecusiie  fls e e
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 0 10 n 12 13 14.1 14.2 14.3 14.4 15 16 17 18 19 20
mines O O O O O O O O O o O
DESCPUON  Aiage alu corroyé  Alliage alu coulé e py, Graphite Plstus  Bois Aliage réfractaire  "oN% AAGRdEp o yrgmpg Fonte dure
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 = = 29 30 3 32 33-35 36 37 38 39 40 4
wommass. O O O O O ©) o ©
D L, L CARBURE D L, L CARBURE
1.00 8 30 31446 2.60 14 43 42140
1.05 8 30 47890 270 16 46 31295
1.10 10 30 31573 2.80 16 46 31296
1.15 10 30 37288 2.90 16 46 31586
1.20 10 30 31574 3.00 16 46 29106
1.25 10 30 34553 3.10 18 49 31197
1.30 10 30 31575 3.20 18 49 31728
1.35 10 30 37506 3.30 18 49 29107
1.40 10 30 31576 3.40 20 52 33271
1.45 10 30 47039 3.50 20 52 29108
1.50 10 30 31560 3.60 20 52 31297
1.55 12 38 47891 3.70 20 52 32311
1.60 12 38 31577 3.80 22 55 29109
1.63 12 38 41603 3.90 22 55 42942
1.64 12 38 58867 4.00 22 55 42305
1.65 12 38 38467 4.10 22 55 42939
1.70 12 38 31578 4.20 22 55 29111
1.75 12 38 43738 4.30 24 58 32871
1.80 12 38 31579 4.40 24 58 33427
1.85 12 38 47899 450 24 58 29112
1.90 12 38 31294 4.60 24 58 32862
1.95 12 38 47040 470 24 58 32312
2.00 12 38 31580 4.80 26 62 29113
2.04 12 38 954146 4.90 26 62 31590
2.10 12 38 31581 5.00 26 62 29114
2.20 13 40 41993 5.10 26 62 41455
2.30 13 40 31583 5.20 26 62 32639
240 14 43 39320 5.30 26 62 31717
2.50 14 43 41454 5.40 28 66 34791

+



s

FORETS ALESEURS

DIXI 1151

Z=3 @

P.86

P73

D, L, L CARBURE
5.50 28 66 29115
5.60 28 66 41597
5.70 28 66 32313
5.80 28 66 43809
5.90 28 66 45905
6.00 28 66 41120
6.10 31 70 41620
6.20 31 70 32640
6.30 31 70 34792
6.40 31 70 33105
6.50 31 70 29118
6.60 31 70 34754
6.70 31 70 31506
6.80 34 74 29119
6.90 34 74 32860
7.00 34 74 29120
7.50 34 74 29121
7.80 37 79 29122
8.00 37 79 43769
8.20 37 79 32237
8.50 37 79 41927
8.80 40 84 29125
9.00 40 84 29126
9.50 40 84 29127
9.80 43 89 29128
10.00 43 89 29129
10.20 43 89 29130
10.50 43 89 29131
11.00 47 95 29132
11.50 47 95 29133
12.00 51 102 29134
12.50 51 102 32641
13.00 51 102 29135
13.50 54 107 32642
14.00 54 107 29136



_ DIXI 1152 Z=3 @

FORETS ALESEUR§ P86 P73
o * Forets 3 lévres corps renforcé développés pour garantir
ane S une excellente précision et rectitude du trou.
30 : - ™
~ = IAaN
v ! — i « Adaptés pour les alliages de titane.
O e BSNSN), | 140
LI /
) - ==
- = O bien © excellent
m x|
Description Aci e Acier faibl  allié Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres clernon aflie cler faiblement atlie et acier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 0 10 n 12 13 14.1 14.2 14.3 14.4 15 16 17 18 19 20
s, O O O O O O O O O © O

.~ s | i

D;Z‘;’é‘:::" Alliage alu corroyé Alliage alu coulé ﬁﬂ'fr‘s’f;' A:ii?f‘i’:il';” Argznt Graphite Plastique  Bois Alliage réfractaire “‘a"et'i;'r']i:g”e Acier trempé Fonte dure
VDI 3323 2 2 3 % 2% 2 7 2 - - 2 3 3 2 | BB 3 7 3 3 40 I
sl O O O O O o o o
D, 00008 L, D, L, Ds L CARBURE
0.15 1.50 1.50 6.80 3 38 962817
0.20 1.50 1.50 6.80 3 38 962818
0.25 2.00 1.50 1.35 3 38 962819
0.30 2.00 1.50 1.35 3 38 962820
0.35 2.00 1.50 7.35 3 38 962821
0.40 2.00 1.50 7.35 3 38 962822
0.45 3.60 1.50 1.35 3 38 962850
D, 00008 L, D L CARBURE
0.50 4.00 3 38 962851
0.53 450 3 38 962852
0.55 450 3 38 962853
0.60 450 3 38 962854
0.62 5.00 3 38 962855
0.65 5.00 3 38 962856
0.70 5.60 3 38 962857 )
0.71 5.60 3 38 962858 =)
0.75 5.60 3 38 962859 - S Y
0.80 6.30 3 38 962860 ﬁw
0.81 6.30 3 38 962861 ‘ ) [
0.82 6.30 3 38 962862 | o __I-l_..__
0.83 6.30 3 38 962863
0.84 6.30 3 38 962864
0.85 6.30 3 38 962865
0.86 7.10 3 38 962866
0.87 7.10 3 38 962867
0.88 7.10 3 38 962868



s

DIXI 1152

FORETS ALESEURS
CORPS RENFORCE
D1 0/-0.004 L1 Dh5 L CARBURE
0.89 7.10 3 38 962869
0.90 7.10 3 38 962870
0.91 7.10 3 38 962871
0.92 7.10 3 38 962872
0.93 7.10 3 38 962873
0.94 7.10 3 38 962874
0.95 7.10 3 38 962875
0.96 9.00 3 38 962876
0.97 9.00 3 38 962877
0.98 9.00 3 38 962878
0.99 9.00 3 38 962879
1.00 9.00 3 38 962880
1.01 9.00 3 38 962881
1.02 9.00 3 38 962882
1.03 9.00 3 38 962883
1.04 9.00 3 38 962884
1.05 9.00 3 38 962885
1.06 9.00 3 38 962886
1.07 9.00 3 38 962887
1.08 9.00 3 38 962888
1.09 9.00 3 38 962889
1.10 9.00 3 38 962890
1.1 9.00 3 38 962901
1.12 9.00 3 38 962902
1.13 9.00 3 38 962903
1.14 9.00 3 38 962904
1.15 9.00 3 38 962905
1.16 10.00 3 38 962906
1.17 10.00 3 38 962907
1.18 10.00 3 38 962908
1.19 10.00 3 38 962909
1.20 10.00 3 38 962910
1.21 10.00 3 38 962911
1.22 10.00 3 38 962912
1.23 10.00 3 38 962913
1.24 10.00 3 38 962914
1.25 10.00 3 38 962915
1.26 10.00 3 38 962916
1.27 10.00 3 38 962917
1.28 10.00 3 38 962918
1.29 10.00 3 38 962919
1.30 10.00 3 38 962920
1.31 11.20 3 38 962921
1.32 11.20 3 38 962922
1.33 11.20 3 38 962923
1.34 11.20 3 38 962925
1.35 11.20 3 38 962926

Z=3 @

P8 P73
D,y L, D,y L CARBURE
1.36 11.20 3 38 962927
1.37 11.20 3 38 962928
1.38 11.20 3 38 962930
1.39 11.20 3 38 962931
1.40 11.20 3 38 962932
1.45 11.20 3 38 962933
1,50 1120 3 38 962934
1.55 12.00 3 38 962935
1.60 12.00 3 38 962936
1.65 12.00 3 38 962937
1.67 12.00 3 38 969259
1.70 12.00 3 38 962938
1.75 12.00 3 38 962940
180 12.00 3 38 962941
1.85 12.00 3 38 962942
1.90 12.00 3 38 962943
1.95 12.00 3 38 962944
2.00 12.00 3 38 962945
2.03 15.00 3 38 969260
2.04 15.00 3 38 969261
2.0 15.00 3 38 963109
2.10 15.00 3 38 963111
2.15 15.00 3 38 963115
2.20 15.00 3 38 963116
2.25 15.00 3 38 963117
2.30 15.00 3 38 963118
2.35 15.00 3 38 963119
240 15.00 3 38 963120
245 15.00 3 38 963121
2.50 15.00 3 38 963122
2.55 15.00 3 38 963123
2.60 15.00 3 38 963124
2.70 16.00 3 38 963125
2.80 16.00 3 38 963126
2.90 16.00 3 38 963127



» DIXI 1290 Z=2

FORETS POUR MATIERES COMPOSITES / P73
KEVLAR®
] * Forets hélicoidaux corps cylindrique, développés pour le
20° e — percage de matieres composites / Kevlar® et plastiques.
ﬁf_ : T:E‘Ea . ---nig * Réduit les phénomeénes de délamination.
i
Ly
| -
— |' -—
O bien © excellent
M Lk
P i MO M Ampesee R R
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 0 10 n 12 13 14.1 14.2 14.3 14.4 15 16 17 18 19 20
Recommandations
D:_ls;;;‘:::n Alliage alu corroyé Alliage alu coulé élllllfgs A:ii?f?:“gu Ar(;Znt Graphite Plastique  Bois Alliage réfractaire 'I'Itanet,itaalrlli:ge de A Fonte dure
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 = = 29 30 3 32 33-35 36 37 38 39 40 4
Recommandations © ©
@ 2.50 - @ 5.556 @ 5.60 - 0 12.00
Dns inches L1 L CARBURE Dns inches L1 L CARBURE
2.50 18 50 29322 5.60 30 66 29215
3.00 18 50 26766 6.00 30 66 43244
3.175 1/8" 18 50 27059 6.35 1/4" 30 70 27199
3.20 18 50 27948 6.50 30 70 28661
3.30 18 50 28660 8.00 35 75 26663
3.50 20 50 27949 9.525 3/8" 35 75 27959
3.80 20 50 26283 10.00 35 75 27684
4.00 22 50 26767 11.00 50 100 29493
410 22 50 29224 12.00 50 100 26723
4.20 25 55 27951
450 25 58 27731
4.80 25 62 29324
5.00 25 62 29299
5.20 25 62 23072 Conditions de coupe : Vc =100 - 150 m/min
5,50 2 66 27952 f=0.05- 0.15 mm/tr
5.556 1/32" 25 60 26588



- DIXI 1112 R+

FORETS PLATS
@ 0.08 - 5.99

_ DIXI 1114 R+

MECHES A CANON DEMI-LUNE
EXECUTION AOU B

00.08-5.99
Ref A
€ - ——
= T
- .  RefB
I - - o
- DIXI 1118 R+
FORETS DENTURE DROITE

@0.08 - 5.99

=2

P74

Valeurs indicatives pour définir les forets

DIXI 1112, 1114 et 1118.

D, 0/-0.004 L Dys L
0.08 - 0.14 0.70 1.00 30
0.15-0.29 1.00 1.00 30
0.30-0.39 1.50 1.00 30
0.40 - 0.44 2.00 1.00 30
0.45-0.48 3.60 1.00 30
0.49-0.53 4.00 1.00 30
0.54 - 0.60 4.50 1.00 30
0.61-0.67 5.00 1.00 30
0.68 - 0.75 5.60 1.00 30
0.76 - 0.79 6.30 1.00 30
0.80-0.85 6.30 1.50 30
0.86 - 0.95 7.10 1.50 30
0.96 - 0.99 8.00 1.50 30
1.00-1.18 9.00 1.50 30
1.19-1.32 10.00 1.50 30
1.33-1.49 11.20 1.50 30
1.50 - 1.99 12.00 2.00 38
2.00-2.49 12.00 2.50 43
2.50-2.99 15.00 3.00 46
3.00-3.49 18.00 3.50 50
3.50-3.99 18.00 4.00 50
4.00 - 4.49 20.00 4.50 50
4.50 - 4.99 22.00 5.00 50
5.00 - 5.49 25.00 5.50 50
5.50 - 5.99 25.00 6.00 50



L

\
DESSINS POUR COMMANDES (W
DE FORETS ETAGES

P78 - 86

| DIXI 1501 L] DIXI1514(Z=1)

Angle d’'hélice défini par la matiére a usiner.

L] DIX11512(Z =2) L1 DIXI1518 (Z=2)

Sauf contre-indication, les tolérances et dimensions standard DIXI seront appliquées.

R[] |
Z=
L
Angle d’hélice - -—
UZ Ch
Quantités
\_‘ f "\_L‘
f’b\a ..':. N '
' NN
/ | _
D - —————- D
LI S v L
i Vo |
Yooy
v . - - L,
Matiére a usiner
| - Lz

Remarques

CONSULTEZ NOTRE FORMULAIRE DE DEMANDE D’'OFFRES EN LIGNE SUR (- EI;-,
WWW.DIXIPOLYTOOL.COM
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W
DESSINS POUR COMMANDES (W
DE FORETS ETAGES

P.78 - 86

[_| DIXI 1502 L] DIXI1514(Z=1)

Angle d'hélice défini par la matiere a usiner.

L1 DIXI1512(Z=2) | DIXI 1518 (Z =2)

Sauf contre-indication, les tolérances et dimensions standard DIXI seront appliquées.

R[] ]
Z= L
——y =
Angle d'hélice
a a,
Quantités \\
| N\ o\
AN e 7 N
.‘/\'\ -"': x\‘
' AT 1
5 T A o,
i N\ / ‘
Matiere a usiner ’ L
el - L;

Remarques

CONSULTEZ NOTRE FORMULAIRE DE DEMANDE D'OFFRES EN LIGNE SUR [ EI}
WWW.DIXIPOLYTOOL.COM
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\
DESSINS POUR COMMANDES (W
DE FORETS ETAGES

P78 - 86

| DIXI 1503 L] DIXI1514(Z=1)

Angle d'hélice défini par la matiere a usiner.

L] DIXI1512(Z=2) ] DIXI 1518 (Z = 2)

RO | [ w, FAN
-’("-\.1 § J
Z= -Z' @
Angle d'hélice 4 H/‘"
bd ‘
Quantités L
—} —
0, | o
i 1
D. B R I E N
!
1 i
— - L]
Matiere a usiner
—a - L
Remarques — - L
CONSULTEZ NOTRE FORMULAIRE DE DEMANDE D’'OFFRES EN LIGNE SUR (81 EI;.,

WWW.DIXIPOLYTOOL.COM
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.
DESSINS POUR COMMANDES (W
DE FORETS ETAGES

P.78 - 86

| DIXI 1504 L] DIXI1514(Z=1)
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GEOMETRIE DES FORETS Q

- D g
b
Symbole Description
D, Diamétre de coupe
D Diamétre de queue
L Longueur totale
L, Longueur de coupe
L2 Longueur de goujure
L3 Longueur de rectification
L Longueur de queue
4 de 'outil
P Pas de I'hélice
0 Angle de pointe
A Angle d’hélice
a, Premiére dépouille
a, Deuxieme dépouille
K Diameétre de noyau
1 a la pointe de l'outil
Diameétre de noyau
K T .
2 alafin de la goujure
! b Largeur de listel
A-A B-B C-C
St Largeur de dent
C-‘.‘E. -1313 Cﬂll-_. :
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Figura 1 Figura 2 Figure 3

Figura 1 : Foret sans amincissement d’ &me

Figure 2 & 3 ; Forets avec amincissement d'dme



. DIX11101 - 1106 - 1107 - 1108 - 1109 - 1110

VDI CARBURE TIAIN DICUT
3323 Ve [m/min] | Ve [m/min] | Ve [m/min]
Acier non allié, acier de décolletage 1-5 50 - 80 60 - 90 60 - 90
. n
Acier faiblement allié <800 N/mm? 6-9 ) [tr/min] 40-70 50 - 80 50 - 80
. .z 2 B
. A?Iel' fortement gl!le > 800 N/mm. ] 10-13 30-50 40- 60 40 - 60
acier inoxydable ferritique / martensitique
Acier inoxydable austénitique < 700 N/mm? 14.1-14.2 20- 40 30-50 30-50
Fonte grise <250 HB 15-16 30 - 50 40 - 60 40 - 60
Fonte ductile, malléable, nodulaire > 250 HB 17-20 30-50 40 - 60 40 - 60
Alliage alu corroyé <12% Si 21-22 90-120 100 - 130
Alliage alu coulé > 12% Si 23-25 80 - 100 90 - 120
Alliage de cuivre bonne usinabilité avec Ph 26 f 70-110 90- 130
[mm/tr]
Plastique, bois 29-30 2 AN 30- 60 50 - 80
Alliage réfractaire, base Fe, Ni, Co 31-35 20 - 50 20-50
Titane, alliage de titane 36-37 40-70
| DIXI 1111 -1112- 1114 - 1118
Cycle de
débourrage
VDI CARBURE Y
3323 Ve [m/min]
Acier non allié, acier de décolletage 1-5 =4 [tr/::lin] 40 - 70 <6x@D1
Alliage alu corroyé <12% Si 21-22 80-100 <6x@D1
Alliage alu coulé > 12% Si 23-25 40-70 <8x@D1
Alliage de cuivre bonne usinabilité avec Ph 26 80-130 <8x0@D1
Alliage de cuivre usinabilité difficile 27-28 i 70-110 <4x@D1
[mm/tr]
Or, argent - | 50 - 80 <6x@D1
|




Avance par tour

Valeurs basées pour une utilisation a I'huile entiére. Les paramétres de coupe sont trés fortement influencés
par les paramétres externes, notamment la stabilité de I'outil et de la piéce,...
Les conditions de coupe doivent étre adaptées en fonction des conditions d’utilisation !

gD, gD, gD, gD, gD, gD, gD, gD, gD, gD,
050-1.00 | 1.00-150 | 150-200 | 2.00-300  3.00-500 | 5.00-7.00 | 7.00-10.00 | 10.00-14.00 | 14.00-16.00 | 16.00 - 20.00
0.009 - 0.020 | 0016 - 0.030 | 0.024 - 004 | 003 - 005 | 005-010 | 0.08-014 | 0.11-020 | 0.16-028 | 022-032 | 026 - 0.40
0.007 - 0.015 | 0.013 - 0.023 | 0.020 - 003 | 0.03 - 0.04 | 004 -008 | 0.07 - 0.11 009 - 015 | 013 - 021 0.18 - 024 | 0.21 - 0.30
0.006 - 0.015 | 0.011 - 0.023 | 0.017 - 003 | 002 - 0.04 | 0.03-008 | 0.06 - 0.1 008 - 0.15 | 0.1 - 021 0.15- 024 | 0.18 - 0.30
0.006 - 0.015 | 0.011 - 0.023 | 0.017 - 003 | 002 - 0.04 | 003 -008 | 0.6 - 0.1 0.08 - 015 | 0.11 - 0.21 0.15 - 024 | 0.8 - 0.30
0.006 - 0.015 | 0.011 - 0.023 | 0.017 - 003 | 002 - 0.04 | 0.03-008 | 0.06 - 0.1 0.08 - 015 | 0.11 - 0.21 0.15 - 024 | 0.8 - 0.30
0.007 - 0.015 | 0.013 - 0.023 | 0.020 - 003 | 003 - 0.04 | 004 -008 | 007 - 0N 0.09 - 015 | 0.13 - 0.21 018 - 024 | 021 - 0.30
0.011 - 0.030 | 0.020 - 0.045 | 0.030 - 0.06 | 0.04 - 0.08 | 0.06- 015 | 0.10 - 0.21 0.14 - 030 | 020-042 | 028-048 | 032 - 060
0.011 - 0.030 | 0.020 - 0.045 | 0.030 - 0.06 | 0.04 - 0.08 | 006 -015 | 0.10 - 0.21 0.14 - 030 | 020-042 | 028-048 | 032 - 060
0.011 - 0.030 | 0.020 -0.045 | 0.030 - 0.06 | 004 - 0.08 | 006 - 015 | 0.10 - 0.21 0.14 - 030 | 020-042 | 028-048 | 032 - 060
0.013 - 0.045 | 0.027 - 0.068 | 0.041 - 0.09 | 0.05 - 0.11 008-023 | 014-032 | 0.19-045 | 027 -063 | 038-072 | 043 - 090
0.006 - 0.015 | 0.011 - 0.023 | 0.017 - 003 | 002 - 0.04 | 003 -008 | 006 - 0.11 008 - 015 | 0.11 - 021 0.15 - 024 | 0.18 - 0.30
0.009 - 0.020 | 0.016 - 0.030 | 0.024 - 004 | 003 -005 | 005-010 | 008 -014 | 011-020 | 016 -028 | 022-032 | 0.26- 040
Avance par tour
gD, gD, gD, gD, gD, gD,
0.08 - 0.30 0.30-0.70 0.70 - 1.00 1.00 - 1.50 1.50 - 3.00 3.00 - 6.00
0.0005-0.003 | 0.002-0.006 | 0.004-0.010 | 0.006-0.014 | 0.008-0.026 | 0.014-0.048
0.0008 - 0.004 | 0.002-0.010 | 0.006-0.014 | 0.010-0.022 | 0.012-0.040 | 0.022-0.072
0.0006 - 0.004 | 0.002-0.008 | 0.006-0.012 | 0.008-0.018 | 0.010-0.034 | 0.018-0.060
0.0006 - 0.004 | 0.002-0.008 | 0.006-0.012 | 0.008-0.018 | 0.010-0.034 | 0.018-0.060
0.0005- 0.003 | 0.002-0.006 | 0.004-0.010 | 0.006-0.014 | 0.008-0.026 | 0.014-0.048
0.0005- 0.003 | 0.002-0.006 | 0.004-0.010 | 0.006-0.014 | 0.008-0.026 | 0.014-0.048




- DIX11126 - 1130

Cycle de
débourrage
VDI CARBUBE DICUT 1
3323 Ve[m/min] | Ve[m/min]

Acier non allié, acier de décolletage 1-5 40 - 60 50 - 70 <15x@D1

Acier faiblement allié <800 N/mm? 6-9 n 30-40 <0.8x @D1

: o > [tr/min]

acie??r:f);;zgﬁr;iztrr?:il;eu: ? (r]rtl)a'\rit/:rllrgit'ique =1 E9=6Y AL

Acier inoxydable austénitique <700 N/mm? 14.1-142 45 - 60 <0.3x@D1

" Acier inoxydable sans Ni/ DUPLEX > 700 N/mm? 143-144 30 - 50 <0.3x@D1

Fonte grise <250 HB 15-16 50 - 80 60 - 90 <2x@D1

Fonte ductile, malléable, nodulaire > 250 HB 17-20 30-50 <1x@D1

Alliage alu corroyé <12% Si 21-22 80-130 <1x@D1

Alliage alu coulé > 12% Si 23-25 70-110 <1x@D1

Alliage de cuivre bonne usinabilité avec Ph 26 80 - 100 <3x@D1

Alliage de cuivre usinabilité difficile 27-28 [mnflltr] 40-70 <1x@D1

Plastique, bois 29-30 30 - 60 <2x0@D1

Or, argent - —I— 50 - 80 <05x@D1

Alliage réfractaire, base Fe, Ni, Co 31-35 20-40 <0.3x@D1

Titane, alliage de titane 36-37 30 - 50 <0.1x@D1

»— DIXI 1131
Cycle de
débourrage
VDI CARBUBE DICUT DLC . 0
3323 Ve [m/min] | Ve [m/min] | Ve [m/min]

Acier non allié, acier de décolletage 1-5 40 - 60 40- 70 <2x@D1
Acier faiblement allié <800 N/mm? 6-9 n 30-40 <1x@D1
Acier fortement allié > 800 N/mm? ft/fmin]

acier inoxydable ferritique / martensit'ique Al e <UL
Acier inoxydable austénitique <700 N/mm? 14.1-142 45 - 60 <0.35x@D1
" Acier inoxydable sans Ni/ DUPLEX > 700 N/mm? 143-144 30-50 <0.35x@D1
Fonte grise <250 HB 15-16 50 - 80 60 - 90 <3x@D1
Fonte ductile, malléable, nodulaire > 250 HB 17-20 40 - 60 <1x@D1
Alliage alu corroyé <12% Si 21-22 80-130 100 - 150 <1x@D1
Alliage alu coulé > 12% Si 23-25 70-110 90 - 130 <1x@D1
Alliage de cuivre bonne usinabilité avec Ph 26 80-100 90-110 <4x@D1
Alliage de cuivre usinabilité difficile 21-28 [mnf]/"] 40 - 70 50 - 80 <2x@D1
Plastique, bois 29-30 I 30-60 50 - 80 <2x@D1
Or, argent - - . 50 - 80 70 - 100 <05x@D1
Alliage réfractaire, base Fe, Ni, Co 31-35 20 - 40 <0.15x@D1
Titane, alliage de titane 36-37 30-50 <0.35x@D1




Avance par tour

Valeurs basées pour une utilisation a I'huile entiére. Les paramétres de coupe sont trés fortement influencés

par les paramétres externes, notamment la stabilité de I'outil et de la piéce,...
Les conditions de coupe doivent étre adaptées en fonction des conditions d'utilisation !

gD, gD, gD, gD, gD, gD, gD,
0.30-1.00 | 1.00-200 | 200-4.00 | 4.00-6.00 | 6.00-10.00 | 10.00-12.00 | 12.00 - 14.00
0.0024-0.012 | 0.008-0.024 | 0016-0.050 | 0.030-0.070 | 0040-0.110 | 0.060-0.120 | 0.060-0.140
0.0022-0.011 | 0.008-0.022 | 0014-0.045 | 0.030-0.060 | 0040-0.00 | 0.050-0.110 | 0.050-0.130
0.0019-0.010 | 0.006-0.020 | 0012-0.040 | 0.030-0.060 | 0030-0.090 | 0.050-0.100 | 0.050-0.110
0.0020-0.010 | 0.06-0.020 | 0014-0.040 | 0.030-0.060 | 0040-0.090 | 0.050-0.100 | 0.050-0.120
0.0018-0.009 | 0.006-0018 | 0012-0.035 | 0.020-0.050 | 0030-0.080 | 0.050-0.090 | 0.050-0.110
0.0029-0.014 | 0010-0.028 | 0020-0060 | 0.040-0.090 | 0050-0.130 | 0.070-0.140 | 0070-0.170
0.0024-0.012 | 0.008-0.024 | 0016-0.050 | 0.030-0.070 | 0040-0.110 | 0.060-0.120 | 0.060-0.140
0.0036 - 0.018 0.012-0.036 0.024 - 0.070 0.050-0.120 0.060-0.170 0.090 - 0.180 0.090-0.210
0.0036-0.018 | 0012-0.036 | 0024-0070 | 0050-0.120 | 0060-0.170 | 0.090-0.180 | 0.090-0.210
0.0041-0.020 | 0014-0.040 | 0028-0080 | 0050-0.120 | 0070-0.190 | 0.100-0200 | 0.100-0.240
0.0029-0.014 | 0010-0.028 | 0020-0060 | 0040-0.090 | 0050-0.130 | 0070-0.140 | 0070-0.170
0.0031-0.016 | 0010-0.028 | 0020-0060 | 0.040-0.090 | 0050-0.130 | 0.080-0.160 | 0.080-0.180
0.0024-0.012 | 0008-0.024 | 0016-0.050 | 0.030-0.070 | 0040-0.110 | 0.060-0.120 | 0.060-0.140
0.0012-0.006 | 0.004-0012 | 0008-0025 | 0020-0.040 | 0020-0060 | 0.030-0.060 | 0.030-0.070
0.0024-0.012 | 0008-0.024 | 0016-0050 | 0030-0070 | 0040-0.110 | 0060-0.120 | 0.060-0.140
Avance par tour
gD, gD, gD, gD, gD, gD,

0.05-0.15 0.15-0.30 0.30 - 0.60 0.60 - 1.00 1.00 - 2.00 2.00-2.45

0.0004-0.0018 | 0.0012-0.0036 | 0.002-0.007 | 0005-0012 | 0008-0024 | 0.016-0.029

0.0004-0.0016 | 0.0011-0.0032 | 0.002-0.006 | 0004-0011 | 0007-0022 | 0.014-0.026

0.0003- 0.0014 | 0.0010-0.0029 | 0.002-0.006 | 0.004-0.010 | 0.006-0.019 | 0.013-0024

0.0003-0.0014 | 0.0010-0.0029 | 0.002-0.006 | 0.004-0010 | 0.006-0.019 | 0013-0.024

0.0003-0.0013 | 0.0008-0.0025 | 0.002-0.005 | 0003-0.008 | 0.006-0.017 | 0011-0.021

0.0005-0.0022 | 0.0014-0.0043 | 0.003-0.009 | 0.006-0014 | 0010-0.029 | 0019-0035
0.0004 - 0.0018 | 0.0012-0.0036 | 0.002-0.007 0.005 - 0.012 0.008 - 0.024 0.016 - 0.029
0.0007-0.0031 | 0.0020-0.0061 | 0.004-0.012 | 0008-0.020 | 0014-0.041 | 0.027-0.050
0.0005-0.0023 | 0.0016-0.0047 | 0.003-0.009 | 0.006-0014 | 0010-0.031 | 0021-0038
0.0008 - 0.0036 | 0.0024-0.0072 | 0005-0.014 | 0010-0.024 | 0016-0.048 | 0.032-0.059
0.0005-0.0022 | 0.0014-0.0043 | 0.003-0.009 | 0.006-0014 | 0010-0.029 | 0.019-0.035

0.0006 - 0.0027 | 0.0018-0.0054 | 0.004-0011 | 0007-0018 | 0.012-0.036 | 0.024-0.044

0.0004 - 0.0018 | 0.0012-0.0036 | 0.002-0.007 | 0005-0012 | 0008-0.024 | 0.016-0.029

0.0002 - 0.0009 | 0.0006-0.0018 | 0.001-0.004 | 0002-0006 | 0004-0012 | 0.008-0015

0.0004 - 0.0018 | 0.0012-0.0036 | 0.002-0.007 | 0005-0012 | 0008-0024 | 0.016-0.029




». DIXI 1137-5D - 8D

Cycle de
débourrage
VDI CARBURE C-TOP DRYCUT 1
3323 Ve [m/min] | Ve [m/min] | Ve [m/min]
Acier non allié, acier de décolletage 1-5 40 - 80 50 - 110 <3x@D1
L . n
Acier faiblement allié <800 N/mm? 6-9 3 [tr/min] 45-100 <15x@D1
. - .
_ Apler fortement a_nl_lle > 800 N/mm',_ 10-13 45-90 <15x@D1
acier inoxydable ferritique / martensitique
Acier inoxydable austénitique <700 N/mm? 14.1-142 35-60 <0.3x@D1
Acier inoxydable sans Ni/ DUPLEX > 700 N/mm? 143-144 30-55 <0.5x@D1
Fonte grise <250 HB 15-16 80 - 150 90 - 160 <2x@D1
Fonte ductile, malléable, nodulaire > 250 HB 17-20 40 - 80 50 - 100 <1x@D1
Alliage alu corroyé <12% Si 21-22 80 - 150 90 - 200 <3x@D1
Alliage alu coulé > 12% Si 23-25 50 - 90 80 - 150 <3x@D1
Alliage de cuivre bonne usinabilité avec Ph 26 p 60 - 150 65- 180 <4x@D1
Alliage de cuivre usinabilité difficile 27-28 _-" [mm/tr] 50 - 120 55 - 130 <3x@D1
Or, argent - | . . 60 - 120 70 - 150 <3x@D1
Alliage réfractaire, base Fe, Ni, Co 31-35 20 - 40 <0.5x@D1
Titane, alliage de titane 36-37 30-60 35-70 <0.3x@D1
_ DIXI 1512 - 1514 - 1518
Cycle de
débourrage
VDI CARBURE Y
3323 Ve [m/min
Acier non allié, acier de décolletage 1-5 f n 50 - 80 <6x@D1
_ [tr/min]
Fonte grise <250 HB 15-16 50 - 80 <6x0@D1
Fonte ductile, malléable, nodulaire > 250 HB 17-20 40 - 70 <3x@D1
Alliage alu corroyé <12% Si 21-22 80-130 <5x@D1
Alliage alu coulé > 12% Si 23-25 70-110 <5x@D1
Alliage de cuivre bonne usinabilité avec Ph 26 f 80-100 <6x0@D1
[mm/tr]
Alliage de cuivre usinabilité difficile 27-28 o 40-70 <3x@D1
Or, argent - =l=‘ 50 - 80 <2x@D1




Avance par tour

@D, @D, @D, @D, @D, @D, @D, @D,

0.15-040 | 0.40-070 | 070-100 | 1.00-150 | 150-2.00 | 200-300 | 3.00-400 | 4.00-6.00
0.0026-0.0100 | 0.007-0017 | 0012-0025 | 0017-0037 | 0026-0.050 | 0.034-0.074 | 0.050-0096 | 0.060-0.135
0.0024-0.009 | 0006-0.016 | 0011-0.023 | 0016-0.035 | 0024-0.046 | 0.032-0070 | 0.046-0.090 | 0.056-0.125
0.0021-0.0080 | 0.006-0.014 | 0010-0.020 | 0014-0030 | 0021-0.040 | 0.028-0.060 | 0.040-0076 | 0.048-0.110
0.0016-0.0060 | 0.004-0.010 | 0.007-0.015 | 0010-0022 | 0016-0.030 | 0.020-0.044 | 0.030-0058 | 0.036-0.080
0.0014-0.0055 | 0.004-0.009 | 0006-0.013 | 0009-0.020 | 0014-0.026 | 0018-0.040 | 0026-0052 | 0.032-0.070
0.0035-0.0130 | 0.009-0.023 0.016 - 0.033 0.023 - 0.050 0.035 - 0.066 0.046 - 0.100 0.066 - 0.128 0.080 - 0.180
0.0017-0.0065 | 0.005-0012 | 0008-0.017 | 0012-0.025 | 0017-0.033 | 0024-0050 | 0034-0.064 | 0.040-0.090
0.0035-0.0130 | 0.009-0023 | 0016-0.033 | 0023-0050 | 0035-0.066 | 0046-0.100 | 0.066-0.128 | 0.080-0.180
0.0030-0.0115 | 0.008-0.020 | 0014-0029 | 0020-0043 | 0030-0.058 | 0040-0.08 | 0058-0.112 | 0.070-0.160
00043-00165 | 0.012-0029 | 0020-0041 | 0029-0062 | 0043-0.083 | 0058-0.124 | 0082-0.160 | 0.100-0.225
0.0033-00125 | 0009-0022 | 0015-0.031 | 0022-0047 | 0033-0.063 | 0044-0.094 | 0062-0.122 | 0076-0.170
0.0030-0.0115 | 0.008-0.020 | 0014-0.029 | 0020-0043 | 0030-0.058 | 0.040-0.08 | 0058-0.112 | 0.070-0.160
0.0009-0.0035 | 0.002-0.006 | 0.004-0.008 | 0006-0.012 | 0009-0.017 | 0012-0.024 | 0016-0032 | 0.020-0.045
0.0017-0.0065 | 0.005-0.012 | 0008-0.017 | 0012-0025 | 0017-0.033 | 0024-0.050 | 0.034-0064 | 0.040-0.090

Avance par tour
@D, @D, @D, @D, @D, @D, @D,

0.40-1.00 1.00 - 2.00 2.00 - 4.00 400-6.00 | 6.00-10.00 | 10.00-12.00 | 12.00 - 14.00
0.0005-0.003 | 0.002-0.006 | 0.004-0.010 | 0.006-0.014 | 0.008-0.026 | 0.110-0.220 | 0.014-0.048
0.0058-0.022 | 0.014-0044 | 0.028-0.085 | 0.060-0.130 | 0.080-0.200 | 0.110-0.220 | 0.110-0.250
0.0048 - 0.018 | 0.012-0.036 | 0.024-0.070 | 0.050-0.110 | 0.060-0.170 | 0.090-0.180 | 0.090 - 0.210
0.0096 - 0.036 | 0.024-0.072 | 0.048-0.145 | 0.100-0.220 | 0.130-0.330 | 0.180-0.360 | 0.180 - 0.420
0.0064 - 0.024 | 0.016-0.048 | 0.032-0.095 | 0.060-0.140 | 0.080-0.220 | 0.120-0.240 | 0.120-0.280
0.0080 - 0.030 | 0.020-0.060 | 0.040-0.120 | 0.080-0.180 | 0.110-0.280 | 0.150-0.300 | 0.150 - 0.350
0.0064 - 0.024 | 0.016-0.048 | 0.032-0.095 | 0.060-0.140 | 0.080-0.220 | 0.120-0.240 | 0.120-0.280
0.0064 - 0.024 | 0.016-0.048 | 0.032-0.095 | 0.060-0.140 | 0.080-0.220 | 0.120-0.240 | 0.120-0.280

Valeurs basées pour une utilisation a I'huile entiére. Les paramétres de coupe sont treés fortement influencés
par les paramétres externes, notamment la stabilité de I'outil et de la piéce,...
Les conditions de coupe doivent étre adaptées en fonction des conditions d'utilisation !
Sila lubrification est de I'huile en émulsion ou de la micropulvérisation, privilégier le revétement DRYCUT pour les métaux non ferreux

+



DIX11132 - 1134 - 1135
1136 - 1138 - 1139

|

Cycle de
débourrage
VDI CARBURE DICUT TIAIN 1
3323 Ve [m/min] | Ve [m/min] | Ve [m/min]
Acier non allié, acier de décolletage 1-5 40 - 60 40 - 70 40 -70 <2x@D1
Acier faiblement allié <800 N/mm? 6-9 " 30-40 30-40 <1x@D1
[tr/min]
. . 2 =
e ty i, 10-13 25-40 | 25-40 | <06x0D1
acier inoxydable ferritique / martensitique
Acier inoxydable austénitique <700 N/mm? 14.1-142 45 - 60 45 - 60 <0.4x@D1
M
Acier inoxydable sans Ni/ DUPLEX > 700 N/mm? 143-144 30-50 30-50 <0.4x@D1
Fonte grise <250 HB 15-16 50 - 80 60 - 90 60 - 90 <3x@D1
Fonte ductile, malléable, nodulaire > 250 HB 17-20 40 - 60 40 - 60 40 - 60 <1x@D1
Alliage alu corroyé <12% Si 21-22 80-130 <1x@D1
Alliage alu coulé > 12% Si 23-25 70-110 <1x@D1
Alliage de cuivre bonne usinabilité avec Pb 26 80-100 <4x@D1
Alliage de cuivre usinabilité difficile 27-28 f 40-70 <1x@D1
[mm/tr]
Plastique, bois 29-30 . 30-60 <2x@D1
Or, argent - —.—‘ - 50 - 80 <0.5x@D1
Alliage réfractaire, base Fe, Ni, Co 31-35 20 - 40 20 - 40 20 - 40 <0.15x@D1
Titane, alliage de titane 36-37 30-50 <0.35x@D1
»_ DIX1 1133
Cycle de
débourrage
VDI CARBURE DICUT Y
3323 Ve [m/min] Ve [m/min]
Acier non allié, acier de décolletage 1-5 40 - 60 70 - 100 <1.5x@D1
3 n
Acier faiblement allié <800 N/mm? 6-9 - [tr/min] 50 - 70 <0.8x@D1
H 14 2
_ Aplerfortement z?l_lle > 800 N/mm_,_ 10-13 40- 60 <05x@D1
acier inoxydable ferritique / martensitique
Acier inoxydable austénitique <700 N/mm? 14.1-142 45 - 60 <0.3x@D1
M
Acier inoxydable sans Ni/ DUPLEX > 700 N/mm? 143-144 30-50 <0.3x@D1
Fonte grise <250 HB 15-16 50 - 80 60 - 90 <2x@D1
Fonte ductile, malléable, nodulaire > 250 HB 17-20 30 - 50 30-50 <1x@D1
Alliage alu corroyé <12% Si 21-22 80-130 <2x@D1
Alliage alu coulé > 12% Si 23-25 70-110 <3x@D1
Alliage de cuivre bonne usinabilité avec Pb 26 f 80-100 <4x@D1
’ [mm/tr]
Alliage de cuivre usinabilité difficile 27-28 / 40-70 <2x@D1
Or, argent = ' | 50 - 80 <0.5x@D1
Titane, alliage de titane 36-37 30 - 50 <0.3x@D1




Avance par tour

gD, gD, gD, gD, gD, gD, gD,

0.05-0.15 0.15-0.30 0.30 - 0.60 0.60 - 1.00 1.00 - 2.00 2.00 - 2.50 250 - 3.00
0.0004 - 0.0020 | 0.0013-0.0048 | 0.003-0.010 | 0.006-0016 | 0010-0.033 | 0019-0.041 | 0.024-0.049
0.0003-0.0018 | 0.0012-0.0044 | 0.003-0.009 | 0005-0015 | 0009-0.030 | 0018-0.037 | 0.022-0.045
0.0003-0.0017 | 0.0011-0.0040 | 0.002-0.008 | 0005-0.014 | 0008-0.027 | 0016-0.034 | 0.020-0.041
0.0003-0.0017 | 0.0011-0.0040 | 0.003-0.009 | 0.005-0.014 | 0008-0029 | 0017-0.036 | 0.021-0.043
0.0003-0.0016 | 0.0010-0.0038 | 0.002-0.008 | 0.005-0.013 | 0008-0.026 | 0015-0.032 | 0.019-0.039
0.0004 - 0.0023 | 0.0015-0.0056 | 0.003-0.011 | 0007-0.019 | 0011-0038 | 0022-0.048 | 0.028-0.057
0.0004 - 0.0020 | 0.0013-0.0048 | 0.003-0.010 | 0.006-0.016 | 0010-0.033 | 0019-0041 | 0.024-0.049
0.0005 - 0.0028 | 0.0018-0.0068 | 0.004-0.014 | 0008-0.023 | 0014-0046 | 0.027-0058 | 0.034-0.069
0.0005 - 0.0025 | 0.0016-0.0060 | 0.004-0.012 | 0007-0.020 | 0012-0.041 | 0.024-0051 | 0.030-0.061
0.0005-0.0028 | 0.0018-0.0068 | 0.004-0.014 | 0.008-0023 | 0014-0046 | 0.027-0058 | 0.034-0.069
0.0004 - 0.0023 | 0.0015-0.0056 | 0.003-0.011 | 0.007-0019 | 0011-0038 | 0022-0048 | 0.028-0.057
0.0005-0.0028 | 0.0018-0.0068 & 0.004-0.014 0.080 - 0.023 0.014 - 0.046 0.027 - 0.058 0.034 - 0.069
0.0004 - 0.0020 | 0.0013-0.0048 | 0.003-0.010 | 0006-0016 | 0010-0033 | 0019-0.041 | 0.024-0.049
0.0002-0.0012 | 0.0007-0.0028 | 0.002-0.006 | 0003-0010 | 0006-0019 | 0011-0024 | 0.014-0.029
0.0004 - 0.0020 | 0.0013-0.0048 | 0.003-0.010 | 0006-0016 | 0010-0.033 | 0019-0.041 | 0.024-0.049

Avance par tour
gD, gD, gD, gD, gD, gD, gD,

0.50-0.70 0.70 - 1.00 1.00 - 1.50 1.50 - 2.00 2.00 - 3.00 3.00 - 4.00 4.00 - 6.00
0.0035-0009 | 0004-0014 | 0008-0020 | 0010-0.026 | 0014-0.040 | 0018-0048 | 0.020-0.066
0.0032-0008 | 0004-0012 | 0006-0018 | 0010-0.024 | 0012-0.036 | 0016-0044 | 0.018-0.060
0.0028-0.007 | 0.004-0010 | 0006-0016 | 0008-0.020 | 0012-0.032 | 0014-0038 | 0016-0.052
0.0030-0.008 | 0004-0.012 | 0006-0016 | 0008-0.022 | 0012-0.034 | 0016-0040 | 0.018-0.05
0.0026-0.007 | 0.004-0.010 | 0006-0014 | 0008-0.020 | 0010-0.030 | 0014-0036 | 0.016-0.050
0.0042-0011 | 0006-0.016 | 0008-0024 | 0012-0.032 | 0016-0.046 | 0022-0058 | 0.024-0.080
0.0035-0.009 | 0004-0.014 | 0008-0020 | 0010-0.026 | 0014-0.040 | 0018-0.048 | 0.020-0.066
0.0060 - 0.015 | 0.008 - 0.022 0.012-0.034 0.018 - 0.044 0.024 - 0.066 0.030 - 0.082 0.034-0.112
0.0046-0.012 | 0006-0.016 | 0010-0026 | 0014-0.034 | 0018-0.050 | 0.024-0062 | 0.028-0.086
0.0060-0.0015 | 0008-0.020 | 0012-0.034 | 0018-0044 | 0024-0066 | 0.030-0.082 | 0.034-0.112
0.0042-0.011 | 0006-0.016 | 0008-0.024 | 0012-0.032 | 0016-0.046 | 0.022-0058 | 0.024-0.080
0.0035-0.009 | 0004-0014 | 0008-0.020 | 0010-0.026 | 0014-0.040 | 0018-0048 | 0.020-0.066
0.0035-0.009 | 0004-0014 | 0008-0.020 | 0010-0.026 | 0014-0.040 | 0018-0048 | 0.020-0.066

Valeurs basées pour une utilisation a I'huile entiere. Les paramétres de coupe sont tres fortement influencés

par les paramétres externes, notamment la stabilité de I'outil et de la piéce,...
Les conditions de coupe doivent étre adaptées en fonction des conditions d'utilisation !




»‘ DIXI 1147

Cycle de
débourrage
VDI TIAIN Y
3323 Ve [m/min]
Acier non allié, acier de décolletage 1-5 3 n 70 - 100 <4x@D1
- [tr/min]
Acier faiblement allié <800 N/mm? 6-9 60 - 90 <4x@D1
. - .
_ As:lerfortementa_ll_lle>800 N/mm_ ] 10-13 40-70 <2%0D1
acier inoxydable ferritique / martensitique
Acier inoxydable austénitique <700 N/mm? 14.1-142 30-50 <0.5x@D1
M
Acier inoxydable sans Ni/ DUPLEX > 700 N/mm? 143-144 20 - 40 <0.6x@D1

Alliage réfractaire, base Fe, Ni, Co 31-35 ' 15-30 <3x@D1

Titane, alliage de titane 36-37 30-60 <0.5x@D1

Fonte grise <250 HB 15-16 90 - 130 <4x@D1
Fonte ductile, malléable, nodulaire > 250 HB 17-20 ; 70 - 100 <2x@D1

»‘ DIXI 1149

Cycle de
débourrage
VDI T|AIN. a
3323 Ve [m/min]
Acier non allié, acier de décolletage 1-5 70 - 100 <3x@D1
Acier faiblement allié <800 N/mm? 6-9 60 - 90 <1.5x@D1
. o ) 3 n
acieé?r:z:(;c:i:glrz‘?‘gtrraitlilz]eu: ? ?rtl)a’\:t/;?]r:it'ique =18 : [ts/min] Sl Al
Acier inoxydable austénitique <700 N/mm? 141-142 40 - 60 <0.75x@D1
" Acier inoxydable sans Ni/ DUPLEX > 700 N/mm? 143-144 30-50 <0.75x@D1
Fonte grise <250 HB 15-16 70 - 100 <4x@D1
Fonte ductile, malléable, nodulaire > 250 HB 17-20 30-50 <2x@D1
Alliage alu corroyé <12% Si 21-22 130 - 180 <3x@D1
Alliage alu coulé > 12% Si 23-25 100 - 150 <3x@D1
Alliage de cuivre bonne usinabilité avec Pb 26 80-130 <3x@D1
Alliage de cuivre usinabilité difficile 27-28 60 - 80 <1.5x@D1
Or, argent = s [mnf]/tr] 70 - 90 <0.5x@D1
Alliage réfractaire, base Fe, Ni, Co 31-35 . 15- 30 <1x@D1
Titane, alliage de titane 36-37 S 30 - 60 <0.5x@D1




Avance par tour

gD, gD, gD, gD, gD, @D, gD,
0.50 - 1.00 1.00 - 1.50 1.50 - 2.00 2.00 - 3.00 3.00 - 5.00 5.00-7.00 | 7.00-10.00
0.030-0082 | 0062-0.124 | 0080-0.145 | 0090-0.190 | 0.110-0.260 | 0.150-0.290 | 0.160-0.310
0.028-0074 | 0054-0.110 | 0072-0.130 | 0.080-0.170 | 0.100-0.230 | 0.140-0.260 | 0.140-0.280
0.028-0074 | 0054-0.110 | 0072-0.130 | 0080-0.170 | 0.100-0.230 | 0.140-0.260 | 0.140-0.280
0.012-0030 | 0022-0044 | 0030-0050 | 0030-0.070 | 0.040-0.090 | 0.060-0.100 | 0.060-0.110
0.010-0.026 | 0020-0040 | 0026-0045 | 0030-0.060 | 0.040-0.080 | 0.050-0.090 | 0.050-0.100
0.034-0092 | 0068-0.138 | 0090-0.160 | 0.100-0.210 | 0.130-0290 | 0.170-0.320 | 0.180-0.350
0.026-0.070 | 0052-0.104 | 0066-0120 | 0080-0.160 | 0.100-0220 | 0.130-0.240 | 0.130-0.260
0.008 - 0.024 0.018 - 0.034 0.022 - 0.040 0.030 - 0.050 0.030 - 0.070 0.040 - 0.080 0.040- 0.090
0.012-0.032 | 0024-0048 | 0032-0055 | 0040-0.070 | 0.040-0.100 | 0.060-0.110 | 0.060-0.120
Avance par tour
gD, gD, @D, gD, gD, gD, gD,
1.00 - 2.00 2.00 - 3.00 3.00 - 4.50 450-6.00 | 6.00-10.00 | 10.00-12.00 K 12.00 - 14.00
0.012-0.024 | 0024-0036 | 0036-0055 | 0050-0.070 | 0.060-0.100 | 0.100-0.120 | 0.120-0.150
0013-0026 | 0026-0038 | 0038-0055 | 0.060-0.080 | 0070-0.110 | 0.110-0.130 | 0.130-0.150
0.012-0.024 | 0024-0036 | 0036-0055 | 0050-0.070 | 0.060-0.100 | 0.100-0.120 | 0.120-0.150
0.011-0021 | 0021-0032 | 0032-0.045 | 0050-0.060 | 0.050-0.090 | 0.090-0.110 | 0.110-0.130
0.010-0.020 | 0020-0029 | 0030-0.045 | 0.040-0.060 | 0.050-0.080 | 0.080-0.100 | 0.100-0.120
0.023-0.045 | 0045-0068 | 0068-0.100 | 0.100-0.140 | 0.120-0.200 | 0.200-0.230 | 0.230-0.270
0.020-0.039 | 0039-0059 | 0058-0090 | 0090-0.120 | 0.100-0.170 | 0.170-0.200 | 0.200-0.240
0.020-0.039 | 0039-0059 | 0058-0090 | 0.090-0.120 | 0.100-0.170 | 0.170-0.200 | 0.200-0.240
0.015-0.030 | 0030-0.045 | 0.046-0070 | 0070-0.090 | 0.080-0.130 | 0.130-0.160 | 0.160-0.180
0.020-0039 | 0039-0059 | 0058-0090 | 0090-0.120 | 0.100-0.170 | 0.170-0.200 | 0.200-0.240
0.015-0.030 | 0030-0.045 | 0.046-0070 | 0070-0.090 | 0.080-0.130 | 0.130-0.160 | 0.160-0.180
0.014-0027 | 0027-0.0405 | 0040-0060 | 0060-0.080 | 0070-0.120 | 0.120-0.140 | 0.140-0.160
0.011-0023 | 0023-0034 | 0034-0050 | 0050-0070 | 0.060-0.100 | 0.100-0.120 | 0.120-0.140
0.015-0030 | 0030-0045 | 0046-0070 | 0070-0.090 | 0080-0.130 | 0.130-0.160 | 0.160-0.180

Valeurs basées pour une utilisation a I'huile entiere. Les paramétres de coupe sont tres fortement influencés

par les paramétres externes, notamment la stabilité de I'outil et de la piéce,...
Les conditions de coupe doivent étre adaptées en fonction des conditions d'utilisation !




Cycle de
débourrage
VDI TIAIN Y
3323 Ve [m/min]
Acier non allié, acier de décolletage 1-5 90 - 130
Acier faiblement allié <800 N/mm? 6-9 1 n 80-115
4 tr/mi
Acier fortement allié > 800 N/mm?, . [tr/min]
e " L 10-13 50 - 90
acier inoxydable ferritique / martensitique
Acier inoxydable austénitique <700 N/mm? 14.1-142 50 - 80 <3x@D1
M
Acier inoxydable sans Ni/ DUPLEX > 700 N/mm? 143-144 40 - 65 <3x@D1
Fonte grise <250 HB 15-16 90 - 130
Fonte ductile, malléable, nodulaire > 250 HB 17-20 40 - 65
Alliage alu corroyé <12% Si 21-22 170 - 235
Alliage alu coulé > 12% Si 23-25 130- 195
Alliage de cuivre bonne usinabilité avec Ph 26 90- 115
Alliage de cuivre usinabilité difficile 27-28 . [mm/tr] 80 - 105
Or, argent - ‘ 105- 130
Alliage réfractaire, base Fe, Ni, Co 31-35 ='=‘ 20- 40
Titane, alliage de titane 36-37 40 - 80 <3x@D1
.
= = Cycle de
débourrage
VDI TIAIN a
3323 Ve [m/min]
Acier non allié, acier de décolletage 1-5 90 - 130
3 n
Acier faiblement allié <800 N/mm? 6-9 ™ [tr/min] 80-115
. . a
. Af:ler fortement gI.he > 800 N/mm.,' 10-13 50 - 90
acier inoxydable ferritique / martensitique
Acier inoxydable austénitique <700 N/mm? 14.1-142 40 - 65 <3x@D1
M
Acier inoxydable sans Ni/ DUPLEX > 700 N/mm? 143-144 25-50 <3x@D1
Fonte grise <250 HB 15-16 115-170
Fonte ductile, malléable, nodulaire > 250 HB 17-20 105 - 145
f
" [mm/tr]
Alliage réfractaire, base Fe, Ni, Co 31-35 o 20 - 40
Titane, alliage de titane 36-37 o 40-80 <3x@D1




Avance par tour

gD, gD, gD, gD, gD, gD, gD,

0.80-1.10 1.10 - 2.50 2.50 - 4.00 4.00-6.00 | 6.00-10.00 | 10.00-12.00 | 12.00 - 14.00

0.013-0024 | 0020-0055 | 0.046-0.090 | 0070-0.130 | 0.110-0.220 | 0.160-0.240 | 0.170-0.250

0.011-0022 | 0018-0050 | 0040-0.080 | 0060-0.120 | 0.100-0.200 | 0.140-0.220 | 0.150-0.230

0.010-0.019 | 0016-0044 | 0036-0070 | 0060-0.110 | 0.090-0.180 | 0.130-0.190 | 0.130-0.200

0011-0021 | 0017-0047 | 0038-0075 | 0060-0.110 | 0.090-0.190 | 0.140-0.200 | 0.140-0.210

0.009-0.018 0.015-0.041 0.034 - 0.065 0.050 - 0.100 0.080-0.170 0.120- 0.180 0.130-0.190

0.015-0.029 | 0024-0066 | 0054-0105 | 0.090-0.160 | 0.130-0.260 | 0.190-0.290 | 0.200-0.170

0.013-0.024 0.020 - 0.055 0.046 - 0.090 0.070-0.130 0.110- 0.220 0.160 - 0.240 0.170- 0.250

0.019-0.036 | 0030-0.083 | 0068-0130 | 0.110-0.200 | 0.160-0330 | 0.240-0.360 | 0.250-0.380

0.016-0.031 | 0026-0072 | 0058-0115 | 0.090-0.170 | 0.140-0290 | 0210-0.310 | 0.220-0.330

0.019-0.036 | 0030-0083 | 0068-0130 | 0.110-0200 | 0.160-0330 | 0.240-0.360 | 0.250-0.380

0.015-0.029 | 0024-0066 | 0054-0105 | 0090-0.160 | 0.130-0260 | 0.190-0.290 | 0.200-0.300

0.013-0024 | 0020-0055 | 0046-0090 | 0070-0.130 | 0.110-0.220 | 0.160-0240 | 0.170-0.250

0.006-0012 | 0010-0028 | 0022-0045 | 0040-0070 | 0050-0.110 | 0.080-0.120 | 0.080-0.130

0.013-0.024 0.020 - 0.055 0.046 - 0.090 0.070-0.130 0.110-0.220 0.160 - 0.240 0.170 - 0.250

Avance par tour
gD, gD, gD, gD, gD, gD, gD, gD,

0.80-1.00 1.00 - 1.50 1.50 - 2.00 2.00 - 3.00 2.00- 3.00 3.00 - 5.00 5.00-7.00 | 7.00-10.00
0.049-0083 | 0061-0.124 | 0080-0.145 | 0010-0026 | 0.092-0.185 | 0.110-0260 | 0.150-0.290 | 0.160-0.310
0.044-0074 | 0054-0.110 | 0071-0129 | 0010-0.024 | 0082-0.165 | 0.100-0230 | 0.140-0.260 | 0.140-0.280
0.044-0074 | 0054-0.110 | 0071-0.129 | 0008-0.020 | 0.082-0.165 | 0.100-0.230 | 0.140-0.260 | 0.140-0.280
0.018-0.030 0.022 - 0.045 0.029 - 0.052 0.008 - 0.022 0.034 - 0.065 0.040 - 0.090 0.060 - 0.100 0.060-0.110
0016-0.027 | 0020-0040 | 0026-0047 | 0008-0020 | 0030-0.060 | 0.040-0.080 | 0.050-0.090 | 0.050-0.100
0.054-0092 | 0068-0.138 | 0089-0.161 | 0012-0032 | 0.102-0205 | 0.130-0290 | 0.170-0320 | 0.180-0.350
0.041-0.069 | 0051-0.104 | 0067-0121 | 0010-0026 | 0076-0.155 | 0.100-0.220 | 0.130-0.240 | 0.130-0.260
0.014-0023 | 0017-0035 | 0022-0040 | 0010-0.026 | 0026-0.050 | 0030-0.070 | 0.040-0.080 | 0.040-0.090
0.022-0037 | 0027-0055 | 0036-0064 | 0010-0.026 | 0.040-0.085 | 0050-0.120 | 0.070-0.130 | 0.070-0.140

Valeurs basées pour une utilisation a I'huile entiére. Les paramétres de coupe sont trés fortement influencés
par les paramétres externes, notamment la stabilité de I'outil et de la piéce,...
Les conditions de coupe doivent étre adaptées en fonction des conditions d’utilisation !




»- DIXI 1151 - 1152

Cycle de
débourrage
VDI CARBURE Y
3323 Ve [m/min]
Acier non allié, acier de décolletage 1-5 y n 90 - 130 <1x@D1
d [tr/min]
Acier faiblement allié <800 N/mm? 6-9 80-115 <1x@D1
Fonte grise <250 HB 15-16 90 - 130 <4x@D1
Fonte ductile, malléable, nodulaire > 250 HB 17-20 40 - 65 <1x@D1
Alliage alu coulé > 12% Si 23-25 130 - 195 <4x@D1
Alliage de cuivre bonne usinabilité avec Ph 26 90- 115 <4x@D1
Or, argent - _ f 105 - 130 <1x@D1
! [mm/tr]
H Titane, alliage de titane 36-37 _I 40 - 80 <0.75x@D1
DIXI 1501 - 1502 - 1503 - 1504
Cycle de
débourrage
VDI CARBURE TIAIN Y
3323 Ve [m/min] Ve [m/min]
Acier non allié, acier de décolletage 1-5 40 - 60 40-70 <2x@D1
Acier faiblement allié <800 N/mm? 6-9 n 40 - 60 <1x@D1
[tr/min]
. . 2 &1
) Af:ler fortement gl_lle > 800 N/mm_,_ 10-13 30- 60 <05x0D1
acier inoxydable ferritique / martensitique
Acier inoxydable austénitique <700 N/mm? 143-144 40 - 60 <0.35x@D1
M
Acier inoxydable sans Ni/ DUPLEX > 700 N/mm? 143-144 35-55 <0.35x@D1
Fonte grise <250 HB 15-16 60 - 100 60 - 100 <3x@D1
Fonte ductile, malléable, nodulaire > 250 HB 17-20 40 - 70 40 - 70 <1x@D1
Alliage alu corroyé <12% Si 2-22 80-130 <1x@D1
Alliage alu coulé > 12% Si 23-25 70-110 <1x@D1
Alliage de cuivre bonne usinabilité avec Pb 26 f 80-100 <4x@D1
Alliage de cuivre usinabilité difficile 27-28 ' [mm/tr] 40-70 <2x0D1
Plastique, bois 29-30 L _l 100 - 150 <2x @D1
Or, argent - 50 - 80 <0.5x@D1
Alliage réfractaire, base Fe, Ni, Co 31-35 20 - 40 <0.15x@D1
Titane, alliage de titane 36-37 30 - 50 <0.35x@D1




Avance par tour

gD, gD, gD, gD, gD, gD, 20D,
0.15-0.50 0.50-1.00 1.00 - 1.50 1.50 - 3.00 3.00-6.00 | 6.00-10.00 | 10.00 - 14.00
0.0014-0.008 | 0005-0016 | 0010-0.022 | 0014-0.045 | 0020-0080 | 0.040-0.120 | 0.050-0.140
0.0012-0.007 | 0004-0014 | 0008-0.020 | 0012-0.040 | 0020-0070 | 0.030-0.110 | 0.050-0.130
0.0016-0.009 | 0.005-0018 | 0010-0.028 | 0016-0.055 | 0.025-0095 | 0.040-0.140 | 0.060-0.170
0.0014-0.008 | 0005-0.016 | 0010-0022 | 0014-0.045 | 0020-0.080 | 0040-0.120 | 0.050-0.140
0.0018-0.010 | 0006-0020 | 0012-0.030 | 0018-0.060 | 0025-0.100 | 0.050-0.160 | 0.070-0.180
00020-0.011 | 0007-0022 | 0014-0034 | 0020-0070 | 0030-0.115 | 0.050-0.180 | 0.080-0.210
0.0014-0.008 | 0005-0016 | 0010-0.022 | 0014-0.045 | 0020-0080 | 0.040-0.120 | 0.050-0.140
00014-0.008 | 0005-0016 | 0010-0022 | 0014-0.045 | 0020-0080 | 0.040-0.120 | 0.050-0.140
Avance par tour
@D, @D, @D, @D, @D, @D, @D, @D, @D,
0.05-0.30 | 030-060 | 060-1.00 | 1.00-200 | 2.00-300 | 3.00-400 | 400-6.00 | 6.00-12.00 | 12.00-20.00
0.0004-0.0036 | 0.002-0.007 | 0005-0.012 | 0008-0024 | 0016-0036 | 0024-0.048 | 0.032-0070 | 0040-0080 | 0.070-0.120
0.0004-0.0032 | 0.002-0.006 | 0.004-0011 | 0007-0022 | 0014-0032 | 0022-0043 | 0028-0.065 | 0040-0080 | 0.060-0.110
0.0003-0.0029 | 0.002-0.006 | 0004-0010 | 0006-0.019 | 0013-0.029 | 0019-0.038 | 0026-0060 | 0030-0070 | 0.60-0.100
0.0003-0.0029 | 0.002-0.006 | 0004-0010 | 0006-0019 | 0013-0029 | 0019-0.038 | 0026-0060 | 0030-0.070 | 0.060-0.100
0.0003-0.0025 | 0.002-0.005 | 0003-0008 | 0006-0017 | 0011-0025 | 0017-0.034 | 0022-0050 | 0030-0.060 | 0.050-0.080
0.0005-0.0043 | 0.003-0.009 | 0006-0014 | 0010-0029 | 0019-0.043 | 0029-0.058 | 0038-0085 | 0050-0.100 | 0.090-0.140
0.0004-0.0036 | 0.002-0.007 | 0005-0.012 | 0008-0.024 | 0016-0.036 | 0.024-0.048 | 0032-0070 | 0040-0.080 | 0.070-0.120
0.0006 - 0.0054 | 0.004-0011 | 0.007-0.018 | 0012-0036 | 0024-0054 | 0036-0.072 | 0048-0.110 | 0060-0.130 | 0.110-0.180
0.0005-0.0047 | 0.003-0.009 | 0.006-0.016 | 0010-0031 | 0021-0047 | 0031-0.062 | 0042-0095 | 0050-0.110 | 0.090-0.160
0.0006-0.0054 | 0.004-0.011 | 0007-0.018 | 0012-0036 | 0024-0054 | 0036-0072 | 0.048-0.110 | 0060-0.130 | 0.110-0.180
0.0005-0.0043 | 0.003-0.009 | 0006-0.014 | 0010-0029 | 0019-0043 | 0029-0.05 | 0.038-0.085 | 0050-0.100 | 0.090-0.140
0.0006 - 0.0054 | 0.004-0.011 | 0007-0.018 | 0012-0036 | 0024-0054 | 0036-0072 | 0.048-0.100 | 0060-0.130 | 0.110-0.180
0.0004-0.0036 | 0.002-0.007 | 0005-0.012 | 0008-0.024 | 0016-0036 | 0.024-0.048 | 0032-0070 | 0040-0.080 | 0070-0.120
0.0002-0.0018 | 0.001-0.004 | 0002-0006 | 0004-0012 | 0008-0018 | 0012-0.024 | 0016-0035 | 0020-0.040 | 0.040-0.060
0.0004-0.0036 | 0.002-0.007 | 0005-0012 | 0008-0024 | 0016-0.036 | 0024-0.048 | 0032-0070 | 0040-0.080 | 0.070-0.120

Valeurs basées pour une utilisation a I'huile entiére. Les paramétres de coupe sont trés fortement influencés
par les paramétres externes, notamment la stabilité de I'outil et de la piéce,...
Les conditions de coupe doivent étre adaptées en fonction des conditions d'utilisation !







SELECTION DES FRAISES

FRAISES DENTURE DROITE

FRAISES EN BOUT Z =1

FRAISES EN BOUT Z=2
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FRAISES POUR COMPOSITES / KEVLAR®

OUTILS SUR DEMANDE

INFORMATIONS

CONDITIONS DE COUPE
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* pour matériaux non-ferreux
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SELECTION DES FRAISES
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* pour matériaux non-ferreux
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+* = article de stock
* pour matériaux non-ferreux

SELECTION DES FRAISES
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SELECTION DES FRAISES

+* = article de stock

* pour matériaux non-ferreux
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SELECTION DES FRAISES

+* = article de stock
* pour matériaux non-ferreux
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+* = article de stock
* pour matériaux non-ferreux
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SELECTION DES FRAISES

+* = article de stock
* pour matériaux non-ferreux
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SELECTION DES FRAISES

+* = article de stock
* pour matériaux non-ferreux
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_ DIXI 7060 Z=1 @ @

FRAISES A DENTURE DROITE P.184

* Fraises 2 tailles, denture droite, face de coupe et dépouilles
polies et fond plat.

' } N2 o i L.
- : — ¢ Qutils développés pour I'usinage sans bavure et sans
= % =l déformation des matériaux a bonne usinabilité. Une application
i ! typique, la finition de composants horlogers.
—_———
- B =1 ‘ Ebauche Finition O bien @ excellent
Jid
Description . L Lo L Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres acieguontalie Acienfaiblsmentallie et acier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14.1 14.2 143 14.4 15 16 17 18 19 20
Recommandations
50 T
Description . . . ; Alliage Alliage Cu or, Graphite Plasti Boi . . . Titane, alliage de .
matieres Alliage alu corroyé Alliage alu coulé CusPb difficile Argent raphite  Flastique 0is Alliage réfractaire tane Acier trempé Fonte dure
VDI 3323 21 2 23 24 25 2 21 28 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 ]

s O O O O O O O O O O O O O O

D..om L, D, L CARBURE
0.50 1.00 4 35 965456
0.60 1.20 4 35 965457
0.70 1.50 4 35 965458
0.80 1.50 4 35 960645
0.90 1.50 4 35 960646
1.00 1.50 4 35 960647
1.00 > 2.50 4 35 964328
1.10 2.00 4 35 960648
1.20 2.00 4 35 960649
1.30 2.00 4 35 960650
1.40 2.00 4 35 960651
1.50 2.00 4 35 960652
1.60 2.00 4 35 960653
1.70 2.50 4 35 960654
1.80 2.50 4 35 960655
1.90 2.50 4 35 960656
2.00 2.50 4 35 960657
2.50 3.00 4 35 960658
3.00 3.50 4 42 960659
3.50 4.00 4 42 960660
4.00 5.00 4 42 960661
4.50 6.00 6 50 960662
5.00 7.00 6 50 960663
6.00 7.00 8 50 960664



- DIXI 7063 Z=1 @ @

FRAISES 1 DENT 3/4 P.184

* Fraises 2 tailles, denture droite, face de coupe et dépouilles
polies et fond plat. Géométrie renforcée pour plus de rigidité
et moins de balourd.

= ﬁ - * Qutils développés a I'usinage sans bavure et sans déformation
1 L des matériaux a bonne usinabilité. Une application typique,
T la finition de composants horlogers.
o [
Ebauche Finition O bien @ excellent
Description ; " or fai e Acierfort.allié  Acierinox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres aceionelly Aol it el it etacier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1" 12 13 14.1 14.2 143 14.4 15 16 17 18 19 20

Recommandations O O O O O

D;?"’;':z:" Alliage alu corroyé Alliage alu coulé é!'fg;’ A:i;ﬁ:”g“ Ar‘;:m Graphite Plastique  Bois Alliage réfractaire “m""t’it:]':::"e e Aciertrempé Fonte dure
VDI 3323 2 2 3 % 2% 2 7 2 - - 2 3 3 2 | :H |3 7 3 3 40 a
mmae O O O O O 0 O O 0 0 O O O O
D,. oo L, D, L, D L CARBURE
0.40 0.80 1.50 4.60 4 35 987593
0.50 1.00 1.50 4.60 4 35 983250
0.60 1.20 1.50 4.60 4 35 987594
0.70 1.50 1.50 4.60 4 35 987595
0.80 1.50 1.50 4.60 4 35 987596
0.90 1.50 2.00 5.10 4 35 987581
1.00 1.50 2.00 5.10 4 35 983251
1.00 > 250 2.00 5.10 4 35 987582
1.10 2.50 2.00 6.00 4 35 987597
1.20 2.50 2.00 6.00 4 35 987598
1.30 250 3.00 6.00 4 35 987599
1.40 250 3.00 6.00 4 35 987583
1.50 2.50 3.00 6.00 4 35 983252
1.50 > 3.50 3.00 6.50 4 35 987600
1.60 3.50 3.00 6.50 4 35 987585
1.70 3.50 3.00 6.50 4 35 987586
Di.oo L, Dps L CARBURE
1.80 3.50 4 35 987601
1.90 3.50 4 35 987602
2.00 4.00 4 35 983253
2.20 4.00 4 35 987603
2.50 4.00 4 35 987604
2.80 4.00 4 35 987605
3.00 4.00 4 35 983254
4.00 5.00 4 35 987584
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FRAISES A DENTURE DROITE P.186

¢ Fraises 2 tailles, denture droite, développées pour l'usinage
de piéces fines a faible dureté, sujettes a vibrations.

! !
O ——t =
i |
|
|
- -
L
- [
Ebauche Finition O bien © excellent
Description . L Lo L Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres Seeponlic hariEemend etacier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 n 12 13 14.1 14.2 14.3 144 15 16 17 18 19 20
Recommandations
Description . . . ; Alliage Alliage Cu or, Graphite Plastique  Bois . . . Titane, alliage de .
- Alliage alu corroyé Alliage alu coulé Cu+Pb difficile i p q Alliage réfractaire tane Acier trempé Fonte dure
VDI 3323 21 22 23 2 25 26 2 28 = = 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4

s O O O O O O O O O o O

D, L, D, L CARBURE
2 6 2 38 42540
3 7 3 38 42541
4 8 4 50 42542
6 10 6 57 42543
8 16 8 63 42544



_ DIXI 7233 Z=3 ‘ @ @ @

FRAISES A DENTURE DROITE P186
¢ Fraises 2 tailles, denture droite, face de coupe et dépouilles
polies.
" : le.-
= ﬁ . « Qutils développés pour l'usinage sans bavure et sans
1 = déformation des matériaux a bonne usinabilité. Une application
L, typique, la finition de composants horlogers.
[ - '_ixlz
- - - =
Ebauche Finition O bien @ excellent
Description . " o " Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres aceionelly Aol it el it etacier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 " 12 13 141 14.2 143 144 15 16 17 18 19 20

Recommandations O O O O O

Description . ., ) . Alliage Alliage Cu or, Graphi ; - . . . itane, alliage de
lage 2 phite Plastique  Bois All fi a
atieres Alliage alu corroyé Alliage alu coulé Cu+Pb difficile i iage réfractaire e

VDI 3323 21 22 23 2 25 26 21 28 = 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4

TGS O O © © @ © O O O O

Acier trempé Fonte dure

D, L, D, L CARBURE
020 /002
D1=D - e8
0.50 1.50 3 38 378215
0.60 1.80 3 38 378216
0.70 2.10 3 38 378217
0.80 240 3 38 378218
0.90 2170 3 38 378219
1.00 3.00 3 38 378220
1.10 3.00 3 38 378221
1.20 3.00 3 38 378222
1.30 3.00 3 38 378223
1.40 3.00 3 38 378224
1.50 4.00 3 38 378225
1.60 4.00 3 38 378226
1.70 4.00 3 38 378227
180 400 3 38 378228
1.90 400 3 38 378229
2.00 5.00 3 38 378230
3.00 6.00 4 38 378231
4.00 6.00 4 38 378232
5.00 8.00 6 51 378233
6.00 8.00 6 51 378234
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FRAISES 1 DENT POUR ALUMINIUM P.186

* Fraises 2 tailles développées pour l'usinage de profilés
aluminium et plaques fines.

25° 4 "~
! Y h R . , .
— : e ~ * Le revétement DLC améliore la durée de vie dans les
= —@- = matériaux non-ferreux dans le cas d'usinage a sec
1 ou avec émulsion.
I .
- = Ebauche Finition O bien @ excellent
M T
Description . L Lo L Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres gcelnonilic hariEemend etacier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14.1 14.2 143 14.4 15 16 17 18 19 20
Recommandations
53 o o e
Description . . . ; Alliage Alliage Cu or, Graphite Plastique  Bois . . . Titane, alliage de .
matieres Alliage alu corroyé Alliage alu coulé CusPb difficile Argent p q I Alliage réfractaire tane Acier trempé Fonte dure
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 21 28 = 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4

rommaniaios Q) ©Q O O O O O O O

D,,, @ L, D, L CARBURE DLC*
2 0.10x45° 4 3 38 46560 971284
3 0.15x45° 3 38 46561 971285
4 0.15x 45° 12 4 50 46562 971286
5 0.15x45° 14 5 50 46563 960345
6 020x45° 16 6 50 4654 967038
8 0.20 x45° 20 8 60 46565 992675
10 0.20 x 45° 22 10 70 46566 996345
12 0.20x45° 25 12 70 46567 965525

* pour matériaux non-ferreux
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FRAISES 1 DENT POUR PLASTIQUE P.188
HELICE A DROITE

¢ Fraises 2 tailles, hélice a droite, goujure et dépouilles polies.

5" 1 — * Outils a grand pouvoir tranchant et a débit de copeaux élevé,
recommandés pour un état de surface fin dans les plastiques

O e (PMMA, PET, PVC...), bos et HPL.

- . Ebauche Finition O bien @ excellent
m k]
S obonoais SO oo o geine e rme e
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 " 12 13 141 14.2 143 144 15 16 17 18 19 20
Recommandations
D;?ﬁré':ggn Alliage alu corroyé Alliage alu coulé élllj'fgs A:ii?f?:”g" Arg:nt Graphite Plastique  Bois Alliage réfractaire ma"e"itzl::ge e Aciertrempé Fonte dure
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 - - 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4
Recommandations © ©
Dw8 Dhs L1 L CARBURE DIeB Dh5 L1 L CARBURE
4 30 372568 12 50 372602
1. /
Ly Bl 4 38 372569 12 60 372603
6 30 372570 4.00 6.00 12 80 372604
1.50 3.00 6 38 379571 12 101 376936
1.50 3.00 8 60 372572 el i L
16 50 372606
2.00 2.00 8 30 372573
5.00 5.00 16 60 372607
8 30 372574 30 70 372608
2.00 3.00 8 38 372575
: 0 asTe W e
2.00 4.00 8 60 372577 5.00 6.00 20 60 372610
2.00 6.00 8 50 372578 25 60 372611
2.50 2.50 8 38 372579 5.00 8.00 25 80 372612
8 30 372580 12 60 376938
2.50 3.00 8 38 372581 20 50 372613
8 60 372582 2 60 372614
8 60 372583 6.00 6.00 24 70 372615
10 30 372584 30 70 372616
3.00 300 10 38 372585 38 80 312617
15 50 372586 42 80 423984
3 60 372587 20 80 372618
3.00 4.00 10 40 372588 25 80 372619
15 50 372589 6.00 8.00 30 80 372620
32 80 372621
10 50 372590 38 80 372622
10 60 372591
3.00 6.00 12 60 372592 23 60 372623
20 60 372593 25 80 372624
8.00 8.00 32 80 372625
230 &l :(2) Zg :;:2: 33 80 372626
38 80 372627
o 4.00 12 %0 37259% 8.00 10.00 33 75 423985
3.50 5.00 12 50 376933 " "
12 60 372598 30 80 372630
4.00 4.00 16 60 372599 12.00 12.00 51 100 372631
22 60 372600
25 60 376935
30 70 372601

+
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FRAISES 1 DENT POUR PLASTIQUE P188
HELICE A DROITE, RENFORCEE

* Fraises 2 tailles, hélice a droite, goujure et dépouilles polies.

ago 4
Fiin — s . s qope PP
' T - e QOutils a grand pouvoir tranchant et a débit de copeaux élevé,
- % L2 T I | recommandés pour un état de surface fin dans les plastiques
= (PMMA, PET, PVC...), bois et HPL. Amelioration des états de
‘ surface grace a sa geometrie renforcée.
|
R
Ebauche Finition O bien @ excellent
M T
Description . L Lo L Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres CEEIEmEl gceybibionertalls etacier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 " 12 13 14.1 14.2 143 144 15 16 17 18 19 20
Recommandations
D;saii?:tei:" Alliage alu corroyé Alliage alu coulé lé{:'fg; A:ii?_ﬁ:“gu Arant Graphite Plastique  Bois Alliage réfractaire “tani’i;l::ge i Acier trempé Fonte dure
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 - - 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4

Recommandations © ©

D,., L, D, L CARBURE
2 8 3 30 414392
2 6 6 50 414393
3 9 3 30 414394
3 9 6 50 414395
4 13 4 50 414396
4 13 6 50 414397
5 16 5 60 414398
5 16 6 50 414399
6 16 6 50 414400
6 22 6 60 414401
6 32 6 70 414402
8 12 8 60 414403
8 22 8 60 414404
8 32 8 80 414405
10 23 10 60 414406
10 32 10 75 414407
12 42 12 100 414408
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FRAISES 1 DENT POUR PLASTIQUE P188
HELICE A GAUCHE, COUPE A DROITE

* Fraises 2 tailles, hélice a gauche, goujure et dépouilles polies.

[  Qutils a grand pouvoir tranchant et a débit de copeaux élevé,
| B — - recommandés pour un état de surface fin dans les plastiques
o ﬁﬁ = (PMMA, PET, PVC...), bois et HPL. L'hélice & gauche limite les

‘ gEa 1 bavures en surface et améliore le maintien de la piéce.

25° % L,
- L -
Ebauche Finition O bien @ excellent
M ok
T bommats ML pdeleor | pcmbcuser G R
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1" 12 13 14.1 14.2 143 14.4 15 16 17 18 19 20
Recommandations
D;?ﬁré':ggn Alliage alu corroyé Alliage alu coulé élllj'fgs A:ii?f?:”z" Arg:nt Graphite Plastique  Bois Alliage réfractaire ﬁtane',itzlili:ge e Aciertrempé Fonte dure
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 - - 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4
Recommandations © ©
D, Dps L, L CARBURE D, Dps L, L CARBURE
4 30 379705 12 50 372658
1.00 3.00
4 38 372632 12 60 372659
6 30 379706 4.00 6.00 12 80 372660
1.50 3.00 6 28 372633 12 101 379721
150 3.00 8 60 372634 21 60 379723
2.00 2.00 8 30 372635 16 50 379724
5.00 5.00 16 60 372661
8 30 3797071 30 70 372662
2.00 3.00 8 38 372636
16 60 372663
2.00 4,00 8 60 379708 5.00 6.00 20 60 379664
2.00 6.00 8 50 379709 25 60 379721
2.50 2.50 8 38 379710 5.00 8.00 25 80 372665
8 30 379711 12 60 379728
2.50 3.00 8 38 372639 20 50 372666
8 60 372640
6.00 6.00 20 60 372667
8 60 372641 24 70 372668
10 30 379712 30 70 372669
3.00 3.00 10 38 372642 38 80 372670
15 50 372643 20 80 372671
8 60 372644 25 80 372672
3.00 4.00 10 40 372645 6.00 8.00 30 80 372673
15 50 372646 32 80 379729
38 80 379730
10 50 372647
10 60 372648 23 60 372674
300 6.00 12 60 372649 25 80 372675
20 60 372650 8.00 8.00 32 80 379731
3.50 350 12 50 372651 E i G
10 60 372652 38 80 872677
350 400 12 50 379713 10.00 10.00 24 75 372678
3.50 5.00 12 50 379717 ' ' 30 75 372679
8 50 379718 30 80 372680
12 50 372653 e L2 51 100 379732
12 60 372654
4.00 4.00 16 60 372655
22 60 372656
25 60 379720
30 70 372657
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FRAISES 1 DENT hyret

* Fraises 2 tailles hélice a droite, goujure et dépouilles polies.
5" 1 — « Qutils a grand pouvoir tranchant et & débit de copeaux élevé,
= . = - recommandés pour un état de surface fin dans I'aluminium
- ﬁﬂh =k et les matériaux sandwich (Dibond®, Alucobond®).
L * Le revétement DLC améliore la durée de vie dans les matériaux
non-ferreux dans le cas d’usinage a sec ou avec émulsion.

- o Ebauche Finition Obien @excellent
e Acier non allé Acier faiblement alié e | Ao B e eI I
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 n 12 13 14.1 14.2 143 14.4 15 16 17 18 19 20

Recommandations
D;saii';?::" Alliage alu corroyé Alliage alu coulé /éllll'fgs Al(ljii?f?:ilzu Arant Graphite Plastique  Bois Alliage réfractaire ﬁtantat,itzlrlliggede Acier trempé Fonte dure
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 21 28 - - 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4
Recommandations © @ O O O O
D,, D, L, L CARBURE DLC* D,, D, L, L CARBURE DLC*
100 3 3 30 372681 372719 12 60 3727110 372748
: 3 38 372682 372720 6.00 8 22 80 3727111 372749
150 3 4 38 372684 3727122 12 60 414412 414418
5 20 372685 372723 8.00 8 2 60 3727113 372751
2.00 3 : . a0 D 38 80 37127114 372752
2.00 6 5 38 372687 372725 ;i gg g;‘z‘;‘}g g;‘z‘;;g
- . 6 30 372688 372726 10.00 10 20 s aoe
6 38 372689 312121 40 100 372717 372755
5 B 6N g 18 64 414414 414420
3.00 3 8 30 372691 372723 12.00 12 30 80 372718 372756
8 38 372632 38 100 376944 376945
3.00 4 8 40 372693 372731 _
5 14409 414415 * pour matériaux non-ferreux
3.00 6 10 50 372694 372132
5 40 372695 372733
400 4 10 50 372696 372734
: 20 60 372697 372735
30 70 372698 372736
5 50 381024 381025
4.00 6 10 50 372699 372737
20 60 372700 372738
7 50 414410 414416
5.00 5 15 60 372701 372739
30 70 372702 372740
5.00 6 12 50 372703 372741
5.00 8 25 80 372704 372742
9 50 414411 414417
12 50 372705 372743
6.00 6 15 70 372706 372744
' 21 60 372707 372745
30 70 372708 372746
38 80 372709 372747
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FRAISES TORIQUES 1 DENT DEGAGEES
POUR PROFILES ALUMINIUM

" BDBEO

P.188

* Fraises 2 tailles, toriques, hélice a droite, goujure et dépouilles

=] A polies, dégagées.
' b .
! 1] 1 ., > s . N . .
- ——— | e Qutils a grand pouvoir tranchant et a débit de copeaux élevé,
@h 2 recommandés pour un état de surface fin dans les profilés
] . aluminium.
Ls
L Ebauche Finition O bien @ excellent
Description . " o - Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres CotpiEEly Centabienentale etacier doutils  fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 10 " 12 13 141 14.2 143 144 15 16 17 18 19 20
Recommandations

D;z‘;irg:::" Alliage alu corroyé Alliage alu coulé élllj'fgs All:'i?‘f?:”g“ Arog:nt Graphite Plastique  Bois Alliage réfractaire ﬁtanet,itzll::ge e aciertrempe Fonte dure
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 21 28 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4
Recommandations © © O O O
p,, L D, L D, L R CARBURE
20 5.6 35 8 80 1.5 372757
22 1.6 50 10 90 1.5 372758



FRAISES EN BOUT P.190 D,>6
CORPS RENFORCE
¢ Fraises 2 tailles, corps renforcé, pour l'usinage général.
e f =1
i T i * Le revétement TiIAIN améliore la durée de vie dans les

- & matériauxferreu

Ebauche Finition O bien @ excellent
M L«

Description . - Lo i Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte

matiéres acieguontalie Acienfaiblsmentallie et acier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 n 12 13 14.1 14.2 14.3 144 15 16 17 18 19 20

Recommandations

Description . . " . Alliage Alliage Cu or, Graphite Plastique  Bois . . . Titane, alliage de . .

matieres Alliage alu corroyé Alliage alu coulé CusPb difficile Argont p q Alliage réfractaire tane Acier trempé Fonte dure

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 21 28 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4

emaiies. O O O O O O O OO0 OO OO O O 0O O

D, L, D, L CARBURE TAIN D, L, D, L CARBURE TAIN
0<2.00 - 0/-0.01 #<2.00 - 0/-0.01
0<3.00 - 0/-0.02 0<3.00 - 0/-0.02
0=3.00 - e8 0=3.00 - e8
0.10 0.25 3 38 334534 1.15 2.40 3 38 47925 57170
0.15 0.30 3 38 52628 64920 120 2.40 3 2 35248 36237
020 040 3 38 45705 60021 ' 6.00 48357 sl
0.25 0.60 3 38 47916 64921 125 260 8 38 47926 [ESTII2
0.60 42172 60121 1.30 2.60 3 38 35249 57173
030 1.00 3 38 48850 60122 1.35 2.80 3 38 479271 57174
0.35 0.80 3 38 47917 950699 1.40 2.80 3 38 35250 36239
0.80 42126 60123 1.45 3.00 3 38 47928 57175
040 2.00 3 38 48851 60124
: 3.00 38489 36240
0.45 1.00 3 38 47918 952421 1.50 7.00 3 38 48858 57176
1.00 35241 36230
0.50 - 3 38 e B 1.60 3.20 3 38 38490 57177
0.55 1.20 3 38 47921 952422 170 340 3 38 36491 [SEEE
50 T ; N . 1.80 3.60 3 38 4209 38613
: 3.00 48853 60126 1.90 4.00 3 38 38493 57178
0.65 1.40 3 38 47922 952423 2.00 6.00 3 38 42784 39577
1.40 35243 36232 2.10 7.00 3 38 44058 6479
Lz 3.50 2 & 48854 57162
- 2.20 7.00 3 38 43956 64795
0.75 1.60 3 38 47923 57163 230 700 3 28 wn BT
0.80 1.60 3 28 35244 36233 2.40 7.00 3 38 43527 64796
4.00 48855 57164
2.50 7.00 3 38 42201 36242
0.85 1.80 3 38 47066 57165
3.00 7.00 6 57 41806 46440
067 1.80 G - 35245 36234
0.95 2.00 3 38 42846 57167 4.00 8.00 6 57 41856 57180
100 2.00 3 28 35246 36235 450 8.00 6 57 42202 57181
' 5.00 42735 55950 5.00 10.00 6 57 41996 36247
1.05 220 3 38 41924 57168 5.50 10.00 6 57 41807 57182
1.10 220 3 38 35247 57169 6.00 10.00 6 57 41907 57183



» DIXI 7242 @

FRAISES EN BOUT P190 D >6
CORPS RENFORCE !
D, L, D, L CARBURE  TAIN
B0 host
0=3.00 - e8
6.50 13.00 8 63 28932 57184
7.00 13.00 8 63 28933 57185
7.50 16.00 8 63 28934 57186
8.00 16.00 8 63 42271 57187
8.50 16.00 10 72 28936 57195
9.00 16.00 10 72 28937 57196
9.50 19.00 10 72 43038 57197
10.00 19.00 10 72 42352 57198
12.00 22.00 12 83 39944 57199
16.00 26.00 16 92 42354 57201

20.00 32.00 20 104 42356 57203
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FRAISES EN BOUT P19
* Fraises 2 tailles, corps renforcé, a hautes performances.
0° f' 5 e Qutils développés pour I'usinage des matériaux coriaces.
I 1 s [ R . . , .
- . ¢ Le revétement C-TOP extra lisse améliore la durée de vie,
méme a température élevée, dans les matériaux a usinabilité
: | ' difficile.
- | —
Ebauche Finition O bien @ excellent
m k]
Description . L Lo L Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres acieguontalie Acienfaiblsmentallie et acier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 " 12 13 14.1 14.2 143 144 15 16 17 18 19 20

i © O © © © O © © O O 0O 00000 000000 O0

e | Aevecorne  Agodtcous g AgGg! o Gwe Pesiwe ok megerstecare RIS Aderwms - Foredr
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 21 28 = = 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4
rmmies O O O O O O O O ©O O O O O O
D, L, D, L CARBURE C-TOP D, L, D, L CARBURE C-TOP
0<2.00 - 0/-0.01 0<2.00 - 0/-0.01
0<3.00 - 0/-0.02 0<3.00 - 0/-0.02
§3.00 - e8 §3.00 - e8
0.10 0.15 4 38 334850 334910 2.00 3.00 4 38 334872 334932
0.15 0.25 4 38 334851 334911 2.50 4.00 4 38 334873 334933
0.20 0.30 4 38 334852 334912 3.00 450 6 55 334874 334934
025 040 4 38 33853 334913 400 600 6 55 334875 334935
0.30 0.45 4 38 334854 334914 5.00 1.50 6 55 334876 334936
0.35 0.55 4 38 334855 334915 6.00 9.00 6 55 334877 334937
0.40 0.60 4 38 334856 334916 8.00 12.00 8 64 334878 334938
0.50 0.80 4 38 334857 334917 10.00 15.00 10 67 334879 334939
060 080 4 38 33858 334918 1200 1800 12 74 33880 334940
0.70 1.10 4 38 334859 334919
080 120 4 38 33860 334920
0.90 1.40 4 38 334861 334921
1.00 1.50 4 38 334862 334922
1.10 1.70 4 38 334863 334923
1.20 1.80 4 38 334864 334924
130 200 4 38 334865 334925
1.40 2.10 4 38 334866 334926
1.50 2.30 4 38 334867 334927
1.60 2.40 4 38 334868 334928
1.70 2.60 4 38 334869 334929
180 270 4 38 33870 334930
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FRAISES EN BOUT P1%
* Fraises 2 tailles, pour I'usinage général.
ane f . . , .
P U T * Le revétement TIAIN améliore la durée de vie dans les
o _ matériaux ferreux.
(=" -
I i ¢ Le revétement DIAMANT améliore la durée de vie dans les
L: matériaux non-ferreux abrasifs.
— L -
Ebauche Finition O bien @ excellent
Description . - Lo " Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres aceionely Adtr et etacier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 " 12 13 141 14.2 143 144 15 16 17 18 19 20

memmii © O © © © O O O O OO O O0OO0OO0OO0OO00O0O0O0O0 0

Description . . . . Alliage Alliage Cu Or, Graphite Plastique  Bois : . . Titane, alliage de . .
matiéres Alliage alu corroyé Alliage alu coulé CusPh difficile Argont B q Alliage réfractaire e Acier trempé Fonte dure
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 21 28 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4

s O O O O O O O O 0 O O O O O

D,., L, D,y L CARBURE TiAIN DIAMANT *
b e

1.50 6 2.00 32 690 57063

200 8 200 32 691 57064 61616
250 8 250 32 692 57065

3.00 10 3.00 38 693 57066 36199
350 12 350 38 34760 57067

4.00 12 4.00 50 694 570688 63847
4.50 12 450 50 41135 57069

5.00 14 5.00 50 34623 57070

6.00 16 6.00 50 34624 57071

1.00 18 1.00 60 29769 57072

8.00 20 8.00 63 698 57073 67513
9.00 20 9.00 67 43726

1000 2 1000 72 699 57075

12.00 22 12.00 73 30940 57077

* pour matériaux non-ferreux



_ DIXI 7222 Z=2 @ @

FRAISES EN BOUT P212
LONGUES
* Fraises 2 tailles, longues, pour I'usinage général.
30° 7 = ¢ Le revétement TIAIN améliore la durée de vie dans les
T i T i ) ! matériaux ferreux.

i o ¢ Le revétement DIAMANT améliore la durée de vie dans les
| matériaux non-ferreux abrasifs.

Lo -]
Ebauche Finition O bien @ excellent
Description . L Lo L Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres gcelnonilic hariEemend etacier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14.1 14.2 143 14.4 15 16 17 18 19 20

i O O O O OO OO0 OO0OO0O0OO0O000O0O0O0O00O0O0

Description . . . ; Alliage Alliage Cu or, Graphite Plastique  Bois . . . Titane, alliage de .
- Alliage alu corroyé Alliage alu coulé Cu+Pb difficile i p q Alliage réfractaire tane Acier trempé Fonte dure
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 21 28 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4

s O O O O O O O O O O O O o O

D, L, D, L CARBURE TAIN DIAMANT *
3 30 3 60 44756 57124 60231
4 30 4 60 44757 57125 60232
5 35 5 75 44758 57133 60233
6 40 6 100 44759 57134 60234
8 40 8 100 44760 57135 60235
10 40 10 100 44761 57136 60236
12 45 12 100 44762 57137 60237
20 65 20 150 44766 57140

* pour matériaux non-ferreux



- DIXI 7240 Z=2 @ @

FRAISES 2 TAILLE§ EXTRA COURTES P198
* Fraises 2 tailles, corps renforcé, extra courtes, pour l'usinage
général.
ane =
! 1 ! * Le revétement TIAIN améliore la durée de vie dans les
= matériaux ferreux.
i A
L1
= ! - ,
Ebauche Finition O bien @ excellent
Description Acier non allié Acier faiblement allié Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres etacier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 n 12 13 14.1 14.2 143 14.4 15 16 17 18 19 20

ks @ O O O O O O O O O O O OO O O OO0 O OO0 O 0 0

Cmatves | Alescvcorore  Alegeatvcous gy A B Gente et Bds  mlagerstacare  TGEEC acervems  Fomedue
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 - - 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4
womss O O O O O 0 O O © OO0 O0O0O0OO0O0

D, L, D, L CARBURE TAIN D, L, D, L CARBURE TAIN
0<2.00 - 0/-0.01 0<2.00 - 0/-0.01
0<3.00 - 0/-0.02 0<3.00 - 0/-0.02
0=3.00 - e8 0=3.00-e8

0.04 0.04 3 38 954084 1.20 1.20 3 38 63806 64371
0.05 0.05 3 38 954085 1.25 1.25 3 38 63807 64372
0.06 0.06 3 38 951973 1.30 1.30 3 38 63808 64373
0.07 0.07 3 38 954087 1.35 1.35 3 38 63809 64374
0.08 0.08 3 38 954086 1.40 1.40 3 38 63810 64375
0.09 0.09 3 38 954089 1.45 1.45 3 38 63811 64376
0.10 0.10 3 38 63609 64354 150 150 3 38 50548 56840
0.12 0.12 3 38 954090 956316 1.55 1.55 3 38 63812 64377
0.15 0.15 3 38 63608 64355 1.60 1.60 3 38 63813 64378
0.20 0.20 3 38 63610 64356 1.65 1.65 3 38 63814 64379
0.25 0.25 3 38 63678 64357 1.70 1.70 3 38 63815 64380
0.30 0.30 3 38 63679 64253 1.75 175 3 38 63816 64381
0.35 0.35 3 38 63680 64358 1.80 1.80 3 38 63817 64382
0.40 0.40 3 38 56551 61443 1.85 1.85 3 38 63818 64383
0.45 0.45 3 38 63681 64359 1.90 1.90 3 38 63819 64384
0.50 0.50 3 38 63682 64254 1.95 1.95 3 38 63820 64385
0.55 0.55 3 38 63683 64360 2.00 2.00 6 50 63821 64386
0.60 0.60 3 38 45571 64361 2.10 2.10 6 50 63823 64387
0.65 0.65 3 38 63684 64362 2.20 220 6 50 63824 64388
0.70 0.70 3 38 63685 64363 2.30 2.30 6 50 63825 64389
0.75 0.75 3 38 63686 64364 240 240 6 50 63826 64390
0.80 0.80 3 38 63687 64255 2.50 2.50 6 50 63827 64391
0.85 0.85 3 38 63688 64365 3.00 3.00 6 50 63828 64392
0.90 0.90 3 38 63689 62538 3.50 3.50 6 50 63829 64393
0.95 0.95 3 38 63690 64366 4.00 4.00 6 50 63830 64394
1.00 1.00 3 38 50547 64367 4.50 4.50 6 50 63831 64395
1.05 1.05 3 38 63691 64368 5.00 5.00 6 50 63832 64397
1.10 1.10 3 38 63692 64369 5.50 5.50 6 50 63833 64398
115 1.15 3 38 63805 64370



.| DIXI7240-xD  Z=2 @ @

FRAISES 2 TAILLES EXTRA COURTES, P19
* Fraises 2 tailles, corps renforcé, extra courtes, dégagées 3xD,,
N 4 & 5xD,, 8xD,, 10xD,, 12xD,, 15xD, pour 'usinage général.
) i . 1
Sl 23320209092 0 = * Le revétement TIAIN améliore la durée de vie dans les
‘ [* =1 matériaux ferreux.
Ly i
La
L
- = Ebauche Finition O bien @ excellent
M Lk
Description . L Lo L Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres acieguontalie Acienfaiblsmentallie et acier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14.1 14.2 143 14.4 15 16 17 18 19 20

s @ O O O O O O O O O O O O O O OO0 o 00 0 0

o (I e "
D;saiir;?::" Alliage alu corroyé Alliage alu coulé lélllllfg; Al(ljii?f?:“(;u Arant Graphite Plastique  Bois Alliage réfractaire ﬁtantat,iglrl]i:ge it Acier trempé Fonte dure
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 21 28 - - 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4
romanizios () O O O O O O O ©O O O O O O oo o
D, L, D, D, L L, DIXI CARBURE TIAIN
0<2.00 - 0/-0.01
0<3.00 - 0/-0.02
0=3.00 - e8
0.15 0.15 0.13 3 38 045 7240-3D 66047 66149
0.20 0.20 0.17 3 38 060 7240-3D 66068 66150
0.25 0.25 022 3 38 075 7240-3D 66070 66151
0.90 7240-3D 66071 66152
0.30 0.30 0.21 3 e 150 7240-5D 66196 66254
1.05 7240-3D 66072 66153
0.35 Ui Lz . E 175 7240-5D 66197 66255
1.20 7240-3D 66073 66154
0.40 0.40 037 3 38 2.00 7240-5D 66199 66256
3.20 7240-8D 66296 66355
1.35 7240-3D 66074 66155
045 045 042 3 38 225 7240-5D 66201 66257
360 7240-8D 66297 66356
1.50 7240-3D 66075 66156
250 7240-5D 66202 66258
4,00 7240-8D 66298 66357
0.50 0.50 045 3 38 5.00 7240-10D 978569 979371
6.00 7240-12D 979313 979447
750 7240-15D 979475 979497
1.65 7240-3D 66076 66157
275 7240-5D 66203 66259
440 7240-8D 66299 66358
Ui Ik Ll . e 550 7240-10D 979332 979373
6.60 7240-12D 979413 979448
8.25 7240-15D 979478 979498
1.80 7240-3D 66077 66158
3.00 7240-5D 66205 66260
480 7240-8D 66300 66366
0.60 0.60 055 3 38 6.00 7240-10D 979333 979374
7.20 7240-12D 979416 979449
9.00 7240-15D 979480 979499



. DIXI7240-xD  Z=2 @ @

FRAISES 2 TAILLES EXTRA COURTES,

JAISES P198
DEGAGEES
D, L, D, . L L, DIXI CARBURE TIAIN
0<2.00 - 0/-0.01
0<3.00 - 0/-0.02
0=3.00 - e8
1.95 7240-3D 66078 66159
3.25 7240-5D 66206 66261
5.20 7240-8D 66301 66367
UG UG UEY . = 6.50 7240-10D 979334 979375
7.80 7240-12D 979417 979450
975 7240-15D 979482 979500
2.10 7240-3D 66079 66160
350 7240-5D 66207 66262
5.60 7240-8D 66302 66368
0.70 0.70 0.65 3 38 7.00 7240-10D 979335 979376
8.40 7240-12D 979419 979451
1050 7240-15D 979483 979503
225 7240-3D 66080 66161
375 7240-5D 66208 66263
6.00 7240-8D 66303 66369
Ui L L . E 7550 7240-10D 979336 979377
9.00 7240-12D 979420 979452
11.25 7240-15D 979484 979505
240 7240-3D 66081 66162
400 7240-5D 66209 66264
6.40 7240-8D 66304 66370
080 080 075 3 38 8.00 7240-10D 979337 979378
9.60 7240-12D 979421 979453
12.00 7240-15D 979485 979506
255 7240-3D 66082 66164
125 7240-5D 66210 66265
6.80 7240-8D 66305 66371
Uz Ui Ul 4 & 850 7240-10D 979338 979409
1020 7240-12D 979423 979454
12.75 7240-15D 979486 979507
270 7240-3D 66083 66165
450 7240-5D 66211 66266
7.20 7240-8D 66306 66372
090 090 085 3 38 9.00 7240-10D 979339 979379
10.80 7240-12D 979430 979455
13.50 7240-15D 979487 979509
285 7240-3D 66084 66166
475 7240-5D 66212 66267
760 7240-8D 66307 66373
U U9 U=l . & 950 7240-10D 979340 979380
11.40 7240-12D 979431 979456
14.25 7240-15D 979488 979510
3.00 7240-3D 66110 66167
5.00 7240-5D 66213 66268
8.00 7240-8D 66308 66374
1.00 1.00 095 3 38 10.00 7240-10D 979341 979381
12.00 7240-12D 979206 979457
15.00 7240-15D 979489 979511
315 7240-3D 66113 66168
5.25 7240-5D 66214 66269
8.40 7240-8D 66309 66375
e UL L . & 1050 7240-10D 979342 979382
12.60 7240-12D 979432 979458
15.75 7240-15D 979490 979512
330 7240-3D 66115 66169
5.50 7240-5D 66218 66270
8.80 7240-8D 66310 66376
110 1.10 1.05 3 38 11.00 7240-10D 979343 979383
13.20 7240-12D 979433 979459
16.50 7240-15D 979491 979513

+



_ DIXI 7240-xD

FRAISES 2 TAILLES EXTRA COURTES,

T WHEEO

JAISES P198
DEGAGEES
D, L, D, . L L, DIXI CARBURE TIAIN
0<2.00 - 0/-0.01
B<3.00 - 0/-0.02
0=3.00 - e8
3.5 7240-3D 66116 66170
5.75 7240-5D 66219 66271
9.20 7240-8D 66313 66377
1 Ltk Uil 3 38 1150 7240-10D 979344 979384
13.80 7240-12D 979434 979460
17.25 7240-15D 979492 979514
3.60 7240-3D 66117 66171
6.00 7240-5D 66220 66272
9.60 7240-8D 66314 66378
1.20 1.20 115 3 38 12.00 7240-10D 979345 979385
14.40 7240-12D 979435 979461
18.00 7240-15D 979493 979515
375 7240-3D 66118 66172
6.25 7240-5D 66221 66273
10.00 7240-8D 66315 66379
e e 2 3 58 12.50 7240-10D 979346 979386
15.00 7240-12D 979437 979462
18.75 7240-15D 979494 979516
3.90 7240-3D 66119 66173
6.50 7240-5D 66222 66274
10.40 7240-8D 66316 66380
1.30 1.30 1.25 3 38 13.00 7240-10D 979347 979387
15.60 7240-12D 979438 979463
19.50 7240-15D 979495 979517
405 7240-3D 66120 66174
6.75 7240-5D 66223 66275
10.80 7240-8D 66317 66381
e e 2 3 3t 13.50 7240-10D 979348 979388
16.20 7240-12D 979439 979464
2025 7240-15D 979496 979518
420 7240-3D 66123 66175
7.00 7240-5D 66224 66276
1.40 1.40 1.35 3 38 11.20 7240-8D 66318 66382
14.00 7240-10D 979349 979389
16.80 7240-12D 979440 979465
435 7240-3D 66124 66176
7.25 7240-5D 66225 66277
1.45 1.45 1.40 3 38 11.60 7240-8D 66319 66383
14.50 7240-10D 979350 979390
17.40 7240-12D 979441 979466
450 7240-3D 66125 66177
750 7240-5D 66226 66278
1,50 1,50 1.45 3 38 12.00 7240-8D 66320 66384
15.00 7240-10D 979351 979391
18.00 7240-12D 979442 979467
165 7240-3D 66126 66178
775 7240-5D 66227 66279
1.55 1.55 1,50 3 38 12.40 7240-8D 66323 66385
15.50 7240-10D 979352 979392
18.60 7240-12D 979443 979468
180 7240-3D 66127 66179
8.00 7240-5D 66228 66280
1,60 1,60 155 3 38 12.80 7240-8D 66324 66386
16.00 7240-10D 979353 979393
19.20 7240-12D 979444 979469



. DIXI7240-xD  Z=2 @ @

FRAISES 2 TAILLES EXTRA COURTES,

JAISES P198
DEGAGEES
D, L, D, . L L, DIXI CARBURE TIAIN
0<2.00 - 0/-0.01
0<3.00 - 0/-0.02
0=3.00 - e8
195 7240-3D 66128 66180
8.25 7240-5D 66229 66281
1.65 1.65 1,60 3 38 13.20 7240-8D 66325 66387
16.50 7240-10D 979354 979394
19.80 7240-12D 979445 979470
5.10 7240-3D 66129 66182
850 7240-5D 66230 66282
170 170 1,65 3 38 13.60 7240-8D 66326 66388
17.00 7240-10D 979355 979395
20.40 7240-12D 979446 979471
525 7240-3D 66130 66183
875 7240-5D 66231 66283
it it [ . & 14.00 7240-8D 66327 66389
17.50 7240-10D 979356 979396
5.40 7240-3D 66133 66184
9.00 7240-5D 66232 66284
1.80 1.80 1.75 3 38 14.40 7240-8D 66328 66390
18.00 7240-10D 979357 979398
555 7240-3D 66134 66185
9.25 7240-5D 66233 66285
i s e 3 38 14.80 7240-8D 66329 66391
18.50 7240-10D 979358 979399
570 7240-3D 66135 66186
950 7240-5D 66234 66286
1.90 1.90 1.85 3 38 15.20 7240-8D 66330 66392
19.00 7240-10D 979359 979400
5.85 7240-3D 66136 66167
975 7240-5D 66235 66287
e e e . & 15.60 7240-8D 66333 66393
19.50 7240-10D 979360 979401
6.00 7240-3D 66137 66188
10.00 7240-5D 66236 66288
200 200 1.90 6 50 16.00 7240-8D 66334 66394
20.00 7240-10D 979361 979402
630 7240-3D 66138 66189
10.50 7240-5D 66237 66289
2 2 e i i 16.80 7240-8D 66335 66395
21.00 7240-10D 979362 979403
6.60 7240-3D 66194 66195
11.00 7240-5D 66238 66290
220 220 210 6 50 17.60 7240-8D 66350 66396
22.00 7240-10D 979363 979404
6.90 7240-3D 66139 66190
1150 7240-5D 66239 66291
2l Al el b & 18.40 7240-8D 66351 66397
23.00 7240-10D 979364 979405
7.20 7240-3D 66140 66191
12.00 7240-5D 66240 66292
240 240 2.30 6 %0 19.20 7240-8D 66352 66398
21,00 7240-10D 979368 979406
7550 7240-3D 66143 66192
12.50 7240-5D 66241 66293
Al Al 4Rl ? i 20.00 7240-8D 66353 66399
25.00 7240-10D 979369 979407
9.00 7240-3D 66144 66193
15.00 7240-5D 66294 66295
3.00 3.00 290 6 50 24,00 7240-8D 66354 66400
30.00 7240-10D 979370 979408

+



_ DIXI 7582 Z=2 @

FRAISES EN BOUT P71
* Fraises 2 tailles, corps renforcé, développées pour I'usinage
ape f des matériaux a faible dureté.
T i i ~ - )3t , .
: - e ! * Lerevétement TIAIN améliore la durée de vie dans les
= o matériaux ferreux.
+ I
Ly
- L -
Ebauche Finition O bien @ excellent
Description . L Lo L Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres gcelnonilic hariEemend etacier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14.1 14.2 143 14.4 15 16 17 18 19 20

peomaniains O O O O O

Description . . . ; Alliage Alliage Cu or, Graphite Plastique  Bois . . . Titane, alliage de .
- Alliage alu corroyé Alliage alu coulé Cu+Pb difficile i p q Alliage réfractaire tane Acier trempé Fonte dure
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 21 28 = 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4

s QO O O O O O O O o O

D,., L, D, L CARBURE  TiAIN

B 00

0=3.00 - e8
1.00 2 3 38 47357 56304
1.50 3 3 38 47358 56305
2.00 4 4 50 47359 56306
2.50 5 4 50 47360 56307
2.80 6 6 50 35734 36304
3.00 6 6 50 30298 36305
3.80 8 6 50 34973 36306
4.00 8 6 50 30299 36607
4.50 10 6 50 35709 56983
5.00 10 6 50 30300 36309
5.50 10 6 50 35735 56303
6.00 10 6 50 29100 36299
8.00 15 8 60 29101 36300
10.00 18 10 66 29102 56334
12.00 20 12 73 30521 36302
16.00 25 16 82 30523 56318
20.00 35 20 104 31858 56335



» DIXI 7572 Z=2

FRAISES EN BOUT

¢ Fraises 2 tailles, taillage long, développées pour I'usinage des
7 matériaux a faible dureté.
4h" .
| . r i ! * Le revétement TIAIN améliore la durée de vie dans les
= ﬁ = matériaux ferreux.
! 1
L * Le revétement DIAMANT améliore la durée de vie dans les
1 - = matériaux non-ferreux abrasifs.
Ebauche Finition O bien @ excellent
Description . " . . . Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres aceionelly Adtr et etacier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 141 142 143 144 15 16 17 18 19 2

Recommandations O O O O O

Description . . . . Alliage Alliage Cu Or, Graphite Plastique  Bois : . . Titane, alliage de . .
matiéres Alliage alu corroyé Alliage alu coulé CusPh difficile Argont B q Alliage réfractaire e Acier trempé Fonte dure
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 21 28 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4

TGS © @ © © © O O O © © O O

D, L, D,y L CARBURE TAIN DIAMANT*
3 14 3 50 32484 56320 57045

4 16 4 50 32485 56321 57046

5 18 5 60 32486 56322 57047

6 20 6 75 32487 56337 57048

7 2 7 75 3488

8 25 8 75 32489 56336 57050

10 30 10 90 32491 56341

12 36 12 100 32492 56342

* pour matériaux non-ferreux



FRAISES EN BOUT P190 D, >6
* Fraises 2 tailles, corps renforcé, pour I'usinage général.
I ¢ Le revétement TIAIN améliore la durée de vie dans les
| 1 ! matériaux ferreux.
., — — &
T i
Ly
... N
Ebauche Finition O bien @ excellent
Description . L Lo L Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres acieguontalie Acienfaiblsmentallie et acier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 " 12 13 14.1 14.2 143 144 15 16 17 18 19 20

s @ O O O O O O O O O O O O O O OO0 o 00 0 0

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 - - 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4
remniains ) O O O O O O O O O O O O O O O

D, L, D,, L  CARBURE TAIN D, L, D,, L  CARBURE TAIN
0<2.00 - 0/-0.01 0<2.00 - 0/-0.01

0<3.00 - 0/-0.02 0<3.00 - 0/-0.02

0=3.00 - e8 0=3.00 - e8

0.35 1.00 3 38 956955 956956 450 8.00 6 57 41808 57211
0.40 1.20 3 38 956957 956958 5.00 10.00 6 57 41858 42107
0.50 1.50 3 38 48089 60914 5.50 10.00 6 57 41910 57690
0.60 1.80 3 38 61842 61841 6.00 10.00 6 57 41908 35589
0.70 2.10 3 38 61843 61844 600>  12.00 8 63 43409 57214
0.75 2.40 3 38 48090 57205 6.50 13.00 8 63 28948 57691
0.80 2.40 3 38 66799 61845 7.00 13.00 8 63 42562 57217
0.90 2.70 3 38 60383 952308 7.50 16.00 8 63 43920 57218
1.00 3.00 3 38 48091 57206 8.00 16.00 8 63 41809 36267
1.10 3.30 3 38 59356 950790 800>  15.00 10 63 28951 57692
1.20 3.60 3 38 39932 61352 8.50 16.00 10 72 43215 57220
1.25 3.90 3 38 48092 57207 9.00 16.00 10 72 28953 57221
1.30 3.90 3 38 49835 950044 9.50 19.00 10 72 28954 57222
1.40 4.20 3 38 60201 952191 10.00 19.00 10 72 42357 57223
1.50 4.50 3 38 48093 57208 12.00 22.00 12 83 39945 57224
1.60 4.80 3 38 64985 950045 14.00 22.00 14 83 27781 57225
1.70 5.10 3 38 571785 67283 16.00 26.00 16 92 42358 57226
1.75 5.40 3 38 48094 57209 20.00 32.00 20 104 42360 57228
1.80 5.40 3 38 50297 66988

1.90 5.70 3 38 66798 952309

2.00 6.00 3 38 42203 40868

2.10 7.00 3 38 45168 64847

2.20 7.00 3 38 57873 67276

2.30 7.00 3 38 40848 67277

2.40 7.00 3 38 42329 64809

2.50 7.00 3 38 41909 42105

3.00 7.00 6 57 41855 42106

3.50 7.00 6 57 41928 57210

4.00 8.00 6 57 41880 42341



s

FRAISES EN BOUT CORPS RENFORCE,
HELICES DIFFERENTES

B

35-38° ¢

DIXI 7343

2=3

P.204

¢ Fraises 2 tailles, corps renforcé, hélices différentes, a hautes
performances. Outils développés pour I'usinage des matériaux
coriaces.

¢ Le revétement C-TOP extra lisse améliore la durée de vie,
méme a température élevée, dans les matériaux a usinabilité

L difficile.
- —
=] L —-—
Ebauche Finition Obien @ excellent
M L«
Description Aci g Acier faiblement allié Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres clernon alie lertal ! etacier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1" 12 13 14.1 14.2 143 14.4 15 16 17 18 19 20
romanisins Q) O O O O O O O O O O © O © O O O O O O O O O

Dmx’:ﬂ:“ Alliage alu corroyé Alliage alu coulé ‘é!'fg; A:ii?f?sil(;u Arg:m Graphite Plastique  Bois Alliage réfractaire “ta"*‘t'it:]':::g”e Acier trempé Fonte dure
VDI 3323 2 2 3 % 2% 2 2 - 2 3 3 2 | :H |3 7 3 3 40 a
wmmae O O O O O O O O O © 0 00 O
D, L, Dh5 L CARBURE C-TOP
02000002
02600 - 68
0.30 0.70 4 38 334381 334941
0.35 0.80 4 38 334882 334942
0.40 0.90 4 38 334883 334943
0.45 1.00 4 38 334884 334944
0.50 1.10 4 38 334885 334945
0.60 1.40 4 38 334886 334946
0.70 1.60 4 38 334387 334947
0.80 1.80 4 38 334388 334948
0.90 2.00 4 38 334389 334949
1.00 2.20 4 38 334390 334950
1.10 240 4 38 334391 334951
1.20 2.60 4 38 334892 334952
1.30 2.80 4 38 334893 334953
1.40 3.00 4 38 334894 334954
1.50 3.20 4 38 334895 334955
1.60 3.40 4 38 334896 334956
1.70 3.60 4 38 334897 334957
1.80 3.80 4 38 334898 334958
1.90 4.00 4 38 334899 334959
2.00 4.30 4 38 334900 334960
2.50 5.30 4 38 334901 334961
3.00 6.30 6 55 334902 334962
4.00 8.30 6 55 334903 334963
5.00 10.30 6 55 334904 334964
6.00 13.00 6 55 334905 334965
8.00 18.00 8 64 334906 334966
10.00 22.00 10 67 334907 334967
12.00 26.00 12 74 334908 334968
16.00 30.00 16 83 334909 334969



NB(I 7343-5D C-TOP Z=3

FRAISES EN BOUT CORPS RENFORCE, P.208
HELICES DIFFERENTES

* Fraises 2 tailles, corps renforcé, hélices différentes,

= dégagées 5xD1, a hautes performances.
B3R
! - I 1 ¢ Qutils développés pour I'usinage des matériaux coriaces.
- |
@H i * Lerevétement C-TOP extra lisse améliore la durée de vie,
1 - | méme a température élevée, dans les matériaux a usinabilité
-l difficile.
L
- ) .
Ebauche Finition O bien @ excellent
m k]
Description . L Lo L Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres acieguontalie Acienfaiblsmentallie et acier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 " 12 13 14.1 14.2 143 144 15 16 17 18 19 20

e © O O © © O © O © 0O 0O OO 000000000 O0

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 - - 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4
wamies O O O O O O O O © © © 00 O
D, L, L, D, L C-TOP
am ooy
0=6.00 - e8
0.30 0.70 1.60 4 38 412124
0.40 0.90 2.20 4 38 412125
0.50 1.10 2.70 4 38 412126
0.60 1.40 3.20 4 38 412127
0.70 1.60 3.80 4 38 412128
0.80 1.80 4.30 4 38 412129
0.90 2.00 4.80 4 38 412130
1.00 2.20 5.20 4 38 412131
1.10 2.40 5.80 4 38 412132
1.20 2.60 6.30 4 38 412133
1.30 2.80 6.70 4 38 412134
1.40 3.00 7.30 4 38 412135
1.50 3.20 7.80 4 38 412136
1.60 3.40 8.30 4 38 412137
1.70 3.60 8.70 4 38 412138
1.80 3.80 9.20 4 38 412139
1.90 4.00 9.70 4 38 412140
2.00 450 10.30 6 55 412141
2.50 5.50 12.80 6 b5 412142
3.00 6.50 15.30 6 b5 412143
4.00 8.50 20.40 6 55 412144
5.00 10.60 25.40 6 66 412145
6.00 13.30 30.50 6 66 412146
8.00 18.30 40.70 8 80 412147
10.00 22.50 50.80 10 100 412148
12.00 26.40 61.00 12 120 412149



s

FRAISES EN BOUT HELICOIDALES

.
1 1

= "@60606

P.196

* Fraises 2 tailles, pour I'usinage général.

¢ Le revétement TIAIN améliore la durée de vie dans les
matériaux ferreux.

i [
—— = -
L .

Ebauche Finition Obien @ excellent
Description . " Lo " Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres aceionelly Adtr et etacier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 9 10 1" 12 13 14.1 14.2 143 14.4 15 16 17 18 19 20
remnisios Q) O O O O O O O O O O O O O O O OO0 O o 0 0 0

Description . . . . Alliage Alliage Cu
B~ Alliage alu corroyé Alliage alu coulé CusPb difficile
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28

feonmantaions () O O O O

© 0 0 O

O, Graphite Plastique  Bois
Argent

Titane, alliage de

e Fonte dure

Alliage réfractaire Acier trempé

29 30 31 32

o O

33-35 36 37 38 39 40 4

o O

D, L, D, L CARBURE  TAIN
2.00 8 2.00 32 701 57082
2.50 8 2.50 32 702 57089
3.00 10 3.00 38 703 57090
3.50 12 350 38 34761 57101
4.00 12 4.00 50 704 57102
5.00 15 5.00 50 3626 57103
6.00 18 6.00 50 34621 57104
7.00 20 7.00 60 27097 57105
8.00 25 8.00 63 707 57106
9.00 25 9.00 67 43184 57107
10.00 30 10.00 72 30853 57108
11.00 30 11.00 73 30938 57109
12.00 30 12.00 73 30854 57110
13.00 30 13.00 75 23885 57111
16.00 30 16.00 92 27072 57114
18.00 40 18.00 125 26086 57115
20.00 40 20.00 130 26087 57117



_ DIXI 7223 Z=3 ‘ @ @ @

FRAISES EN BOUT P12
* Fraises 2 tailles, longues, pour I'usinage général.
e =1 * Le revétement TIAIN améliore la durée de vie dans les
I r - ! matériaux ferreux.
1 | i e Lerevétement DIAMANT améliore la durée de vie dans les
| L matériaux non-ferreux abrasifs.
- I' .
Ebauche Finition O bien @ excellent
M T
Description . L Lo L Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres gcelnonilic hariEemend etacier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 " 12 13 14.1 14.2 143 144 15 16 17 18 19 20

s O O O O O O OO0 OO0OO0O0OO0OO00O0OO0O0O0O00O0O0

Description

i Alliage alu corroyé Alliage alu coulé Al Al 0r  Graphite Plastique  Bois Alliage réfractaire Titane, alliage de ;o rompe Fonte dure
matieres Cu+Pb

difficile Argent titane

VDI 3323 21 22 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4

e O O O O O O O O O O O ©O o O

D,., L, D, L CARBURE TAIN DIAMANT *
3 30 3 60 44695 57141 60249
4 30 4 60 44696 57142 60250
5 35 5 75 44697 57143 60251
6 40 6 100 44698 57144 59009
8 40 8 100 44699 57145 60252
10 40 10 100 44700 57146 60253
12 45 12 100 44701 57147 60254

* pour matériaux non-ferreux



s

FRAISES EN BOUT EXTRA COURTES

= "060606

P.200

* Fraises 2 tailles, corps renforcé, extra courtes, pour I'usinage
= général.

¢ Le revétement CUTINOX améliore la durée de vie, méme a

i i température élevée, dans les matériaux a usinabilité difficile.
Ly
] I S
- -
Ebauche Finition Obien @ excellent
M ok
Description Acier non allié Acier faiblement allié Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres etacier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 7 8 9 10 1" 12 13 14.1 14.2 143 14.4 15 16 17 18 19 20
remaisis: @ O O O O O O O O © © O O © © © © O O O O O O

Description

. Alliage alu corroyé
matiéres g v

Alliage alu coulé

VDI 3323 21 22 23 24 25

feonmantaions () O O O O

D L D

Alliage Alliage Cu or, Graphite Plastique  Bois q . q Titane, alliage de . A
CusPh difficile Argont p q Alliage réfractaire e Acier trempé Fonte dure
26 21 28 @ @ 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4

L CARBURE CUTINOX

1e8 1 hs
pom 0120
02300 - e8
0.30 0.30 3 38 977779 977815
0.35 0.70 3 38 986521 373287
0.40 0.40 3 38 977780 977816
0.50 0.50 3 38 977781 977811
0.60 0.60 3 38 977782 977818
0.70 0.70 3 38 977783 977819
0.80 0.80 3 38 977784 977820
0.90 0.90 3 38 977785 977821
1.00 1.00 3 38 977786 977822
1.10 1.10 3 38 977181 977823
1.20 1.20 3 38 977788 977825
1.30 1.30 3 38 977789 977826
1.40 1.40 3 38 977790 977821
1.50 1.50 3 38 977791 977828
1.60 1.60 3 38 977792 977829
1.70 1.70 3 38 977793 977830
1.80 1.80 3 38 977794 977831
1.90 1.90 3 38 977795 977832
2.00 2.00 3 38 977796 977833
2.50 2.50 3 38 977797 977834
3.00 3.00 3 38 977798 977835
4.00 4.00 4 42 977799 977836
5.00 5.00 5 50 977800 977837
6.00 6.00 6 50 977801 977838
8.00 8.00 8 63 977802 977839
10.00 10.00 10 72 977803 977840



. DIXI7333-xD  Z=3 @ @

FRAISES EN BOUT EXTRA COURTES, P00
. * Fraises 2 tailles, corps renforcé, extra courtes, dégagées 3xD,
= P ,
IH° - 5xD,, 8xD, pour I'usinage général.
T | | |r - L n m , . ~ N
= § : = * Le revétement CUTINOX améliore la durée de vie, méme &
0 | i température élevée, dans les matériaux a usinabilité difficile.
- - o Ebauche Finition O bien @ excellent
M L«
Description . L Lo L Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres acieguontalie Acienfaiblsmentallie et acier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14.1 14.2 143 14.4 15 16 17 18 19 20

rmasios. Q O O O O O O O © ©O O O O © OO0 O OO O OO0 O

v | - h
D;saiir;?::" Alliage alu corroyé Alliage alu coulé /élllllfg; Al(ljiief\f?:“(;u Arant Graphite Plastique  Bois Alliage réfractaire ﬁtantal,itilrl]i:ge e Acier trempé Fonte dure
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 21 28 = = 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4
Recommandations O O O O O © @ © @ O O O @ @
D, L, D, D, L L, DIXI CARBURE  CUTINOX
0<2.00 - 0/-0.01
0<3.00 - 0/-0.02
0=3.00 - e8
0.90 7333-3D 978791 978793
0.30 0.30 0.27 3 38 1.50 7333-5D 978895 978896
2.40 7333-8D 978591 978922
1.20 7333-3D 978794 978795
0.40 0.40 0.37 3 38 2.00 7333-5D 978897 978898
3.20 7333-8D 978928 979009
1.50 7333-3D 978796 978798
0.50 0.50 0.45 3 38 2.50 7333-5D 978899 978900
4.00 7333-8D 979010 979011
1.80 7333-3D 978799 978800
0.60 0.60 0.55 3 38 3.00 7333-5D 978901 978902
4.80 7333-8D 979012 979014
2.10 7333-3D 978801 978802
0.70 0.70 0.65 3 38 3.50 7333-5D 978903 978904
5.60 7333-8D 979016 979017
240 7333-3D 978803 978804
0.80 0.80 0.75 3 38 4.00 7333-5D 978905 978906
6.40 7333-8D 979018 979019
2.70 7333-3D 978805 978806
0.90 0.90 0.85 3 38 4.50 7333-5D 978907 978908
1.20 7333-8D 979020 979021
3.00 7333-3D 978807 978808
1.00 1.00 0.95 3 38 5.00 7333-5D 978909 978910
8.00 7333-8D 979022 979023
3.30 7333-3D 978809 978811
1.10 1.10 1.05 3 38 5.50 7333-5D 978911 978912
8.80 7333-8D 979024 979025
3.60 7333-3D 978812 978813
1.20 1.20 1.15 3 38 6.00 7333-5D 978913 978914
9.60 7333-8D 979026 979027
3.90 7333-3D 978814 978815
1.30 1.30 1.25 3 38 6.50 7333-5D 978915 978916
10.40 7333-8D 979028 979029



. DIXI7333-xD  Z=3 @ @

FRAISES EN BOUT EXTRA COURTES,

IAISES P200
DEGAGEES
D, L, D, . L L, DIXI CARBURE  CUTINOX
0<2.00 - 0/-0.01
0<3.00 - 0/-0.02
0=3.00 - e8
3.90 7333-3D 978814 978815
1.30 1.30 1.25 3 38 6.50 7333-5D 978915 978916
10.40 7333-8D 979028 979029
4.20 7333-3D 978816 978817
1.40 1.40 1.35 3 38 7.00 7333-5D 978917 978918
11.20 7333-8D 979030 979031
4.50 7333-3D 978818 978819
1.50 1.50 1.45 3 38 1.50 7333-5D 978919 978920
12.00 7333-8D 979032 979033
4.80 7333-3D 978820 978821
1.60 1.60 1.55 3 38 8.00 7333-5D 978921 978923
12.80 7333-8D 979034 979035
5.10 7333-3D 978823 978824
1.70 1.70 1.65 3 38 8.50 7333-5D 978924 978925
13.60 7333-8D 979036 979037
5.40 7333-3D 978826 978828
1.80 1.80 1.75 3 38 9.00 7333-5D 978926 978927
14.40 7333-8D 979038 979039
5.70 7333-3D 978829 978830
1.90 1.90 1.85 3 38 9.50 7333-5D 978929 978930
15.20 7333-8D 979041 979040
6.00 7333-3D 978848 978849
2.00 2.00 1.90 3 38 10.00 7333-5D 978931 978932
16.00 7333-8D 979042 979043
7.50 7333-3D 978850 978851
2.50 2.50 240 3 38 12.50 7333-5D 978933 978934
20.00 7333-8D 979044 979045
9.00 7333-3D 978852 978853
3.00 3.00 2.90 3 38 15.00 7333-6D 978935 978936
24.00 7333-8D 979046 979047
4.00 4.00 3.80 4 42 12.00 7333-3D 978854 978855



_ DIXI 7543 XIDUR Z=3 ‘@

FRAISES EN BOUT P21
CORPS RENFORCE

* Fraises 2 tailles, corps renforcé, extra courtes, développées

450 4 pour l'usinage grande vitesse de I'acier inoxydable.
1 [ ” - , . R N
: - ¢ Le revétement XIDUR améliore la durée de vie, méme a
o = température élevée, dans les matériaux a usinabilité difficile.
! L
Ly
- L -
Ebauche Finition O bien @ excellent
M T
Description . L Lo L Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres gcelnonilic hariEemend etacier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 " 12 13 14.1 14.2 143 144 15 16 17 18 19 20

wammiin © © © 0 © O OO OO0 00000000000 O0

Description . . . ; Alliage Alliage Cu or, Graphite Plastique  Bois . . . Titane, alliage de .
- Alliage alu corroyé Alliage alu coulé Cu+Pb difficile i p q Alliage réfractaire tane Acier trempé Fonte dure
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 21 28 = = 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4

Recommandations © ©

D, L, D L XIDUR

050 om

02300 - e8
1.00 2.00 4 50 51704
1.50 3.00 4 50 63945
2.00 3.00 4 50 51705
2.50 3.00 4 50 63946
3.00 4.50 6 57 51706
4.00 6.00 6 57 51707
5.00 7.00 6 57 51708
6.00 8.00 8 63 51709
8.00 10.00 10 72 51710
10.00 12.00 10 72 51711
12.00 15.00 12 83 51712



E— T T WO

FRAISES EN BOUT P18
CORPS RENFORCE

* Fraises 2 tailles, corps renforcé, développées pour I'usinage
des matériaux a faible dureté.

SH) - o
! ! i 1 * Le revétement TIAIN améliore la durée de vie dans les
O ——e 1 matériaux ferreux.
[ ' 1
L ¢ Le revétement DLC améliore la durée de vie dans les
1 T matériaux non-ferreux.
—= E —

Ebauche Finition O bien @ excellent
Description At i Pl EiEmatali Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres etacier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 " 12 13 141 14.2 143 144 15 16 17 18 19 20

i O O O O OO OO0 O0OO0OO0OO0O0O0OO0O0O0O0O0O0O0O0O0

Dmx’:ﬂ:“ Alliage alu corroyé Alliage alu coulé ‘é!'fg; A:ii?f?sil(;u Arg:m Graphite Plastique  Bois Alliage réfractaire “ta"*‘t'it:]':::g”e Acier trempé Fonte dure
VDI 3323 2 2 3 % 2% 2 7 2 - - 2 3 3 2 | :H |3 7 3 3 40 a
mmss © O O O O O O © O O O O O
D, L, D, L CARBURE TAIN  DLC*
05000002
2300- €8
0.30 0.60 3 38 972403 972404 975572
0.40 0.80 3 38 972405 972406 982427
0.50 1.00 3 38 52565 963644 977361
0.60 1.20 3 38 963676 963678 982428
0.70 1.40 3 38 963677 963679 973037
0.80 1.60 3 38 954650 963680 982429
0.90 1.80 3 38 951666 963681 983104
1.00 2.00 3 38 31445 44659 960097
1.10 2.20 3 38 66496 66497 983105
1.20 240 3 38 66498 66499 973027
1.30 2.60 3 38 66500 66501 983106
1.40 2.80 3 38 66502 66503 983107
1.50 3.00 3 38 29407 40913 957103
1.60 3.20 3 38 41962 66510 983108
1.70 3.40 3 38 66504 66505 983109
1.80 3.60 3 38 66506 66507 983111
1.90 3.80 3 38 66508 66509 983112
2.00 4.00 3 38 39304 40081 61971
2.50 5.00 3 38 39213 40580 61973
3.00 6.00 6 50 40739 41954 61974
4.00 8.00 6 50 34377 53324 984169
5.00 10.00 6 50 48700 53325 984170
6.00 12.00 6 50 978074 978075 984171

* pour matériaux non-ferreux



NlXI 7253 CUTINOX Z=3

FRAISES A HELICES DIFFERENTES P.268
DEGAGEES

¢ Fraises 2 tailles, extra courtes, dégagées, hélices différentes,

e S 420-48° hautes performances développés pour I'usinage des
=l | " ;. -
1 T 1 mateériaux coriaces.
S| ﬂ = « Le revétement CUTINOX améliore la durée de vie, méme 2
§ ! L 1 température élevée, dans les matériaux a usinabilité difficile.
- ! b
L;
L Ebauche Finition O bien @ excellent
= -
M T
Description . L Lo " Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres gcelnonilic hariEemendl etacier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 " 12 13 14.1 14.2 143 144 15 16 17 18 19 20

e © O O © © O O O OO 0O OO 000 0000000

Description . . . ; Alliage Alliage Cu or, Graphite Plastique  Bois . . . Titane, alliage de .
- Alliage alu corroyé Alliage alu coulé Cu+Pb difficile i p q Alliage réfractaire tane Acier trempé Fonte dure
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 21 28 = = 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4

Recommandations © © © © ©

D L D L D L CUTINOX

1 1 2 2 h5

0<2.00 - 0/-0.01
0<3.00 - 0/-0.02

023,00 - e8
3 4 2.80 9 6 57 968764
4 5 3.70 12 6 57 968765
5 6 4.60 15 6 57 968766
6 1 5.50 18 8 63 968767
8 9 1.50 24 10 12 968768
10 " 9.30 30 10 12 968769
12 13 11.20 36 12 83 968770
16 17 15.20 48 16 92 968771



DIXI 7563 - 7563-FC DIXAL Z=3 @

FRAISES 2 TAILLES SERIE STANDARD, P76

DEGAGEES
= 420470 * Fraises 2 tailles, hélices différentes et double taillage
- T développées pour l'usinage des matériaux non-ferreux.

¢ DIXI 7563-FC avec arrosage dans les goujures.

=
* Le revétement DIXAL améliore la durée de vie dans les
i 1 matériaux non-ferreux et évite la formation d’aréte rapportée.
Ebauche Finition O bien @ excellent
Description . - — o Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres aceionelly Adtr et etacier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1" 12 13 14.1 14.2 143 14.4 15 16 17 18 19 20
Recommandations
Description . . . . Alliage Alliage Cu Or, Graphite Plastique  Bois : . . Titane, alliage de . .
matiéres Alliage alu corroyé Alliage alu coulé CusPh difficile Argont B q Alliage réfractaire e Acier trempé Fonte dure
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 21 28 @ 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4

Recommandations @ @ © @ © O O O O

7563 7563-FC

Do D, D, L, L, L DIXAL DIXAL
4 3.60 4 9 14 57 991388 =
; 560 ; s i; g T
8 7.40 8 ;? gg 16030 991-3 » gglggg
1 630 L 2 " w0
12 11.00 12 gg % 18230 991-392 gglggf
16 15.00 16 gg 1%20 19520 991-393 gglggg
0 1000 0 " p W

DIXI 7563 DIXI 7563-FC

o X




- DIXI 7273 Z=3 @

FRAISES DE FINITION P218 D, =12

¢ Fraises 2 tailles développées pour I'usinage de finition des

a5 matériaux a faible dureté.
1 | -, 1
= @ = ¢ Le revétement TIAIN améliore la durée de vie dans les
| matériaux ferreux.
i i
Ly

Ebauche Finition O bien © excellent

Description . L Lo L Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres gcelnonilic hariEemend etacier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14.1 14.2 143 14.4 15 16 17 18 19 20

e, O O O O O O OO O O0OO0OOO0OO0O0OO0OO0O0O000O0O0

Description . . . ; Alliage Alliage Cu or, Graphite Plastique  Bois . . . Titane, alliage de .
- Alliage alu corroyé Alliage alu coulé Cu+Pb difficile i p q Alliage réfractaire tane Acier trempé Fonte dure
VDI 3323 21 22 23 2 25 26 2 28 = 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4

s Q O O O O O O O O O O o O

D, L, D, L CARBURE TAIN
3 10 3 38 35741 57254
4 12 4 50 35742 57255
5 14 5 50 34225 57256
6 16 6 57 35743 57258
8 20 8 63 34221 57259
10 22 10 72 34228 57260
12 22 12 73 34229 57261
16 27 16 82 35745



DIXI 7323 Z=3
e DRL B

FRAISES POUR LUSINAGE DES MOUSSES P216

- * Fraises 2 tailles développées pour l'usinage des matériaux
150 4 tendres.
1 L f 1
=] ﬁ =] * Outils recommandés pour I'obtention de surfaces sans
) i i arrachements des mousses denses et du bois.
L
- -
L
- -
— L - Ebauche Finition O bien @ excellent
Description . - — o Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres aceionelly Adtr et etacier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 " 12 13 141 14.2 143 144 15 16 17 18 19 20
Recommandations
D;?ﬁrg:::" Alliage alu corroyé Alliage alu coulé éﬂ'fgg A:‘;ﬁ:ﬂg“ Aroant Graphite Plastique  Bois Alliage réfractaire ﬁtanet,itzllli:ge i Acier trempé Fonte dure
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 - - 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4

Recommandations ©

D,., L, D, L, D L CARBURE
3 12 240 20 3 50 389845
3 20 240 45 3 75 389846
4 30 3.60 45 4 75 389847
6 25 5,60 45 6 75 389848
6 40 5,60 0 6 100 389849
8 25 760 45 G 75 389850
8 40 760 70 8 100 389851
10 40 960 70 10 100 389852
10 50 9.60 85 10 120 389853
12 50 11.60 115 12 150 389854



- DIXI 7593 Z=34 ‘ @ @ @

FRAISES 2 TAILLES P12
SERIE COURTE, DEGAGEES

* Fraises 2 tailles dégagées développées pour I'usinage de

& 4n;} poches et rainures profondes des alliages d"aluminium.
I | I |
e
] )
- L 2 -
-y L -—
Ebauche Finition O bien @ excellent
M Lk
oo ey JSIOTOIS g Adoorsediive fw e
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14.1 14.2 143 14.4 15 16 17 18 19 20
Recommandations
50 e T T
D;saiirg:::" Alliage alu corroyé Alliage alu coulé lé{:'fg; A:ii?_ﬁ:“gu Arant Graphite Plastique  Bois Alliage réfractaire ﬁtantat,itzlrl]i:ge i Acier trempé Fonte dure
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 = = 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4
Recommandations © © © © ©
D, L, D, L, D, L Z CARBURE

6 6 5.60 30 6 66 3 49281

8 8 7.60 45 8 81 3 49282

10 10 9.60 50 10 90 3 49283

12 12 11.60 55 12 100 3 49284

16 16 15.60 72 16 120 3 49285

20 20 19.60 80 20 130 4 49286



E— T T WeCem

FRAISES EN BOUT P196
* Fraises 2 tailles, corps renforcé, pour I'usinage général.
ane s . o i . , .
L \ 1 * Le revétement TIAIN améliore la durée de vie dans les
- | i £ ;m. = matériaux ferreux.
| i ) . 3 .
' . ¢ Le revétement DIAMANT améliore la durée de vie dans les
b matériaux non-ferreux abrasifs.
L
Ebauche Finition O bien @ excellent
M T
Description . " Lo " Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres aceionelly Adtr et etacier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 " 12 13 141 14.2 143 144 15 16 17 18 19 20

wemmii © O 0 © © O O O OO0 O0OO0OO0OO0O000O0O0O0O0 0

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 - - 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4
s O O O O O 0 0 © O © O O O O
D, L, Ds L CARBURE TiAIN DIAMANT *
0<2.00 - 0/-0.01
3w o
0.40 1.20 3 38 45695 61846
0.50 1.50 3 38 45696 61345
1.00 3.00 3 38 55964 57230 63697
1.50 4.00 3 38 56731 57231 63698
2.00 7.00 3 38 52357 57232 63699
3.00 8.00 6 57 28959 57233 63700
4.00 11.00 6 57 42123 57239 63701
450 11.00 6 57 42124 57241
5.00 13.00 6 57 41881 57242 63703
6.00 13.00 6 57 28965 57243 36278
7.00 16.00 8 63 28967 57244
8.00 19.00 8 63 42906 57245
9.00 19.00 10 72 28971 57246
10.00 22.00 10 72 42361 57247
12.00 26.00 12 83 39946 57248
14.00 26.00 14 83 42362 57249
16.00 32.00 16 92 42363 57251
20.00 38.00 20 104 42221 57253

* pour matériaux non-ferreux



- DIXI 7204 Z=4 ‘ @ @ @

FRAISES EN BOUT P.196 D,=6

* Fraises 2 tailles, corps cylindrique, pour I'usinage général.

30° 4
! 1 1 * Le revétement TIAIN améliore la durée de vie dans les
| i
Ly
- -
L
= -
Ebauche Finition O bien @ excellent
Description . L Lo L. Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres gcelionlic hariEemeE etacier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14.1 14.2 143 14.4 15 16 17 18 19 20

wamiis © © © 0 © O OO OO0 O0OO0O00O0O0O0000O0O0

Description . . . ; Alliage Alliage Cu or, Graphite Plastique  Bois . . . Titane, alliage de .
- Alliage alu corroyé Alliage alu coulé Cu+Pb difficile Ay p q Alliage réfractaire tane Acier trempé Fonte dure
VDI 3323 21 22 23 2 25 26 2 28 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4

s O O O O O O O O O O O O O O

D,., L, D,y L CARBURE  TiAIN
2.00 8 2.00 32 32944 57118
2.50 8 2.50 32 32945 57119
3.00 10 3.00 38 710 57120
4.00 12 4.00 50 m 57121

5.00 14 5.00 50 34629 57122
6.00 16 6.00 50 34630 57123



B T T WO

FRAISES EN BOUT P212 D, =6
* Fraises 2 tailles, corps cylindrique, longues, pour l'usinage
S général.
| a0° . =1 :
1 L ¢ Le revétement TIAIN améliore la durée de vie dans les
TW i matériaux ferreux.
L * Lerevétement DIAMANT améliore la durée de vie dans les
L - - matériaux non-ferreux abrasifs.
Ebauche Finition O bien @ excellent
Description . " Lo " Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres aceionelly Adtr et etacier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 " 12 13 141 14.2 143 144 15 16 17 18 19 20

i O O O O OO OO0 OO0OO0OO0OO0OO00O000O0O0O0O0 0

Description . . . . Alliage Alliage Cu Or, Graphite Plastique  Bois : . . Titane, alliage de . .
matiéres Alliage alu corroyé Alliage alu coulé CusPh difficile Argont B q Alliage réfractaire e Acier trempé Fonte dure
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 21 28 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4

s O O O O O O O O O O O O O

D,., L, D, L CARBURE TAIN DIAMANT*
3 30 3 60 44769 57152 60255
4 30 4 60 44770 57154 60258
5 35 5 75 447N 57155 60259
6 40 6 100 44706 57156 60260
8 40 8 100 44772 57157 60003
10 40 10 100 44707 57158 60004
12 45 12 100 44773 57159 60261
14 65 14 150 44708 57160
16 65 16 150 44709 55770
20 65 20 150 44776 57161

* pour matériaux non-ferreux



- DIXI 7264 - 7264-3D CUTINOX Z=4 @

FRAISES A HELICES DIFFERENTES P268
ET PAS DECALE

e

* Fraises 2 tailles avec hélices différentes et pas décalé
développées pour l'usinage des matériaux coriaces.

285 41° o .
Y 1 1 ¢ Le revétement CUTINOX améliore la durée de vie, méme a

o a -y température élevée, dans les matériaux a usinabilité difficile.

Ebauche Finition O bien @ excellent

M L«
Description . L Lo L Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres gcelnonilic hariEemend etacier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14.1 14.2 143 14.4 15 16 17 18 19 20

i © O O O © O O O © O © O O OO0 O OO0 00 OO0 O0

D;sa‘;i';':tei:" Alliage alu corroyé Alliage alu coulé ﬁl‘]'fs; A:ii;?:“g” Arg;'nt Graphite Plastique  Bois Alliage réfractaire ma"m'::ge 4 pcier tremps Fonte dure
VDI 3323 21 2 bi % 2% % 2 2 - - 2 30 31 2 BB 3B 37 38 39 40 #
Recommandations © © © © ©
AN | | Sl
. =] [
| i A 1 i
i F * I — =l —
- - |_ ;
- L - . L .
D, L, D L CUTINOX D, L, D, L, D, L CUTINOX
8<3.00 - 0/-0.02 0<3.00 - 0/-0.02
92300 - e8 #2300 - 8
1.50 3 38 974805 6.00 13 5.70 18 6 57 997930
2.00 3 38 974804 8.00 19 1.70 24 8 63 997931
3.00 6 57 968672 10.00 22 9.60 30 10 72 997932
4.00 " 6 57 968678 12.00 26 11.60 36 12 83 997933
5.00 13 6 57 968679 16.00 32 15.50 48 16 92 997934
6.00 13 6 57 968680 20.00 38 19.50 60 20 104 997935
8.00 19 8 63 968681
10.00 22 10 12 968682
12.00 26 12 83 968683
16.00 32 16 92 968684
20.00 38 20 104 968685



»DlXI 7254 CUTINOX Z=4

FRAISES A HELICES DIFFERENTES P268
DEGAGEES

Sl 38°.44° ¢ Fraises 2 tailles extra courtes dégagées avec hélices
i ! lf - ! différentes développées pour l'usinage des matériaux coriaces.
o ﬂ =  Le revétement CUTINOX améliore la durée de vie, méme &
| i i température élevée, dans les matériaux a usinabilité difficile.
_ L -
Lz
— [
- L - Ebauche Finition O bien Q) excellent
Description . - — o Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres aceionelly Adtr et etacier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 " 12 13 141 14.2 143 144 15 16 17 18 19 20

i © O O O O O O O OO OO0 O 000000000 O0

Description . . . . Alliage Alliage Cu Or, Graphite Plastique  Bois : . . Titane, alliage de . .
matiéres Alliage alu corroyé Alliage alu coulé CusPh difficile Argont B q Alliage réfractaire e Acier trempé Fonte dure
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 21 28 @ @ 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4

Recommandations © © © © ©

D, L D, L, D, L CUTINOX
3 4 2.80 9 6 57 968686
4 5 3.70 12 6 57 968687
5 6 4.60 15 6 57 968688
6 7 5.50 18 8 63 968689
8 9 1.50 24 10 12 968690
10 " 9.30 30 10 72 968691
12 13 11.20 36 12 83 968692



- DIXI 7560 Z=38 @

FRAISES MULTIDENTS P.220 D,>6 D, =190

¢ Fraises multidents développées pour l'usinage en finition.

¢ Le revétement TIAIN améliore la durée de vie dans les
matériaux ferreux.

- % -
; * Lerevétement DLC améliore la durée de vie dans les

matériaux non-ferreux.

Ebauche Finition O bien @ excellent
M k.
Description . - Lo i Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres acieguontalie Acienfaiblsmentallie et acier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14.1 14.2 14.3 144 15 16 17 18 19 20

maisios. Q9 O O O O O O O O O O O OO OO OO0 o OO0 00 O0

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 = = 29 30 3 32 33-35 36 37 38 39 40 4
© 0 0 O OO0 OO0 O

Db L D, L Z CARBURETAIN DLC* D, L D, L Z CARBURE TAIN DLC*
- S SR ER— C 66
0.35 0.90 3 38 3 964114 966117 966057 2.10 5.25 3 38 5 964137 966145 966097
0.40 1.00 3 38 3 964115 966118 966058 2.20 5.50 3 38 5 964140 966146 966098
0.45 1.10 3 38 3 964116 966119 966059 2.30 5.75 3 38 5 964141 966147 966099
0.50 1.25 3 38 3 964117 966120 966060 2.40 6.00 3 38 5 964142 966148 966101
0.55 1.40 3 38 3 964118 966121 966061 2.50 8.00 3 38 5 964109 964110 964111
0.60 1.50 3 38 3 964119 966122 966062 2.60 6.50 3 38 5 964143 966149 966102
0.65 1.70 3 38 3 964120 966123 966063 2.70 6.75 3 38 5 964144 966150 966104
0.70 1.75 3 38 3 964121 966124 966064 2.80 7.00 3 38 5 964145 966151 966105
0.75 1.90 3 38 3 964122 966125 966065 2.90 7.00 3 38 5 964146 966152 966106
0.80 2.00 3 38 3 964123 966126 966066 3.00 10.00 3 38 5 45657 49683 966107
0.85 2.15 3 38 3 964124 966127 966067 400 12.00 4 50 5 45658 49684 964325
0.90 2.25 3 38 3 964125 966128 966068 5.00 14.00 5 50 5 45659 49685 966115
0.95 2.40 3 38 3 964126 966129 966069 6.00 16.00 6 57 5 45546 49686 966116
1.00 2.50 3 38 3 964127 966130 966070 8.00 19.00 8 63 5 45547 49688

1.10 2.75 3 38 3 964128 966131 966071 9.00 22.00 9 67 5 45661 49689

1.20  3.00 3 38 3 964129 966132 966072 10.00 22.00 10 72 6 45543 49690

130 325 3 38 3 964130 966133 966073 12.00 26.00 12 83 6 45662 49691

1.40 3.50 3 38 3 964131 966134 966074 16.00 32.00 16 92 6 45549 49693

1.50 3.75 3 38 3 964132 966136 966075 20.00 38.00 20 104 8 45550 49694

1.60 4.00 3 38 3 964133 966138 966076 * pour matériaux non-ferreux

1.70 4.25 3 38 3 964134 966139 966094

1.80 450 3 38 3 964135 966140 966095

1.90 475 3 38 3 964136 966142 966096

2.00 8.00 3 38 5 964108 964112 964113



»Dl)ﬂ 7520 XIDUR Z=3-10
@ 010x45° ‘

FRAISES MULTIDENTS P22 D.>6 D,=150
¢ Fraises multidents développées pour l'usinage en finition des
I . .
45° . aciers trempes.
", . , . ~ by
| 1 h ! * Lerevétement XIDUR améliore la durée de vie, méme a
fan ﬁ = température élevée, dans les matériaux a usinabilité difficile
i - y compris jusqu’a 65 HRC.
I
[ -
I" — .
Ebauche Finition O bien © excellent
Description . " Lo " Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres aceionelly Adtr et etacier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 " 12 13 141 14.2 143 144 15 16 17 18 19 20

Recommandations O O O O

Description . . . . Alliage Alliage Cu Or, Graphite Plastique  Bois : . . Titane, alliage de . .
matiéres Alliage alu corroyé Alliage alu coulé CusPb difficile Argont B q Alliage réfractaire e Acier trempé Fonte dure
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 21 28 @ @ 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4

Recommandations O O O © © © ©

D L D L z XIDUR

1 1 h5

0<2.00 - 0/-0.01
0<3.00 - 0/-0.02

32300 - €8
0.40 0.80 3 38 3 956595
0.50 1.00 3 38 3 956596
0.60 1.20 3 38 3 956597
0.70 1.40 3 38 3 956598
0.80 1.60 3 38 3 956599
0.90 1.80 3 38 3 956600
1.00 2.00 3 38 4 956601
1.50 3.00 3 38 4 956602
2.00 4.00 3 38 5 956603
2.50 5.00 3 38 5 957465
3.00 6.00 3 38 5 49107
4.00 8.00 4 50 5 49108
6.00 12.00 6 57 6 49109
8.00 16.00 8 63 6 49110
10.00 20.00 10 72 6 49111
12.00 24.00 12 83 8 49112
16.00 32.00 16 92 10 49113



= DIXI7800  Z=46 ‘ @ @ %

FRAISES A SURFACER A PLAQUETTES BRASEES P24

* Fraises a surfager a plaquettes brasées développées pour

: i les travaux de surfacage des matériaux ainsi que des tables
de machines afin de garantir la planeité.
=0 oS
! :
Ly
e
- - = Ebauche Finition O bien @ excellent
M L«
Description . L Lo L Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres gcelnonilic hariEemend etacier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14.1 14.2 143 14.4 15 16 17 18 19 20
Recommandations
53 o o e
Description . . . ., Alliage Alliage Cu or, Graphite Plastique  Bois . . . Titane, alliage de .
- Alliage alu corroyé Alliage alu coulé Cu+Pb difficile i p q Alliage réfractaire tane Acier trempé Fonte dure
VDI 3323 21 22 23 2 25 26 2 28 = = 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4

Recommandations ©

Dmm5 L1 DhB L Z CARBURE CARBURE
o neuf réaffiité
12 8 6 43 4 381186 381192
20 8 8 43 4 381187 381193
25 8 8 43 5 381188 381194
30 8 8 43 5 381190 381195
35 8 8 43 6 381191 381196



e DIXI7210  2=3 ‘ @ @

FRAISES EBAUCHE P21

* Fraises profil ébauche avec brise-copeaux fin developpées

0° 7 pour l'usinage général.
1 ’ T _ _
=l _ —= i = * Le revétement CUTINOX améliore la durée de vie, méme
a température élevée, dans les matériaux a usinabilité difficile.
| . |
| Ly
— L Lo

Ebauche Finition O bien © excellent

Description . " Lo » Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres aceionelly Adtr et etacier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1" 12 13 14.1 14.2 143 14.4 15 16 17 18 19 20

i © © O O © © 0 © © OO OO 00000000 O0O0

Description . . . . Alliage Alliage Cu Or, Graphite Plastique  Bois : . . Titane, alliage de . .
matiéres Alliage alu corroyé Alliage alu coulé CusPb difficile Argont B q Alliage réfractaire e Acier trempé Fonte dure
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 21 28 @ 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4

s O O O O O O O O O o O

D, L, D,y L CARBURE CUTINOX

3 8 6 57 955178 955179

4 10 6 57 955092 955091

5 13 6 57 955089 955090 @

6 13 8 63 955088 955087

7 16 8 63 955086 955085 Sur demande
8 16 8 63 955082 955033

10 22 10 12 955093 955094

12 25 12 83 959048 956993



» DIXI 7213 Z=3 @

FRAISES EBAUCHE hywet
¢ Fraises profil ébauche développées pour l'usinage général.
| "EI‘ . ¢ Le revétement TIAIN améliore la durée de vie dans les
- I matériaux ferreux.
=
i i
L
L
- -
Ebauche Finition O bien @ excellent
M T
Description . L Lo L Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres gcelnonilic hariEemend etacier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 " 12 13 14.1 14.2 143 144 15 16 17 18 19 20

mmmasios. Q O O O O O O O O OO O OO 0000 o o000 O0

50 s i |
Description . . . ., Alliage Alliage Cu or, Graphite Plastique  Bois . . . Titane, alliage de .
- Alliage alu corroyé Alliage alu coulé Cu+Pb difficile i p q Alliage réfractaire tane Acier trempé Fonte dure
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 21 28 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4

e O O O O O O O O O O O O

DIN 6535 HA DIN 6535 HB
D, L, D, L CARBURE TIAIN CARBURE TIAIN
4 10 6 57 31451 57018 367642 367638
5 13 6 57 37136 57019 367629 367633
6 13 8 63 37137 57020 367640 367630
7 16 8 63 37138 57021 367632 367645
8 16 10 72 43218 57022 367634 367625
10 22 10 72 43214 57024 367636 367631
1" 22 12 83 37142 57025 367646 367626
12 25 12 83 37143 57026 367644 367635
14 27 14 83 37144 57027 367643 367641
16 36 16 100 37145 57028 367628 367627
20 40 20 104 37588 57029 367637 367639



e DIXI7T214  Z=4 ‘ @

FRAISES EBAUCHE P228

* Fraises profil ébauche développées pour l'usinage général.

¢ Le revétement TIAIN améliore la durée de vie dans les

! i L
[ PE— - B matériaux ferreux.
D'"& =
i I
Ly
— —
- -
Ebauche Finition O bien © excellent
Description . " Lo » Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres aceionelly Adtr et etacier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1" 12 13 14.1 14.2 143 14.4 15 16 17 18 19 20

s @ O O O O O O O O O O O OO O O OO0 o O o O 0

Description . . . . Alliage Alliage Cu Or, Graphite Plastique  Bois : . . Titane, alliage de . .
matiéres Alliage alu corroyé Alliage alu coulé CusPb difficile Argont B q Alliage réfractaire e Acier trempé Fonte dure
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 21 28 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4

ronmangaionss. () O O O O O O OO O O O

DIN 6535 HA DIN 6535 HB

D,,, L, D, L CARBURE TIAIN CARBURE TIAIN
15 6 57 45798 61412 367654 367651

16 10 72 39954 62426 367657 367650

10 22 10 72 37146 31133 367648 367656
12 25 12 83 37148 60949 367647 367658
16 36 16 100 37151 63333 367652 367655
2 40 2 104 37152 63334 367653 367649




DIXI 7215 - 7215-FC DAC Z=3 ‘ @ ’ @

FRAISES EBAUCHE ALUMINIUM P.232

* Fraises profil ébauche développées pour l'usinage des
o d matériaux non-ferreux.
:‘
|

40°
i 1
@ = ¢ DIXI 7215-FC avec arrosage dans les goujures.
| |
Ly

¢ Le revétement DAC améliore la durée de vie dans les

L matériaux non-ferreux et évite la formation d’aréte rapportée.
- —
- L -
Ebauche Finition O bien @ excellent
M T
Description . L Lo L Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres gcelnonilic hariEemend etacier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14.1 14.2 143 14.4 15 16 17 18 19 20
Recommandations
0 s 4]
Description . . . ., Alliage Alliage Cu or, Graphite Plastique  Bois . . . Titane, alliage de .
matieres Alliage alu corroyé Alliage alu coulé CusPb difficile Argent p q Alliage réfractaire tane Acier trempé Fonte dure
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 21 28 = 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4

rommanizios Q) O O O O O O O O

1215 1215-FC

D, 1y L, D, L DAC DAC
14 6 57 993017 995594
8 21 8 63 993018 995595
10 24 10 72 993003 995596
12 28 12 83 990143 995597
Sur demande
16 34 16 92 993019 307320

DIXI 7215 DIXI 7215-FC




__ _ DIXI 7217 Z=3 @

FRAISES EBAUCHE PLASTIQUE P.234

. * Fraises profil ébauche développées pour I'usinage des
1504 matiéres plastiques.

Ebauche Finition O bien © excellent

Acier faiblement allié Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
et acier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 ‘ 10 ‘ 1" ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14.1 ‘ 14.2 ‘ 143 ‘ 14.4 ‘ 15 ‘ 16 ‘ 17 ‘ 18 ‘ 19 ‘ 20

élllj'fg: A!ii?f?:ilgu Arme Graphite Plastique  Bois Alliage réfractaire 'I'ltanet,igl:]i:gede Aciartrempé Fonte dure
21 ‘ 22 ‘ 23 ‘ 24 ‘ 25 ‘ 26 ‘ 21 ‘ 28 ‘ @ ‘ @ ‘ 29 ‘ 30 ‘ 31 ‘ 32 ‘ 33-35 ‘ 36 ‘ 37 ‘ 38 ‘ 39 ‘ 40 ‘ 4 ‘

0 0o

D, D, L, L CARBURE
6 6 16 50 381093
25 75 381095
; ; 2 63 381096
3 79 381097
32 73 381098
L L 42 102 381100
12 12 42 102 381101



- DIXI 7220 - 7220-3D C-TOP Z=3-4 @ @

FRAISES PROFIL EBAUCHE P736
MATERIAUX A USINABILITE DIFFICILE

* Fraises profil ébauche développées pour I'usinage des
matériaux difficiles.

1 1 - ' ¢ Produit un meilleur état de surface qu'une fraise a profil
a % S ébauche classique.
I : 1  Le revétement C-TOP extra lisse améliore la durée de vie,
L méme a température élevée, dans les matériaux a usinabilité
. L _ difficile.
Ebauche Finition O bien @ excellent
M x|

iy sotbononas OO ddebor  sdemcusne e
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14.1 14.2 143 14.4 15 16 17 18 19 20

e © O O © © O © O © 0O 0 OO 000 00000 O0O0

D;s;i’;':::n Alliage alu corroyé Alliage alu coulé lé{']'fg; Allliii?f?:“iu Arant Graphite Plastique  Bois Alliage réfractaire ﬁtantat,it:IrI]i:ge i Acier trempé Fonte dure
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 21 28 - - 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4
Recommandations O O O @ @ © @ © @
| SEJJ i-" ) |
1! ' .
a—
T I
| | 1_| |
e L =
7220 7220-3D
D, D, L Z L, C-TOP sz Ll D2 L2 Dh5 L Z C-TOP
200 6 - 3 450 358881 300 450 280 900 6 55 3 358882
800 358883 350 550 330 1050 6 55 3 358885
350 6 95 3 5.50 358884 400 600 370 1200 6 55 3 358887
4.00 6 55 3 1660000 gggggg 450 700 420 1350 6 55 3 358890
.50 ; o ; 760 . 500 750 460 1500 6 55 3 358892
: 7'50 w5501 600 900 550 1800 6 55 4 358895
5.00 6 55 3 o B 800 1200 750 2400 8 64 4 358898
6 55 9.00 358394
6.00 8 64 4 1300 358896
1200 358897
el 3 e 4 1600 358899
1500 358900
10.00 10 67 4 »o B
18.00 358903 Sur demande
12.00 12 83 4 el
16.00 16 92 4 2400 358906



NIXI 7442 COOL--® Z=2 @ @ @

FRAISES EN BOUT, CORPS RENFORCE P240
A LUBRIFICATION ACCELEREE

* Fraises 2 tailles, corps renforcé, a hautes performances.
Outils développés pour I'usinage des matériaux coriaces.

| 30°f T S
— A } i ' e Le systeme de lubrification DIXI COOL+ permet une plus grande
R productie

! L | # . . . , o
) ¢ Le revétement C-TOP extra lisse améliore la durée de vie, méme
Ls a température élevée, dans les matériaux a usinabilité difficile.

I T
- . Ebauche Finition O bien @ excellent
M k|

Description At i Pl EiEmatali Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte

matiéres etacier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 " 12 13 141 14.2 143 144 15 16 17 18 19 20

mmmm © © © O O © © O OO0 0000000000 O0O0

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 - - 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4
© 0 0 O © 0 0 0O
D, L, D, L L, CARBURE C-TOP
0<2.00 - 0/-0.01
0>6.00 - 0/-0.02

0.30 0.45 4 38 2.10 381928 381944
0.40 0.60 4 38 2.10 381929 381945
0.50 0.80 4 38 2.10 381930 381946
0.60 0.90 4 38 2.90 381931 381947
0.70 1.10 4 38 3.00 381932 381948
0.80 1.20 4 38 3.00 381933 381949
0.90 1.40 4 38 3.00 381934 381950
1.00 1.50 4 38 3.00 381935 381951
1.10 1.70 4 38 3.00 381936 381953
1.20 1.80 4 38 410 381937 381954
1.30 2.00 4 38 3.90 381938 381955
1.40 2.10 4 38 3.80 381939 381956
1.50 2.30 4 38 3.90 381940 381957
1.60 2.40 6 55 450 383393 384649
1.70 2.60 6 55 3.90 384641 384650
1.80 2.70 6 55 3.90 384642 384651
1.90 2.90 6 55 5.20 384644 384653
2.00 3.00 6 55 5.10 384645 384654
2.50 3.80 6 55 5.00 384646 384655
3.00 4.50 6 55 6.60 383394 384656
4.00 6.00 8 64 8.80 384648 384657
5.00 7.50 8 64 10.60 383396 384658



NIXI 7443 COOL--® Z=3 @

FRAISES EN BOUT, CORPS RENFORCE P2t
A LUBRIFICATION ACCELEREE

_69_

¢ Fraises 2 tailles, corps renforcé, hélices différentes.
Outils développés pour I'usinage des matériaux coriaces.

5-38° =
f | i ¢ Le systeme de lubrification DIXI COOL+ permet une plus grande
O ——— produsiie
i L | ¢
- ¢ Le revétement C-TOP extra lisse améliore la durée de vie, méme
: La_ a température élevée, dans les matériaux a usinabilité difficile.
- - Ebauche Finition O bien @ excellent
m k]
Description . L Lo L Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres acieguontalie Acienfaiblsmentallie et acier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 " 12 13 14.1 14.2 143 144 15 16 17 18 19 20

s Q O O O O O O O O O © O O OO0 O O O OO0 OO0

1S0

L T i
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 = = 29 30 3 32 33-35 36 37 38 39 40 4
— © 0 0 0 © 0 0 0 O
D, L, L, D, L CARBURE C-TOP
P<2.00 - 0/-0.01
0<6.00 - 0/-0.02
0=6.00-e8
0.30 0.70 1.80 4 38 388775 388797
0.40 0.90 1.90 4 38 388776 388798
0.50 1.10 2.80 4 38 388777 388799
0.60 1.40 2.80 4 38 388778 388800
0.70 1.60 2.90 4 38 388779 388801
0.80 1.80 3.00 4 38 388780 388802
0.90 2.00 3.00 4 38 388781 388803
1.00 2.20 3.10 4 38 388782 388804
1.10 2.40 3.20 4 38 388783 388805
1.20 2.60 4.30 4 38 388784 388806
1.30 2.80 4.40 4 38 388785 388807
1.40 3.00 4.40 4 38 388786 388808
1.50 3.20 4.50 4 38 388787 388809
1.60 3.40 5.20 6 b5 388788 388810
1.70 3.60 5.20 6 55 388789 388811
1.80 3.80 5.30 6 b5 388790 388812
1.90 4.00 6.70 6 55 388791 388813
2.00 4.30 6.70 6 55 388792 388814
2.50 5.30 7.10 6 55 388793 388815
3.00 6.30 9.20 6 55 388794 388816
4.00 8.30 12.00 8 % 425015 413887
64 388795 388817
55 425016 413888
5.00 10.30 15.10 8
64 388796 388818
6.00 13.00 16.90 8 60 423532 423535
8.00 18.00 21.90 10 70 423533 423536
10.00 22.00 26.90 12 79 423534 423537



DIXI 7443-5D COOL--® Z=3 @

FRAISES EN BOUT, CORPS RENFORCE P24
DEGAGEES A LUBRIFICATION ACCELEREE

* Fraises 2 tailles, corps renforcé, a hautes performances.
Outils développés pour I'usinage des matériaux coriaces.

=1..35-38° _
' ™ 4
— i I . | ¢ Le systeme de lubrification DIXI COOL+ permet une plus grande
N productit
| N )
- * Le revétement C-TOP extra lisse améliore la durée de vie, méme
I R a température élevée, dans les matériaux a usinabilité difficile.
L .
- - Ebauche Finition O bien @ excellent
Description Aci g Acier faiblement allié Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres clernon alie lertal ! etacier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 " 12 13 141 14.2 143 144 15 16 17 18 19 20

mmsn O O © © © © O © OO0 0 0000000000 O0O0

Dmx’:ﬂ:“ Alliage alu corroyé Alliage alu coulé ‘é!'fg; A:ii?f?:ilgu Ar‘;:m Graphite Plastique  Bois Alliage réfractaire “ta""t}t:]':::ge e Aciertremps Fonte dure
VDI 3323 2 2 3 % 2% 2 7 2 - - 2 3 3 2 | :H |3 7 3 3 40 a
0 0 0O © 000 O
D, L, D, L, D, L C-TOP
9<2.00-0/-001
9<6.00-0/-0.02
92600-¢8

0.30 0.70 0.27 1.60 4 38 412150
0.40 0.90 0.36 2.20 4 38 412151
0.50 1.10 0.45 2.70 4 38 412152
0.60 1.40 0.54 3.20 4 38 412153
0.70 1.60 0.63 3.80 4 38 412154
0.80 1.80 0.72 4.30 4 38 412155
0.90 2.00 0.81 4.80 4 38 412156
1.00 2.20 0.90 5.20 4 38 412157
1.10 240 0.99 5.80 4 38 412158
1.20 2.60 1.08 6.30 4 38 412159
1.30 2.30 1.17 6.70 4 38 412160
1.40 3.00 1.26 7.30 4 38 412161
1.50 3.20 1.39 7.80 4 38 412162
1.60 3.40 1.48 8.30 6 55 412163
1.70 3.60 1.58 8.70 6 55 412164
1.80 3.80 1.67 9.20 6 55 412165
1.90 4.00 1.76 9.70 6 55 412166
2.00 450 1.85 10.30 6 55 412167
2.50 5.50 2.32 12.80 6 55 412168
3.00 6.50 278 15.30 6 55 412169
4.00 8.50 3.72 20.40 8 64 412170
5.00 10.60 4.65 25.40 8 80 4211
6.00 13.30 5.55 30.70 8 74 423538
8.00 18.30 7.40 42.30 10 90 423539
10.00 22.50 9.25 51.90 12 105 423540



NIXI 7453 COOL+® Z=3 @

FRAISES TORIQUES, CORPS RENFORCE P25
A LUBRIFICATION ACCELEREE

* Fraises 2 tailles toriques, corps renforcé, a affiitage frontal
symétrique. Outils développés pour I'usinage des matériaux

| 3y - coriaces.
= E! _-_—T * Le systeme de lubrification DIXI COOL+ permet une plus grande
(=1 Pt
i | productivité.
- - ¢ Lerevétement C-TOP extra lisse améliore |la durée de vie, méme
{ L a température élevée, dans les matériaux a usinabilité difficile.
- - Ebauche Finition O bien @ excellent
ey rtatemertalle JOTOLAS pdormoc  Ademcusenas e R e
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 " 12 13 14.1 14.2 143 144 15 16 17 18 19 20
remmnisios. @ QO O O O O O O © ©O © O © © © © © O O O O O O
D;saii';?'tei:" Alliage alu corroyé Alliage alu coulé /éllll'fg; Al(ljii?f?:ilzu Arant Graphite Plastique  Bois Alliage réfractaire ﬁtantat,iglrl]i:ge e Acier trempé Fonte dure
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 - - 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4
Recommandations © @ © @ @ © @ @ @
D1 L1 L4 Dh5 L R C-TOP D1 L1 L4 DhE L R C-TOP
@>0.40 - 0/-0.01 R=<0.10+0.01 @ >0.40 - 0/-0.01 R=<0.10+0.01
0 <2.00 - 0/-0.02 R<0.30+0.015 @ <2.00 - 0/-0.02 R <0.30 £ 0.015
0 =6.00 - e8 R=0.30+0.02 0 =6.00 - e8 R=0.30 +0.02
040 0% 190 4 3 Q0 S0 030 413186
0'0 13164 4.00 8.50 12.00 8 64 0.50 413187
.05 1.00 413188
0.50 1.10 2.80 4 38 0.10 413165
005 413166 030 425020
0.60 1.40 2.80 4 38 -
0.10 413167 500 1060  15.10 8 55 050 425021
0.05 413168 100 425022
0.70 1.60 2.90 4 38 0.10 413169
0.05 413170 0.30 413189
L B o0 a3 500 1060 1510 8 6 050 413190
1.00 413191
090 200 303 4 B B AT
: 0.30 425664
0.10 413174 0.50 425665
1.00 2.20 3.10 4 38 0.20 413175 6.00 13.30 16.90 8 60 1.00 495666
150 320 450 4 33 010 SR g S
: : . 0.20 413177 0.50 425668
020 413179 1.00 425669
2,00 450 6.70 6 55 e e 8.00 18.30 21.90 10 70 150 495670
0.20 P 2.00 425671
2.50 5.50 7.10 6 55 0:30 413182 Ogg 4§5g7§
1. 42567
0.20 413183 10.00 2250  26.90 12 79 150 425674
3.00 6.50 9.20 6 55 0.30 413184 2,00 425675
0.50 413185
0.30 425017
4.00 8.50 12.00 8 55 0.50 425018
1.00 425019



»DIXI 7702 XIDUR Z=2 @

FRAISES HAUTE AVANCE P.258

* Fraises haute avance développées pour la stratégie grande
avance et le treflage.

! Y I ¢ Utilisables dans tous types de matieres y compris les aciers trempés.
- # el * Le revétement XIDUR améliore la durée de vie, méme a
! ol température élevée, dans les matériaux a usinabilité difficile
| - L2 - y compris jusqu’a 65 HRC.
- L] =

Ebauche Finition O bien @ excellent

Description At i Pl EiEmatali Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres etacier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 n 12 13 141 14.2 143 144 15 16 17 18 19 20

s © O O O O O O O O O O O O © O O OO0 O O O O 0

Description . . . . Alliage Alliage Cu Or, Graphite Plastique  Bois : . . Titane, alliage de . .
matiéres Alliage alu corroyé Alliage alu coulé CusPb difficile Argont B q Alliage réfractaire e Acier trempé Fonte dure
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 21 28 @ 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4

s O O O O O O O O O O O O OO0 0 O o 0

D L D L D L XIDUR

1 1 2 2 hé

D <0.80 - 0/-0.01
D <6.00 - 0/-0.02

D>6.00- 8
0.50 0.50 0.42 1.50 6 40 305279
0.80 0.80 0.68 2.40 6 40 305280
1.00 1.00 0.85 3.00 6 40 997920
1.50 1.50 1.27 450 6 40 997921
2.00 1.60 1.77 6.00 6 40 997922
3.00 240 2.65 9.00 6 40 997923
4.00 3.20 3.53 12.00 6 57 997924
5.00 4.00 4.42 15.00 6 57 997925
6.00 4.80 5.30 18.00 8 63 997926
8.00 6.40 7.05 24.00 10 80 997927
10.00 8.00 8.81 30.00 10 80 997928
12.00 9.60 10.60 36.00 12 80 997929

Téléchargez les conditions de coupe (pdf + xls) et les profils dxf
sur www.dixipolytool.com




I DIXI 725030  Z=2 @

FRAISES TORIQUES EXTRA COURTES, P198
* Fraises 2 tailles toriques extra courtes, dégagées 3xD;
R développées pour l'usinage général.
30° 4 = '
R A i LA | e Le revétement TIAIN améliore la durée de vie dans les
- —= matériaux cuivreux.
i | 4 i
| ™ &
L
-l
| Ls
1 . Ebauche Finition O bien @ excellent
it -
Description . L Lo L Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres acieguontalie Acienfaiblsmentallie et acier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 " 12 13 14.1 14.2 143 144 15 16 17 18 19 20

mmmasios. Q O O O O O O O O OO O OO 0000 o o000 O0

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 - - 29 30 3 32 33-35 36 37 38 39 40 4

wansms O O O O O © © © O O O O O O
D, L, D, D L L, R CARBURE TIAIN
85000002

0=3.00 - e8
0.40 0.40 0.37 3 38 1.20 0.05 958447 958452
0.45 0.45 0.42 3 38 1.35 0.05 958453 958454
0.50 0.50 0.45 3 38 1.50 0.05 958455 958456
0.55 0.55 0.50 3 38 1.65 0.05 958457 958458
0.60 0.60 0.55 3 38 1.80 0.05 958465 958466
0.65 0.65 0.60 3 38 1.95 0.05 958467 958468
0.70 0.70 0.65 3 38 2.10 0.05 958469 958470
0.75 0.75 0.70 3 38 2.25 0.05 958472 958473
0.80 0.80 0.75 3 38 2.40 0.05 958474 958475
0.85 0.85 0.80 3 38 2.55 0.05 958476 958477
0.90 0.90 0.85 3 38 2.70 0.10 958478 958479
0.95 0.95 0.90 3 38 2.85 0.10 958431 958482
1.00 1.00 0.95 3 38 3.00 0.10 958483 958434
1.05 1.05 1.00 3 38 3.15 0.10 958486 958487
1.10 1.10 1.05 3 38 3.30 0.10 958488 958489
1.15 1.15 1.10 3 38 3.45 0.10 958490 958491
1.20 1.20 1.15 3 38 3.60 0.10 958492 958493
1.25 1.25 1.20 3 38 3.75 0.10 958494 958495
1.30 1.30 1.25 3 38 3.90 0.10 958496 958497
1.35 1.35 1.30 3 38 4.05 0.10 958499 958501
1.40 1.40 1.35 3 38 4.20 0.10 958502 958503
1.45 1.45 1.40 3 38 435 0.10 958504 958505
1.50 1.50 1.45 3 38 450 0.20 958506 958507
1.55 1.55 1.50 3 38 4.65 0.20 958508 958509



- DIXI 7250-3D

FRAISES TORIQUES EXTRA COURTES,

=2 ”

IAISES P.198
DEGAGEES
D, L, D, D, L L, R CARBURE TIAIN
Do - 01002
0=3.00 - e8

160 160 155 3 38 480 0.20 958510 958511

165 165 160 3 38 4.95 0.20 958512 958513

1.70 1.70 1.65 3 38 5.10 0.20 958514 958515

1.75 1.75 1.70 3 38 5.25 0.20 958516 958517

1.80 1.80 1.75 3 38 5.40 0.20 958518 958519

1.85 1.85 1.80 3 38 5.55 0.20 958520 958521

1.90 1.90 1.85 3 38 5.70 0.20 958522 958523

1.95 1.95 1.90 3 38 5.85 0.20 958524 958525

2.00 2.00 1.90 6 50 6.00 0.20 958527 958531

2.10 2.10 2.00 6 50 6.30 0.20 958532 958533

2.20 2.20 2.10 6 50 6.60 0.20 958534 958535

2.30 2.30 2.20 6 50 6.90 0.20 958886 958887

240 2.40 2.30 6 50 1.20 0.20 958888 958889

2.50 2.50 240 6 50 7.50 0.20 958890 958891

3.00 3.00 2.90 6 50 9.00 0.20 958892 958893



» DIXI 7353 Z=3 @

FRAISES TORIQUES, CORPS RENFORCE P264
HELICES DIFFERENTES

6 * Fraises 2 tailles toriques, corps renforcé, a affiitage frontal
o oo f : symétrique. Outils développés pour I'usinage des matériaux
l 3700 / coriaces.
! ! : £
= @ = * Le revétement C-TOP extra lisse améliore la durée de vie, méme
T i a température élevée, dans les matériaux a usinabilité difficile.
Ly
L
- -
Ebauche Finition O bien @ excellent
Description . L Lo L Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres acieguontalie Acienfaiblsmentallie et acier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14.1 14.2 143 14.4 15 16 17 18 19 20

s @ O O O O O O O O O © O © O O O O OO O O O O

D;saiir;?::n Alliage alu corroyé Alliage alu coulé /élllllfg; Al(ljiief\f?:“(;u Arant Graphite Plastique  Bois Alliage réfractaire ﬁtantal,itilrl]i:ge i Acier trempé Fonte dure
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 - - 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4
Recommandations © @ © @ @ © @ © @
D, L, D, L R CARBURE C-TOP D, L, D, L R CARBURE C-TOP
@ >0.40 - 0/-0.01 R=<0.100.01 0 >0.40 - 0/-0.01 R=<0.10+0.01
0 <2.00 - 0/-0.02 R<0.30+0.015 @ <2.00 - 0/-0.02 R <0.30 £ 0.015
0=6.00 - e8 R=0.30+0.02 0=6.00 - e8 R=0.30+0.02
005 392798 392915 020 392821 392938
Lall Ll 4 e 0.10 392799 392916 030 392822 392939
400 830 6 55
005 392800 392917 050 392823 392940
0.50 1.10 4 38 010 392801 392918 1.00 392824 392941
' ' 010 392803 392920 500 1030 6 % ?gg gggggs ggggﬁ
070 160 . » 005 392804 392921 '
0o i
005 392806 392923 600  13.00 6 55 :
0.80 1.80 4 38 bint s B 1.00 392830 392947
: 150 392831 392948
090 200 4 gg 005 392808 REEEHES 050 392832 392949
0.10 392803 332326 100 392833 392950
800  18.00 8 64 :
1.00 220 q % 0.0 392810 392927 150 392834 392951
: : 020 392811 392928 200 392835 392952
0.10 392812 392929 050 392836 392953
150 3200 4 3 050 392813 392930 w000 200 10 g 100 392837 39954
0.10 392814 392931 ' ' 1.50 392838 392955
2.00 4.30 4 38 020 392815 392932 200 392839 392956
030 392816 392933 050 392840 392957
020 392817 392934 1.00 392841 392958
2.50 5.30 4 38 0.30 392818 392935 12.00 26.00 12 " 1.50 392842 392959
200 392843 392960
i a0 ; . 020 392819 392936

030 392820 392937



DIX1 7070 XIDUR Z2=46 @

FRAISES TORIQUES MULTIDENTS hyeedt
o] * Fraises 2 tailles toriques multidents dégagées développées
| Apes : pour I'usinage des moules et matrices.
A55™, /
! | I N | . . ) L
= & ¢ Le revétement XIDUR améliore la durée de vie, méme a
1 i température élevée, dans les matériaux a usinabilité difficile
! L y compris jusqu’a 65 HRC.
L
I D S——
! = e . .
Ebauche Finition O bien @ excellent
Description . " Lo " Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres aceionelly Adtr et etacier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 " 12 13 141 14.2 143 144 15 16 17 18 19 20

Recommandations O O

Description . . . . Alliage Alliage Cu Or, Graphite Plastique  Bois : . . Titane, alliage de . .
matiéres Alliage alu corroyé Alliage alu coulé CusPb difficile Argont B q Alliage réfractaire e Acier trempé Fonte dure
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 21 28 @ @ 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4

Recommandations O O O © © © ©

D,., L, D, L, D, L Z R XIDUR

450 275 12.00 57 57 4 0.5 56643

6.00 3.70 13.50 57 57 4 0.5 56644

7.50 4.60 17.50 57 57 4 0.5 56645

0.5 56627

0.8 56646

6 9.00 5.50 24.00 66 66 4 10 56628
15 56647

05 56634

1.0 56635

8 10.00 1.50 28.00 75 75 6 15 56648
20 56649

05 56636

1.0 56637

10 12.00 9.25 30.00 75 75 6 1.5 56650
2.0 56651

25 56652

1.0 56653

12 12.00 11.00 32.00 75 75 6 20 56655
3.0 56656



- DIXI 7265 CUTINOX Z=4 @ l

e

FRAISES TORIQUES, P68
R * Fraises 2 tailles toriques avec hélices différentes et pas décalé
L développées pour l'usinage des matériaux coriaces.
Esc 412
¥ 1 F - L) P . A
F_T * Le revétement CUTINOX améliore la durée de vie, méme a
= = température élevée, dans les matériaux a usinabilité difficile.
i L i
- . -—
|
Ebauche Finition O bien @ excellent
M k|
Description . L Lo L Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres gcelnonlic hariEemend etacier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable

VDI 3323 1 2 3 4 5 6

wamss O O O O © O O O © © O O O OO0 0 OO0 0000 0

8 9 10 n 12 13 14.1 14.2 143 144 15 16 17 18 19 20

Description . . . ) Alliage Alliage Cu or, Graphite Plastique  Bois . . . Titane, alliage de .
- Alliage alu corroyé Alliage alu coulé Cu+Pb difficile i p q Alliage réfractaire tane Acier trempé Fonte dure
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 21 28 = = 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4

Recommandations © © © © ©

D, L, D, L R CUTINOX
0<3.00 - 0/-0.02
0=3.00 - e8
2 4.00 3 38 0.5 997936
3 8.00 6 57 0.5 997937
4 11.00 6 57 0.5 997938
5 13.00 6 57 0.5 997939
05 997940
6 13.00 6 57 10 997941
0.5 997942
8 19.00 8 63 10 997943
0.5 997944
10 22.00 10 72 10 997945
05 997946
12 26.00 12 83 10 997947



_ DIXI 7554 Z=4 @

FRAISES TORIQUES P1%
B ¢ Fraises 2 tailles toriques dégagées développées pour l'usinage
30° # =1 d général.
.1 ¥- & 1
= ﬁ = ¢ Le revétement TIAIN améliore la durée de vie dans les
i matériaux ferreux.
i i i
Ly
L . . )
— - Ebauche Finition O bien @ excellent
Description . " Lo » Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres aceionelly Adtr et etacier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1" 12 13 14.1 14.2 143 14.4 15 16 17 18 19 20

memmai @ © © O © O OO OO0 OO0OO0O0O0O0O0O000O0O0

D;sacﬁrg:;i:n Alliage alu corroyé Alliage alu coulé élllj'fgg A:ii?ﬁ:”gu Arg:nt Graphite Plastique  Bois Alliage réfractaire ma"e"it?:::ge e Aciertrempé Fonte dure
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 - - 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4
Recommandations O O O O O O O O O O O © ©
D, L, D, L, D,, L R CARBURE TAIN
0<3.00 - 0/-0.02
0=3.00 - e8
1.90 10 4 42 0.20 64465 64466
2.80 15 6 57 0.20 64467 64468
4 5 3.80 18 6 57 0.30 64469 64470
0.50 64471 64472
6 ! 510 20 6 57 1.00 64473 64474
0.50 64475 64476
i L i e g & 1.00 64477 64478
0.50 64479 64480
10 12 9.60 35 10 72 1.00 64481 64482
0.50 64485 64486
12 14 11.50 40 12 83 1.00 64487 64488



- DIXI 7552 Z=2 @

FRAISES TORIQUES Pa74
DEGAGEES
~ R J Frais’e_s 2 tqille_s toriques’dégagées développées pour les
07 &S matériaux a faible dureté.
f =
! L I N * Le revétement DICUT améliore la durée de vie dans les
Jf— KB
i [ ]
| Ly
Ly
l e Ebauche Finition O bien @ excellent

M L«
Description . L Lo L Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres gcelnonilic hariEemend etacier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14.1 14.2 143 14.4 15 16 17 18 19 20

e | O O O OO OO OO0 OOO0O0 OO0 O0O0O0O0

Description . . . ., Alliage Alliage Cu or, Graphite Plastique  Bois . . . Titane, alliage de .
- Alliage alu corroyé Alliage alu coulé Cu+Pb difficile i p q Alliage réfractaire tane Acier trempé Fonte dure
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 21 28 = 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4

wenss. © O O © © © © © O © ©

D,, L, D, L, D, L R CARBURE DICUT
3 4 2.75 10 6 57 0.50 60765 63493
4 5 3.70 12 6 57 0.50 60766 63494
5 6 4,60 15 6 57 050 60767 63495
6 7 5.50 18 6 57 1.00 60768 63496
8 9 7.50 23 8 63 1.00 60769 63497
10 n 9.25 30 10 75 1.50 60770 63498
12 13 11.00 35 12 83 1.50 60771 63499
16 17 15.00 44 16 92 400 66805



- DIXI 7565 - 7565-FC DIXAL Z=3 @
FRAISES 2 TAILLES TORIQUES P76
SERIE STANDARD, DEGAGEES
L gma s * Fraises 2 tailles toriques, hélices différentes développées pour
el 30 47 . ) L
o f ey l'usinage des matériaux non-ferreux.
1 A 7
- ﬁ _  DIXI 7565-FC avec arrosage dans les goujures.
3 &
| | L + * Le revétement DIXAL améliore la durée de vie dans les
— matériaux non-ferreux et évite la formation d’aréte rapportée.
Ls
- =2
L Ebauche Finition O bien @ excellent
— -
Dfn?"';':‘e'g" Acier non allié Acier faiblement allié $°;2::f:0 f:l't':fs f’:f'::a':“‘;’; Acier(g"l?;g;s;:a;ﬁque ;t:lr;ts mmzm m:ﬁ:;i .
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1" 12 13 14.1 14.2 143 14.4 15 16 17 18 19 20

Recommandations

Drensacﬁrg::ign Alliage alu corroyé Alliage alu coulé élllj'fgs A:ii?ﬁ:”g“ Arg:nt Graphite Plastique  Bois Alliage réfractaire ma"et'it?:::ge e pciertremps Fonte dure
VDI 3323 21 2 bi] % 2% % 27 2 . = 2 30 31 2 BB 3B 37 38 39 40 #
Recommandations © © © © © O O O O

7565 7565-FC

D, . L D, L D, L R DIXAL  DIXAL

0.50 339042
g . & Lk N 2 1.00 339043

0.50 339044 339067

6 13 5.6 21 6 57 1.00 339045 339068
1.50 339046 339069

0.50 339047 339070

1.00 339048 339071

8 B e ) £ & 2.00 339049 339072
3.00 339050 339073

0.50 339051 339074

1.00 339052 339075

10 2 33 30 10 72 200 339053 339076
3.00 339054 339077

0.50 339055 339078

1.00 339056 339079

2 A UL & Uz . 2.00 339057 339080
3.00 339058 339081

1.00 339059 339082

2.00 339060 339083

16 32 150 42 16 9 3.00 339061 339084
4.00 339062 339085

1.00 339063 339086

2.00 339064 339087

20 38 19.0 50 20 104 3.00 339065 339088
4.00 339066 339089

DIXI 7565 DIXI 7565-FC




- DIXI 7032 Z=2 @

FRAISES HEMISPHERIQUES P280
* Fraises hémisphériques développées pour I'usinage général.
30° o ¢ Lerevétement TIAIN améliore la durée de vie dans les matériaux
Y 1 | ferreux.
) . . .
= = B 0.006 * Le revétement DIAMANT améliore la durée de vie dans les
i 1 matériaux non-ferreux abrasifs.
L, * Le revétement DICUT améliore la durée de vie dans les matériaux
- - cuivreux.
- L - Ebauche Finition O bien @ excellent
0 m k]
Description . - Lo i Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres acieguontalie Acienfaiblsmentallie et acier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 " 12 13 14.1 14.2 143 144 15 16 17 18 19 20

rmmains. @ O O O O O O O O O O O OO 0O OO0 0 000 0

B . | 2 | s | x| 5| 5| v | 8] -] - |a]lw]|w| % |ss|x|5|s|s]|6]|a
remaniwis O O O O O O O O O O O © O O O O O

D, L, D, L CARBURE TAIN DICUT DIAMANT *

5. 0402

AT
0.06 0.12 3 38 959060
0.08 0.16 3 38 959059
0.10 0.20 3 38 959058
0.15 0.30 3 38 954665
0.20 0.30 3 38 952795 952796 952797 952799
0.25 0.40 3 38 952800 952801 952802 952803
0.30 0.50 3 38 952804 952805 952806 58852
0.40 0.60 3 38 952807 952808 952809 952810
0.50 0.80 3 38 952811 952812 952813 952814
0.60 0.90 3 38 952815 952816 952817 952818
0.70 1.10 3 38 952819 952820 952821 950363
0.80 1.20 3 38 952822 952823 950703 950364
0.90 1.40 3 38 952825 952826 952824 950365
1.00 1.50 3 38 952827 952828 952829 952830
1.10 1.70 3 38 952832 952833 952831 950366
1.20 1.80 3 38 952835 952836 952834 950367
1.30 1.90 3 38 952838 952839 952837 950368
1.40 2.10 3 38 952841 952842 952840 950369
1.50 2.30 3 38 952843 952846 952845 952844
1.60 2.50 3 38 55539 955784 956236 956237
1.70 2.50 3 38 60112 956238 956239 956240
1.80 2.75 3 38 48747 956241 956242 956243
1.90 2.75 3 38 57714 956244 956245 956246
2.00 3.00 3 38 44604 56136 64280 59783

* pour matériaux non-ferreux

Q



s

FRAISES HEMISPHERIQUES

DIXI 7032 Z=2 @

P.280

D, L, D,, L CARBURE TIAIN DICUT DIAMANT *

e
2.10 3.00 3 38 55540 956247 956248 956249
2.20 3.50 3 38 48457 956250 956251 956253
2.30 3.50 3 38 66547 62925 956254 956255
240 3.50 3 38 60788 62926 956256 956257
2.50 4.00 3 38 44605 56137 64288 60221
3.00 5.00 3 38 43115 56138 63876 59988
3.50 6.00 4 50 44607 56139 64289 950370
4.00 6.00 4 50 34120 56140 64290 59784
4.50 7.00 5 50 44609 56141 64291 950371
5.00 8.00 5 50 34748 36172 64292 60222
5.50 9.00 6 57 44611 56172 64293 950372
6.00 9.00 6 57 34749 56179 63923 46800
7.00 11.00 7 60 34740 56176 64294 66878
8.00 12.00 8 63 43389 36174 64295 58860
10.00 15.00 10 72 42940 56177 63924 36175
12.00 18.00 12 73 32387 56173 64296 60223
16.00 24.00 16 82 32136 56175

* pour matériaux non-ferreux
i il '—--__UT ] PourD, <0.15: —_ =
T — D, =1.20 p——)
! | l L,=5.30 L AN

1=

=



- DIXI 7042 Z=2 @

FRAISES HEMISPHERIQUES P280

¢ Fraises hémisphériques avec taillage long développées pour
l'usinage général.

| ¢ Le revétement TIAIN améliore la durée de vie dans les
D ——) | ©  [\[000g]  matériauxferreux.
|

¢ Le revétement DIAMANT améliore la durée de vie dans les
L matériaux non-ferreux abrasifs.

Ebauche Finition O bien @ excellent

M L«
Description . L Lo L Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres gcelnonilic hariEemend etacier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14.1 14.2 143 14.4 15 16 17 18 19 20

i @ © © O © O OO OO0 O0OO0O00O0O0O0000O0O0

Description . . . ., Alliage Alliage Cu or, Graphite Plastique  Bois . . . Titane, alliage de .
- Alliage alu corroyé Alliage alu coulé Cu+Pb difficile i p q Alliage réfractaire tane Acier trempé Fonte dure
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 21 28 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4

s O O O O O O O O © O © © O O O O O

D, L, D, L CARBURE TAIN DIAMANT *
2 10 2 61 41974 56238 60224
3 10 3 61 39512 56239 60225
4 12 4 15 38639 56240 60226
5 14 5 86 38942 56241 60227
6 16 6 93 38623 56242 60228
8 20 8 100 38640 56243 60229
10 24 10 100 38641 56244 58790
12 28 12 110 40728 56245 60230
16 36 16 120 40730 56247

20 45 20 150 40732 56248

* pour matériaux non-ferreux



et - @ u
FRAISES HEMISPHERIQUES P78
DEGAGEES TP P . _—
* Fraises hémisphériques dégagées développées pour I'usinage
o général.
1_' ‘qu = y ¢ Lerevétement TIAIN améliore la durée de vie dans les
__.| = = 1 - 3 - matériaux ferreux.
! ﬁfT. -1 0.006 ¢ |erevétement DIAMANT améliore la durée de vie dans les matériaux
! . ! non-ferreux abrasifs.
L - - ¢ Lerevétement DICUT améliore la durée de vie dans les matériaux
-+ — cuivreux.
Ebauche Finition O bien @ excellent
M o«
D;?ﬂ’:::g" Acier non allié Acier faiblement allié Q°;2f;f:o ilrl:fs f’::':’r:a';‘;f] AciEf“i)"S;LE;slt:Q;tique Zl:lr;ts nﬂzour};?m m:ﬁ:;i .
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 " 12 13 141 14.2 143 144 15 16 17 18 19 20
renmniis. Q O O O O O O O O O O O OO O O OO0 o o o o o
D;?ﬁré':ggn Alliage alu corroyé Alliage alu coulé élllj'fgs A:ii?f?:”g" Arg:nt Graphite Plastique  Bois Alliage réfractaire ma"e"itzl::ge e aciertrempe Fonte dure
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 - - 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 4
s QO O O O O O O © © © © O O O 0 O
D1 L1 D2 L2 Dh5 L CARBURE TIAIN DICUT DIAMANT *
0<3.00 - 0/-0.02
0=3.00-e8
0.20 0.50 0.18 1.00 4 55 64714 64719 64724 64729
0.30 0.60 0.27 1.50 4 55 64715 64720 64725 64730
0.40 0.80 0.37 2.00 4 55 64716 64721 64726 64731
0.50 1.00 0.45 3.00 4 55 64542 64556 64572 64584
0.60 1.60 0.55 4.00 4 55 64717 64722 64727 64732
0.80 1.80 0.75 5.00 4 55 64718 64723 64728 64733
1.00 2.00 0.95 6.00 4 55 64544 64557 64573 64585
1.50 2.50 1.45 9.00 4 55 64546 64558 64574 64586
2.00 3.00 1.90 12.00 4 55 64547 64559 64575 64587
250 4.00 2.40 12.00 4 55 64548 64560 64576 64588
3.00 5.00 2.80 12.00 6 57 64549 64561 64577 64589
4.00 6.00 3.80 15.00 6 57 64550 64562 64578 64590
5.00 7.00 4.80 15.00 6 57 64551 64567 64579 64591
6.00 8.00 5.70 15.00 6 57 64552 64568 64580 64592
8.00 10.00 1.10 25.00 8 63 64553 64569 64581 64593
10.00 12.00 9.60 30.00 10 72 64554 64570 64582 64594
12.00 14.00 11.60 40.00 12 83 64555 64571 64583 64595

* pour matériaux non-ferreux



- DIXI 7045 - 7047xD Z=2 @ "

FRAISES HEMISPHERIQUES P278
DEGAGEES

* Fraises hémisphériques dégagées développées pour l'usinage général.
8xD1, 10xD1, 12xD1, 15xD1, 18xD1

| = | .,; -~ = ! ¢ Lerevétement TIAIN améliore la durée de vie dans les matériaux ferreux.
=] —ﬁg}- 0.006 ¢ Le revétement DIAMANT améliore la durée de vie dans les
i i [, i matériaux non-ferreux abrasifs.
i | - e . , . Yo
L, ¢ Le revétement DICUT améliore la durée de vie dans les matériaux
= L = cuivreux.
- = - .
Ebauche Finition O bien @ excellent
m ok
Description . - Lo i Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matiéres acieguontalie Acienfaiblsmentallie et acier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 141 142 | 143 144 15 16 17 18 19 2
remanins @ O O O O O O O O O O O OO O OO0 o O OO 0 0
D;sai;ztei:n Alliage alu corroyé Alliage alu coulé /éﬂlfgs Al(ljii?f?:“iu Ar(;Znt Graphite Plastique  Bois Alliage réfractaire ﬁtantal,itzlrl]i:ge e Acier trempé Fonte dure
VDI 3323 7 2 23 % 25 2% 27 28 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 #

wmaeis O O O O O O O © O © © © O O O 0 ©

D, L, D, D, L L, DIXI  CARBURE TAIN  DICUT  DIAMANT*

8<3.00 - 0/-0.02

0=3.00-e8
1.00 7045 64694 64699 64704 64709
1.60 7047-8D 979531 979555 979576 979595
2.00 7047-10D 64735 64742 64750 64755

020 050 018 4 62 2.40 7047-12D 979613 979626 979639 979664
3.00 7047-15D 979711 979722 979732 979744
3.60 7047-18D 979756 979768 979779 979790
1.50 7045 64695 64700 64705 64710
240 7047-8D 979534 979558 979578 979596
3.00 7047-10D 64738 64743 64751 64756

030 0.60 027 4 62 3.60 7047-12D 979614 979627 979640 979652
4.50 7047-15D 979712 979724 979733 979745
5.40 7047-18D 979757 979769 979780 979791
2.00 7045 64696 64701 64706 64711
3.20 7047-8D 979535 979559 979579 979597

0.40 0.80 037 4 62 4.00 7047-10D 64739 64744 64752 64757

4.80 7047-12D 979615 979628 979641 979653
6.00 7047-15D 979713 979723 979734 979746
1.20 7047-18D 979758 979770 979781 979792

3.00 7045 64491 64503 64515 64527
1,00 7047-8D 979536 979560 979580 979598
500  7047-10D 6459 64608 64623 64635
0.50 1.00 0.45 4 62 600  7047-12D 979616 979629 979642 979654
750 7047-15D 979714 979725 979735 979747
900  7047-18D 979759 979771 979782 979793
400 7045 64697 64702 64707 64712
480 7047-8D 979537 979561 979581 979599
600  7047-10D 64740 64745 64753 64758
0l ED U v e 720  7047-12D 979617 979630 979643 979655
900  7047-15D 979715 979726 979736 979748
1080  7047-18D 979760 979772 979783 979794
5.00 7045 64698 64703 64708 64713
6.40 7047-8D 979538 979562 979582 979600
800  7047-10D 64741 64746 64754 64759
080 1.80 075 4 62 960  7047-12D 979618 979631 979644 979656
1200 7047-15D 979716 979727 979737 979749
1440 7047-18D 979761 979773 979788 979795

* pour matériaux non-ferreux



- DIXI 7045 - 7047xD Z2=2 @

P278
D, L, D, D,, L L, DIXI  CARBURE  TAIN DICUT  DIAMANT *
0<3.00 - 0/-0.02
B=3.00 - e8
6.00 7045 64492 64504 64516 64528
8.00 7047-8D 979540 979563 979583 979601
1000 7047-10D 64597 64609 64624 64636
(L 2 Uil g e 1200 7047-12D 979619 954101 979314 979657
1500  7047-15D 975225 979728 979738 979750
1800  7047-18D 979522 979774 979785 979523
9.00 7045 64493 64505 64517 64529
1200 7047-8D 979541 979565 979585 979602
1500  7047-100 64598 64610 64625 64637
1.50 25 145 4 7 1800  7047-12D 979620 979632 979645 979658
2250  7047-15D 979717 979729 979739 979751
2700  7047-18D 979763 979775 979786 979799
12.00 7045 64494 64506 64518 64530
1600  7047-8D 979542 979566 979588 979603
2000 7047100 64599 64611 64626 64638
e . el . 9 2000  7047-12D 979621 979633 979646 979659
3000  7047-15D 972993 954105 979740 979752
3600  7047-18D 979765 979776 979787 979796
12.00 7045 64495 64507 64519 64531
2000  7047-8D 979544 979567 979589 979604
2500 7047100 64600 64612 64627 64639
2.50 4 240 4 7 3000  7047-12D 979622 979635 979648 979660
3750  7047-15D 979719 979718 979741 979753
4500  7047-18D 979766 979777 979788 979797
12.00 7045 64496 64508 64520 64532
2000  7047-8D 979545 979568 979590 979605
3000  7047-10D 64601 64613 64628 64640
300 8 20 6 ez 3600  7047-12D 97923 979636 979649 979661
1500 7047-15D 979720 979730 979742 979754
5400  7047-18D 979767 979778 979789 979798
15.00 7045 64497 64509 64521 64533
3200  7047-8D 979547 979569 979591 979607
400 6 3.80 6 102 1000  7047-10D 64602 64614 64629 64641
1800  7047-12D 97924 979637 979650 979662
6000  7047-15D 979721 979731 979743 979755
15.00 7045 64498 64510 64522 64534
1000  7047-8D 979549 979570 979592 979608
5.00 v 4:90 6 e 5000  7047-100 64603 64615 64630 64642
6000  7047-12D 979625 979638 979651 979663
15.00 7045 64499 64511 64523 64536
6.00 8 5.70 6 102 1800  7047-8D 979550 979571 979593 979609
6000  7047-100 64604 64616 64631 64643
25.00 7045 64500 64512 64524 64537
8.00 10 770 8 17 6400  7047-8D 979551 979572 979594 979610
8000 7047100 64605 61617 64632 64644
30.00 7045 64501 64513 64525 64538
10.00 12 9.60 10 133 8000  7047-8D 979552 979573 979586 979611
9000 7047100 64606 64618 64633 64645
40.00 7045 64502 64514 64526 64539
12.00 14 11.60 12 